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Introducao

Importante

Leia, entenda e obedeca as regras de seguranca e
as instrucdes de operagao do Manual do Operador
Genie Z-45/25 e Genie Z-45/25J antes de tentar
efetuarqualquer procedimento de manuteng¢édo ou
reparo.

Este manual contém informacgdes detalhadas sobre
manutencgéo programada, a serem utilizadas pelo
proprietario e pelo usuario da maquina. Ele contém
também cédigos de falhas para diagndstico e
procedimentos de reparo a serem executados por
profissionais de manuten¢éo qualificados.

Para a execugdo da maioria dos procedimentos, sdo
necessarios conhecimentos basicos de mecénica,
hidraulica e eletricidade. No entanto, varios
procedimentos exigem conhecimentos, ferramentas
e equipamentos de elevagéo de carga especificos,
bem como uma oficina apropriada. Nesses casos,
recomendamos enfaticamente que os servicos de
manutencéo e os reparos sejam executados em uma
oficina de assisténcia técnica de um revendedor
Genie.

Publicacoes técnicas

A Genie Industries tem se empenhado em oferecer o
mais alto nivel de qualidade possivel. No entanto, a
melhoria continua de nossos produtos € uma politica
da Genie. Por isso, as especificagdes dos produtos
estao sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.

Pedimos aos leitores que avisem a Genie sobre a
existéncia de eventuais erros e enviem sugestdes
de melhoria. Todas as correspondéncias serao
cuidadosamente analisadas e, se for o caso,
incluidas em futuras edicoes deste e de todos os
outros manuais.

Entre em contato conosco:

http://www.genieindustries.com
e-mail: techsup @genieind.com
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A TEREX COMPANY

Serial number:  Z452506-12345
Model year: 2006 Manufacture date: 04/12/06
Electrical schematic number: ES0274

Machine unladen weight:

Rated work load (including occupants): 500 Ib / 227 kg
Maximum number of platfrm occupants: 2

Maximum allowable side force: 1501b/670 N
Maximum allowable inclination of the chassis:
0 deg

Maximum wind speed : 28 mph/ 12.5 m/s
Maximum platform height : 45ft6in/ 13.8 m
Maximum platform reach: 25ft3in/7.7 m
Gradeability: N/A

Country of manufacture: USA

This machine complies with:

ANSI A92.5
CAN B.354.4

Genie Industries
18340 NE 76th Street
Redmond, WA 98052
USA

PN - 77055

.
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Normas de seguranca

Perigo

A nao observancia das instrugdes e normas de
seguranca deste manual e do Manual do Operador
Genie Z-45/25 e Genie Z-45/25J pode resultar em
acidentes pessoais graves ou morte.

Muitos dos riscos identificados no manual do
operador também dizem respeito a seguranca
durante a execucao de procedimentos de
manutencgao e reparo.

Nao execute qualquer servico
de manutencao, a nao ser que
VOCé:

M Esteja treinado e qualificado para executar a
manutencao nesta maquina.

M Leia, entenda e siga:
- as instru¢des e normas de seguranca do
fabricante
- as normas de seguranga da empresa e 0s
regulamentos do local de trabalho
- as normas governamentais aplicaveis

M Tenha as ferramentas e os equipamentos de
elevagado de carga necessarios e uma oficina
apropriada.
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NORMAS DE SEGURANCA

Seguranca pessoal @

Toda pessoa que esteja trabalhando em uma

maquina ou proxima dela, deve estar ciente de

todos os riscos de seguranca conhecidos. A

seguranca pessoal e a constante operacéo da -] I
maquina com seguranga devem ser sua maxima

prioridade.

Leia com atencéo todos os

Use 6culos de segurancga e roupas de
protecdo sempre que a situagdo assim o
exigir.

Durante a elevacdo e acomodacgéo de
cargas, esteja atento aos possiveis
riscos de esmagamentos provocados por
componentes moveis, oscilantes ou
soltos. Use sempre calgcados apropriados
com biqueira de metal.

procedimentos. Este manual e os Seguranga no local de trabalho

adesivos existentes na maquina usam
palavras de alerta para identificar o
seguinte:

Simbolo de alerta de seguranca:

utilizado para alertar sobre

possiveis riscos de acidentes

pessoais. Obedeca a todas as

mensagens de seguranga que

acompanham esse simbolo para

evitar possiveis acidentes \\

pessoais ou morte.

Utilizado para indicar uma
APERIGO situacado de risco iminente que, se

nao for evitada, resultara em

acidentes pessoais graves ou

morte. é
AADVERTENClA Utilizado para indicar a presenca

de uma situagao de possivel risco

que, se nao for evitada, podera

resultar em acidentes pessoais

graves ou morte.

ACUIDADO Com simbolo de alerta de

seguranca: utilizado para indicar a

presenca de uma situacao de ’\
possivel risco que, se nao for O
evitada, podera provocar acidentes

pessoais leves ou moderados.

CUIDADO Sem simbolo de alerta de

seguranca: utilizado para indicar oY
uma situacao de possivel risco ‘ ’
que, se nao for evitada, pode

resultar em danos patrimoniais.

Utilizado para indicar informacdes

Evite e ndo permita faiscas, chamas ou
cigarro aceso na area em que houver
materiais inflamaveis e combustiveis,
como gases de bateria e combustivel
para motores. Tenha sempre um extintor
de incéndio aprovado em local de facil
acesso.

Verifique se todas as ferramentas e areas
de trabalho estdo bem cuidadas e prontas
para uso. Mantenha as superficies de
trabalho limpas e livres de detritos que
possam cair dentro da maquina e
danifica-la.

Verifique se as empilhadeiras, pontes
rolantes ou demais equipamentos de
elevagao ou sustentacao de carga tém
plena capacidade de sustentar e manter
estabilizado o peso a ser elevado. Utilize
somente correntes ou correias que
estejam em boas condicdes e que
tenham capacidade suficiente.

Os elementos de fixacdo que devem ser
usados somente uma vez (ex.: cupilhas e
porcas autotravantes) nao podem ser
reutilizados. Esses componentes podem
falhar se forem usados mais de uma vez.

O ¢6leo ou outros fluidos usados devem
serdescartados adequadamente. Utilize
um recipiente apropriado. Siga sempre as
normas de seguranc¢a ambiental.

A oficina ou area de trabalho deve ser
bem ventilada e iluminada.

de operacdo ou manutengéao. _E‘_
B S
vi Z-45/25 « Z-45/25)
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Secao 2 ¢ Especificagdes

REV. F

Especificacoes da maquina

Especificacoes

Pneus e rodas

Nao marcante

(opcional)
Pneus e rodas Terreno irregular Industrial i N
Dimensbes dos pneus 33/16LL500
Dimensbes dos pneus 355/55 D625 9-145 LT T
Classificagao das lonas do pneu 10
Classificagdo das lonas do pneu 14 Banda de N
rodagem 8 Diametro total dos pneus 84 cm
Lateral 6 Diametro das rodas 49,5 cm
Diametro total dos pneus 93,7 cm 71 cm Largura das rodas 35.6 cm
Diametro das rodas 62,2 cm 36,8 cm Porcas da roda 9 @ 5/5-18
Largura das rodas 29,8 cm 17,8 cm Torque da porca da roda
Porcas da roda 9@>%s8-18 9 @5/8-18 (lubrificada) 1274 Nm
(a seco) 169,5 Nm
Torque da porca da roda -
(lubrificada) 1274 Nm  127,4 Nm  Press@o dos pneus 2,6 bar
(a seco) 169,5 Nm 169,5 Nm
Presséo dos pneus 3,45 bar 6,9 bar
(pneus com ar)
Consulte o Manual do operador para obter
especificacoes operacionais.
A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estéo sujeitas a alteracdes sem prévio
aviso.
Genie

Num. de peca: 107846PB

vvvvvvvvvvvv

Z-45/25 « Z-45/25J



Secao 2 » Especificagbes

Fevereiro de 2009

ESPECIFICACOES

Capacidades hidraulicas

REV. F

Especificacoes de desempenho

Tanque de GLP 15,2Kg  Velocidade de operacdo, maxima

Tanque de combustivel 64,4 litros Posicio retraida 7.7 km/h
Tanque de 6leo hidraulico 91 litros 12,2m/5,7 s
Sistema hidraulico 113,6 litros Posicédo elevada ou estendida 0,98 km/h
(incluindo tanque) 12,2 m/45 s
Cubos de tracéo, modelos 2WD 0,5 litro Posicéo elevada ou estendida 0,6 km/h
(anteriores ao nimero de série 24690) (modelos estreitos) 122 m/70 s
Cubos de tragao, modelos 2WD 0,7litro  Capacidade de inclinagao Consulte 0 Manual do
(posteriores ao nimero de série 24689) operador
Cubos de tracéo - lado da direcao, 0,5 litro Distancia de frenagem, maxima

modelos 4WD

Cubos de traco, 48:1, 0,5 litro Grapde distancia em superficie 09a1,8m
Lado oposto ao da direcdo, modelos 4WD pavimentada

(anteriores ao numero de série 23812) Velocidade de operacéo da lanca, méaxima

Cubos de tragcdo com freio, 57:1, 0,7 litro nos controles da plataforma

Lado oposto ao da dire¢cdo, modelos 4WD
(posteriores ao numero de série 23811)

Subida da langa primaria 24 a 28 segundos

Tipo de 6leo do cubo de tragéo:
Oleo hipoide para engrenagens SAE 90 multiuso -
Classificacdo de servigo APl GL5

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alterac6es sem prévio
aviso.

AAAAAA

Z-45/25 « Z-45/25J

Descida da langa primaria 24 a 28 segundos

Subida da langa secundaria 24 a 28 segundos

Descida da langa secundaria
(anteriores ao numero de
série 27001)

38 a 42 segundos

Descida da langa secundaria
(posteriores ao numero de
série 27000)

24 a 28 segundos

Rotacdo da base giratdria, 359°
langca primaria retraida

62 a 68 segundos

Num. de peca: 107846PB
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Secao 2 ¢ Especificagdes

REV. F

Especificacoes do sistema
hidraulico

Especificagoes do 6leo hidraulico

Tipo de 6leo hidraulico Equivalente a
Chevron Rykon MV

Grau de viscosidade Multiviscosidade

indice de viscosidade 200
Nivel de limpeza, minimo 15/13
Teor de agua, maximo 200 ppm

O o6leo Chevron Rykon MV é totalmente compativel e
misturavel com dleos Shell Donax TG (Dexron lil).
As especificacbes da Genie exigem o6leos hidraulicos
que sejam criados para oferecer maxima protegao aos
sistemas hidraulicos, tenham a capacidade de
apresentar um bom desempenho em uma ampla faixa
de temperatura e o indice minimo de viscosidade
acima de 140. Devem oferecer excelentes
propriedades antidesgaste, inibicdo de corroséo,
condicionamento de vedacado e supressdo de espuma
e aeracgao.

ESPECIFICACOES

Bomba de acionamento

Tipo: bomba de pistédo de
deslocamento variavel bidirecional
Taxa de vazao a 2.500 rpm 121 I/min
Presséo de operagdo, maxima 241 bar
Bomba de carga
Tipo: engrenagem
Deslocamento 13,76 cm?®
Taxa de vazao a 2.500 rpm 34,4 |/min
Presséo de carga a 2.500 rpm 21,7 bar
Bomba de controle
Tipo: engrenagem
Deslocamento 11 cmd
Taxa de vazao a 2.500 rpm 27,4 I/min

Oleos opcionais

Petro Canada Environ MV46
Statoil Hydra Way Bio Pa 32
BP Biohyd SE-S

UCON Hydrolube HP-5046
Quintolubric 822

Shell Tellus T32
Shell Tellus T46
Chevron Aviation A

Biodegradaveis

Resistentes ao fogo

Base mineral

Utilize o 6leo hidraulico Chevron
Aviation A com temperatura
ambiente continua abaixo de
-18°C.

Utilize o éleo hidraulico Shell
Tellus T46 quando atemperatura
do dleo exceder constantemente
96 °C.

As especificagdes da Genie
exigem equipamentos adicionais e
instrucdes especiais de instalacéo
para os 6leos opcionais
aprovados. Consulte o
departamento de assisténcia
técnica da Genie Industries antes
da utilizacao.

Num. de peca: 107846PB

nnnnnnn

Z-45/25 « Z-45/25J

Bomba auxiliar

Tipo: engrenagem, deslocamento fixo
Deslocamento por revolucao 1,1 cm3
Presséo de seguranca da bomba auxiliar 220,6 bar

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estéo sujeitas a alteracdes sem prévio
aviso.
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ESPECIFICACOES REV. F
Distribuidor de funcoes Filtros hidraulicos
Presséo da valvula de seguranga do 220,6 bar Filtro de pressao alta Beta 3 > 200
sistema
Filtro de pressao alta 6,89 bar
Descida da langa secundaria 145 bar pressdo da derivagao
presséo da valvula de seguranca
Filtro de pressdo média Beta 3 > 200
Pressao da valvula de seguranca de 172 bar
nivel da plataforma Filtro de presséo média 3,4 bar
pressdo da derivagao
Regulador de vazao da diregdo 5,7 I/min
Filtro de retorno de dleo hidraulico 10 microns com
Regulador de vazao de extensdo da lanca 7,6 I/min derivacao de 1,7 bar
Regulador de vazéo de rotagéo do 1,5 I/min
jib/plataforma
Distribuidor de acionamento
Pressédo de seguranca de 6leo quente 17,2 bar

Motores de acionamento do lado da direcao
(modelos 4WD)

Cilindrada por revolugéao 25 cm?

Motores de acionamento da extremidade nao
comandada pela direcao

Deslocamento por revolugao, variavel 1,97 a 35 cm?
4WD (motor de duas velocidades)

(anteriores ao numero de série 23812)

Deslocamento por revolugao, variavel 1,61 a30cm?
4WD (motor de duas velocidades)

(anteriores ao nimero de série 23811)

Deslocamento por revolugéo, variavel 22,5 a 35 cm?
2WD (anteriores ao numero de

série 24690)

Deslocamento por revolugéo, variavel 16,2 a 30 cm?
2WD (posteriores ao nimero de

série 24689)

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alterac6es sem prévio
aviso.

ATEREX GOMPANY.
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REV. F ESPECIFICACOES

Especificacoes dos
componentes do distribuidor

Torque do bujao

SAE N° 2 4 Nm
SAE N° 4 13 Nm
SAE N° 6 19 Nm
SAE N° 8 51 Nm
SAE N° 10 55 Nm
SAE N° 12 76 Nm

Especificacao de resisténcia da bobina da valvula

Valvula solenoide direcional proporcional, 6a8Q
10 V CC (itens A, C, D, BP, BU e BY
do esquema)

Valvula direcional de 3 posicoes, 4 vias, 6a8Q
10 V CC (itens B, F, H, BF, BM, CG
do esquema)

Valvula solenoide de 2 posigcdes, 3 vias, 6a8Q
10 V CC (itens E, G, CA, CC, AD, OO,
XX, AF, AG, Al e AK do esquema)

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alterac6es sem prévio
aviso.

vvvvvvvvvvvv

Num. de peca: 107846PB Z-45/25 ¢ 7-45/25J 2-5



Secao 2 » Especificagbes

Fevereiro de 2009

ESPECIFICACOES

Motor Ford LRG-425 EFI

Cilindrada 2,5 litros

Numero de cilindros 4

Diametro e curso 96,01 x 86,36 mm

Poténcia 52 kW a 2.500 rpm
Sequéncia de ignicao 1-3-4-2
Funcionamento de baixa rotacao 1.600 rpm
(controlado por computador) 27 Hz
Funcionamento de alta rotacao 2.500 rpm
(controlado por computador) 42 Hz
Taxa de compressao 9,4:1

Pressao de compressao (aprox.)
Pressao (bar) do cilindro mais baixo deve ser
no minimo 75% do cilindro mais alto

Folga de valvulas - 0,889 a 1,397 mm

tucho fechado

Sistema de lubrificacao

Pressao do 6leo 2,75 a 4,1 bar
(na temperatura de operacéo a 2.500 rpm)

Capacidade de dleo 4,3 litros
(filtro incluso)

Chave de pressao do dleo

Ponto da chave de presséo do 6leo 0,51 bar

Requisitos de viscosidade do 6leo

Temperaturas de operagédo extremas podem exigir 0
uso de 6leos de motor alternativos. Para obter mais
informacgdes sobre os requisitos de dleo, consulte o
Manual de operagao do motor da maquina.

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alterac6es sem prévio
aviso.

ATEREX GOMPANY.
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REV. F
Bomba de combustivel eletronica
Pressao de combustivel, estatica 4,3 bar
Taxa de vazao 2,2 I/min

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagédo do motor
da maquina.

Sistema de ignicao

Tipo de vela Motorcraft AGSF-32-FM
Regulagem de folga de velas 1,07a 1,17 mm
Fluido refrigerante do motor

Capacidade 10,9 litros

Chave de temperatura do fluido refrigerante

Ponto da chave de temperatura 110 °C

Motor de arranque

Velocidade normal de arranque 200 a 250 rpm

do motor

Corrente, carga normal 140 a 200 A
Corrente, carga maxima 800 A
Alternador

Saida 95 A, 145V CC
Bateria

Tipo 12 V CC, Grupo 34/78
Quantidade 1
Corrente de partida a frio a -18 °C 900 A
Capacidade reserva em taxa de 25 A 200 minutos

Num. de peca: 107846PB
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REV. F

Motor Ford DSG-423 EFI

Cilindrada 2,3 litros
Numero de cilindros 4
Diametro e curso 87,5 x 94 mm

Poténcia 44 kW a 2.500 rpm

ESPECIFICACOES

Bomba de combustivel eletronica

Pressado de combustivel, estatica 4.4 bar

Taxa de vazao 1,6 I/min

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagdo do motor

Sequéncia de ignicao 1-3-4-2  da maquina.
Funcionamento de baixa rotacéo 1.600 rpm  Sistema de ignicéo
(controlado por computador) 27 Hz )

Tipo de vela Motorcraft AGSF-32-FEC
Funcionamento de alta rotacao 2.500 rpm
(controlado por computador) 42 Hz Regulagem de folga de velas 1,125 a 1,135 mm
Taxa de compresséo 9.7:1 Fluido refrigerante do motor

Pressao de compressao (aprox.)
Pressao (bar) do cilindro mais baixo deve ser
no minimo 75% do cilindro mais alto

Sistema de lubrificacao

Capacidade 9,5 litros

Unidade de envio da temperatura da cabeca do
cilindro

Temperatura de ajuste do cddigo de falha 138 °C

Presséo do Sleo B 2a2,7 bar Temperatura de desligamento do motor 149 °C

(na temperatura de operacéo a 2.500 rpm)

) A ) Motor de arranque
Capacidade de dleo 3,8 litros
(filtro incluso) Velocidade normal de arranque 200 a 250 rpm
= - do motor
Chave de pressao do 6leo
~ i Corrente, carga normal 140 a 200 A
Ponto da chave de pressao do dleo 0,51 bar
- . Corrente, carga maxima 800 A

Temperaturas de operagdo extremas podem exigir o

uso de 6leos de motor alternativos. Para obter mais Alternador

informacdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o

Manual de operacdo do motor da maquina. Saida 95A,13,8V CC
Bateria
Tipo 12 V CC, Grupo 34/78
Quantidade 1
Corrente de partida a frio a -18 °C 900 A
Capacidade reserva em taxa de 25 A 200 minutos

A melhoria continua de nossos produtos é uma

politica da Genie. As especificacoes dos

produtos estao sujeitas a alterac6es sem prévio

aviso.

Num. de peca: 107846PB Z-45/25 ¢ Z-45/25J 2-7
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ESPECIFICACOES REV. G
Motor Deutz F3L 2011 Sistema de lubrificacéo
Deutz D2011LO03i Presséao do dleo 1,4 a3 bar
Cilindrada 2,33 litros Capacidade de dleo 8 litros
(filtro incluso)
Numero de cilindros 3 (Motor Deutz F3L 2011)
Diametro interno e curso 94 x 112 mm Capacidade de 6leo 9 litros
— (filtro incluso)
Poténcia 36 kW a 2.800 rpm (Motor Deutz D2011L03i)
Sequéncia de ignicéo 1-2-3  Requisitos de viscosidade do leo
Baixa rotacao 1.500 rpm .30 °C a 30 °C 5W-30
25 Hz (sintético)
Alta rotacao 2.500 rpm 20 °C a 32 °C 10W-40
42 Hz
~ Acima de -5 °C 20W-50
Taxa de compressao 19:1
= — As unidades sao fornecidas com d6leo 15W-40.
Pressao de compressao 25 a 30 bar

Regulador

centrifugo mecéanico

Folga de valvulas, a frio

Entrada

0,3 mm

Exaustao

0,5 mm

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alterac6es sem prévio

aviso.

Z-45/25+ 2-45/25

Temperaturas de operagdo extremas podem exigir o
uso de 6leos de motor alternativos. Para obter mais
informacgbes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
Manual de operagédo do motor da maquina.

Chave de temperatura do 6leo

Ponto da chave de temperatura 149 °C

Chave de pressao do 6leo

Ponto da chave de pressao do d6leo 0,5 bar
(Motor Deutz F3L 2011)
Ponto da chave de pressao do dleo 1,5 bar

(Motor Deutz D2011L03i)

PartNo.107846
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REV. G ESPECIFICACOES

Sistema de injecdo de combustivel

Marca da bomba injetora Bosch
Pressdo da bomba de injecdo, maxima 1.034 bar
Pressao de abertura do injetor 210 bar

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagdo do motor
da maquina.

Motor de arranque

Corrente, sem carga 90 A
Comprimento da escova, nova 18,5 mm
Comprimento da escova, minimo 7 mm
Bateria

Tipo 12 V CC, Grupo 34/78
Quantidade 1
Corrente de partida a frio 900 A
Capacidade reserva em taxa de 25 A 200 minutos
Saida do alternador 60Aal14VCC
Deflexao da correia do ventilador 9a12mm

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alterac6es sem prévio
aviso.

vvvvvvvvvvvv
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Motor Perkins 404-22 Sistema de lubrificagdo
Cilindrada 2.2 litros Presséo do dleo, frio 4,1 bar
(a 2.500 rpm)
Numero de cilindros 4 - - -
Capacidade de dleo 8,8 litros
Diametro interno e curso 84 x 100 mm  (filtro incluso)
Poténcia 38 kW a 2.500 rpm Requisitos de viscosidade do dleo
Sequéncia de igni¢cao 1-3-4-2  Abaixo de 30 °C 5W-20
Baixa rotacdo 1.300 rpm  -20°Ca40°C 10W-30
22 Hz -
Acima de -10 °C 15W-40
Alta rotacao 2.500 rpm - - - i
42 Hz As unidades séo fornecidas com 6leo 15W-40.
Temperaturas de operagdo extremas podem exigir o
Taxa de compresséo 23,3:1 uso de 6leos de motor alternativos. Para obter mais
informagdes sobre os requisitos de 6leo, consulte o
Press@o de compressao 29,4 bar  Manual de operagdo do motor da maquina.

A pressao (bar) do cilindro mais baixo deve estar
dentro do intervalo de 3,45 bar do cilindro mais alto

Regulador centrifugo mecanico

Folga de valvulas, a frio

Entrada 0,2 mm

Exaustao 0,2 mm

Unidade de envio da pressao do éleo

Ponto da chave de pressao do dleo 1 bar
Sistema de injecao de combustivel

Marca da bomba injetora Zexel
Presséao de injecao 147 bar

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alterac6es sem prévio
aviso.

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de operagdo do motor
da maquina.

Saida do alternador 55Aa12V CC
Deflexdo da correia do ventilador 10 mm
Motor de arranque

Corrente, sem carga 90 A
Comprimento da escova, nova 19 mm
Comprimento da escova, minimo 12,7 mm

ATEREX GOMPANY.

Z-45/25 ¢ Z-45/25J
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REV. F ESPECIFICACOES
Bateria

Tipo 12 V CC, Grupo 34/78

Quantidade 1

Corrente de partida a frio 900 A

Capacidade reserva em taxa de 25 A 200 minutos

Fluido refrigerante do motor

Capacidade 7,3 litros

Unidade de envio da temperatura do fluido
refrigerante

Ponto da chave de temperatura 105 °C

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alterac6es sem prévio
aviso.

vvvvvvvvvvvv
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ESPECIFICACOES REV. F

Especificacoes de torque da
maquina

Rotacao da plataforma

Parafusos centrais 3/4 -10, GR 8 515 Nm

Parafusos 3/s -16, GR 8 60 Nm

Conjunto de rotacao da base giratéria

Parafusos de montagem do mancal de 244 Nm
rotacéo, lubrificados

Parafusos de montagem do motor de 149 Nm
acionamento/freio, secos

Parafusos de montagem do motor de 108 Nm
acionamento/freio, lubrificados

Motor de acionamento e cubos

Parafusos de montagem do cubo de 244 Nm
tracéo, lubrificados

Parafusos de montagem do motor de 75 Nm
acionamento, lubrificados

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alterac6es sem prévio
aviso.

Genie
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Secao 2 ¢ Especificagdes

REV. F ESPECIFICACOES
Especificacoes de torque das Conexdes Seal-Lok®

mangueiras e conexoes 1 Substitua o anel de vedagéo. O anel de vedagéo
hidraulicas deve ser substituido sempre que a vedagao se

A maquina esta equipada com conexdes e bicos de
mangueira Parker Seal-Lok®. As especificagdes da
Genie exigem que as conexdes e bicos de
mangueiras sejam apertadas de acordo com as
especificagcdes quando forem removidas e
instaladas ou quando forem instaladas novas
mangueiras ou conexoes.

Alojamento do anel
de vedacao SAE

(conexao de tubulagédo — instalado em aluminio)

romper. O anel de vedagao nao pode ser
reutilizado se a conex&o ou o bico da mangueira
sofreu um aperto maior do que o manual.

Os anéis de vedacéo utilizados
nas conexoes e bicos de
mangueira Parker Seal Lok® tém
medidas especiais. As medidas
desses anéis nao sao do padrao
SAE. Elas sao fornecidas no kit de
anéis para manutengao em campo
(NUm. de pecga Genie: 49612).

2 Lubrifique o anel de vedacéo antes da
Tamanho SAE Torque instalacéo.
4 14.9 Nm 3 Verifique se o anel de vedacao da parte de cima
’ esta apoiado e preso corretamente.
6 312Nm 4 Coloque o tubo e a porca em posicao
8 54,2 Nm perperldicularélext~remidade superiorde
vedacao da conexao e aperte a porca
-10 93,6 Nm manualmente.
12 1261 Nm 5 Aperte aporcaoua conexéo apl_icandqo torque
de acordo com as respectivas dimensdes
-16 188,5 Nm apresentadas natabela.
20 2332 Nm 6 Acione toda_s as funcoes qa maquina e verjfique
as mangueiras, as conexoes e os respectivos
-24 282 Nm componentes para confirmar se ndo ha
_ vazamentos.
Alojamento do anel c - Seal-Lok
~ - ®
de vedacdo SAE onexoes wear-o
(conexao de tubulagéo — instalado em ago) (bico da mangueira)

Tamanho SAE Torque Tamanho SAE Torque
-4 21,7 Nm 4 25 Nm
-6 47,5 Nm -6 40 Nm
-8 81,3 Nm -8 55 Nm
-10 142,4 Nm -10 80 Nm
-12 190 Nm -12 115 Nm
-16 284,7 Nm -16 150 Nm
-20 352,5 Nm -20 190 Nm
-24 427,1 Nm -24 245 Nm

Genie
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ESPECIFICACOES

REV. F

TABELA DE TORQUE DOS ELEMENTOS DE FIXACAO SAE

e Esta tabela deve ser usada como guia salvo se indicado de outra forma neste manual ¢

A574 Alta resisténcia
TAMANHO [ ROSCA Grau 5 @ Grau 8 @ Parafusos de 6xido preto
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO

Nm Nm Nm Nm Nm

1/4 20 9 11,3 12,4 15,8 14,7
28 10,1 13,5 13,5 18 15,8

LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO

Nm Nm Nm Nm Nm

516 18 17,6 23 24 33,9 28,4
24 19 25,7 271 36,6 32,5

38 16 31,2 42 447 59,6 51,5
24 35,2 47,4 50,1 66,4 58,3

716 14 50,1 66,4 67,8 94,7 82,7
20 55,5 74,5 81,3 108,4 92,1

12 13 77,3 101,6 108,4 149 126
20 86,7 115 122 162 142

916 12 108,4 149 162 203 176
18 122 162 176 230 189

5/8 1 149 203 217 284 244
18 176 230 244 325 271

3/4 10 271 366 379 515 433
16 298 406 420 569 474

7/8 9 433 583 610 827 691
14 474 637 678 908 759
1 8 650 867 922 1233 1044
12 718 962 1016 1342 1139
1 7 800 1071 1315 1749 1477
1 12 908 1206 1464 1952 1654
1 7 1138 1518 1844 2467 2074
17 12 1260 1681 2047 2725 2304
1Y 6 1979 2643 3213 4284 3620
2 12 2223 2969 3620 4826 4067

TABELA DE TORQUE DE ELEMENTO DE FIXACAO METRICO

e Esta tabela deve ser usada como guia salvo se indicado de outra forma neste manual ¢

Tamanho Classe 4,6 Classe 8,8 Classe 10,9 Classe 12,9
(mm) LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
5 1,8 2,4 4,63 6,18 6,63 8,84 7,75 10,3
6 3,05 4,07 7,87 10,5 11,3 15 13,2 17,6
7 512 6,83 13,2 17,6 18,9 25,2 22,1 29,4
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
8 7,41 9,88 19,1 255 27,3 36,5 32 42,6
10 14,7 19,6 37,8 50,5 54,1 72,2 63,3 84,4
12 25,6 34,1 66 88 94,5 125 110 147
14 40,8 54,3 105 140 150 200 175 234
16 63,6 84,8 170 226 235 313 274 365
18 87,5 117 233 311 323 430 377 503
20 124 165 330 441 458 610 535 713
22 169 225 450 600 622 830 727 970
24 214 285 570 762 791 1055 925
2-14 Z-45/25 ¢ Z-45/25J Num. de peca: 107846PB
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Secao 3 * Procedimentos programados de manutencao

Procedimentos programados de

Observe e siga estas
instrucoes:

As inspe¢des de manutencéo devem ser
executadas por uma pessoa treinada e
qualificada para a manutengao desta maquina.

As inspecbes programadas de manutencao
devem ser didrias, trimestrais, semestrais,
anuais e a cada 2 anos, como especificado no
Relatdrio de inspe¢bes de manutengéo.

AADVERTENCIA Anao o_bservéncia de cada .
procedimento, da forma como foi
apresentado e programado, podera
causar morte e acidentes pessoais
graves ou danos substanciais.

Identifique e retire de servico imediatamente
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Guarde durante trés anos os registros de todas
as inspecoes efetuadas.

Salvo especificagbes em contrario, execute
cada procedimento de manutengcédo com a
magquina nas seguintes condicdes:

- maquina estacionada em uma superficie plana
e nivelada;

- lanca na posicao neutra;

- base giratoria deslocada com a lancga entre
as rodas ndo comandadas pela direcéo;

- base giratdria presa com a trava de rotagao;

- chave de comando na posi¢éo desligado
sem a chave;

- rodas com calcos;
- toda alimentagao CA externa desconectada

manutencao

Informacoes sobre esta secao

Esta sec¢édo contém procedimentos detalhados
relativos a cada inspe¢éo programada de
manutencgao.

Cada procedimento tem uma descrigao,
informacgdes sobre seguranca e instrugcdes passo a
passo.

Legenda dos simbolos

A

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranca que
acompanham este simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Utilizado para indicar uma situagéo

de risco iminente que, se nao for
evitada, resultara em acidentes
pessoais graves ou morte.

AADVERTENClA Utilizado paraindicar a presenca
de uma situacéo de possivel risco

que, se nao for evitada, podera
resultar em acidentes pessoais
graves ou morte.

ACUIDADO Com simbolo de alerta de

seguranca: utilizado para indicar a
presenca de uma situagéo de
possivel risco que, se nao for
evitada, podera provocar acidentes
pessoais leves ou moderados.

CUIDADO Sem simbolo de alerta de

seguranca: utilizado para indicar
uma situacao de possivel risco
que, se nao for evitada, pode
resultar em danos patrimoniais.

Utilizado para indicar informacoes
de operacao ou manutencao.

® Indica que um determinado resultado é esperado
apos a execugao de uma série de etapas.

damaquina. ® Indica que um resultado incorreto ocorreu apds
a execucao de uma série de etapas.
Num. de peca: 107846PB Z-45/25 ¢ Z-45/25J 3-1
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PROCEDIMENTOS PROGRAMADOS DE MANUTENGAO

Legenda dos simbolos de manutencao

Os simbolos a seguir foram
utilizados neste manual para
ajudar a indicar o objetivo das
instrucdes. Estes sédo os
respectivos significados dos
simbolos exibidos no inicio de um
procedimento de manutencgéo:

Indica que sdo necessarias ferramentas
para executar o procedimento.

Indica que s@o necessdrias novas pecgas
pararealizar o procedimento.

Indica que ha necessidade de motor frio
para executar o procedimento.

Indica que ha necessidade de motor
quente para executar o procedimento.

Indica que é necessaria assisténcia do
revendedor para executaro
procedimento.

=2 EE N E
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Z-45/25 « Z-45/25J

Relatorio de preparacao pré-entrega

O relatdrio de preparagéo pré-entrega contém listas
de verificagcao para cada tipo de inspecao
programada.

Faca copias do Relatdrio de preparagao
pré-entregapara usar em cada inspecao. Guarde
os formularios preenchidos conforme necessario.

Programacéao damanutencao

Existem cinco tipos de inspe¢édo de manutencéo
que devem ser executadas de maneira
programada: didria, trimestral, a cada seis meses,
anual e a cada dois anos. A Secdo de
procedimentos de manutengdo programadae o
Relatdrio de inspegbes de manutengdo foram
divididos em cinco subsecoes: A, B, C, D e E.
Utilize a tabela a seguir para determinar que
grupo(s) de procedimentos sdo necessarios para a
execucao de umainspecao programada.

Inspecéao Tabela ou lista de verificacao
Diaria ou a cada 8 horas A
Trimestral ou a cada 250 horas A+B
Semestral ou a cada 500 horas A+B+C
Anual ou a cada 1.000 horas A+B+C+D

Bienal ou a cada 2.000 horas A+B+C+D+E

Relatério de inspec¢oes de manutencéao

O relatério de inspe¢des de manutencao contém
listas de verificagao para cada tipo de inspecéo
programada.

Faca cdpias do Relatdrio de inspegbes de
manutencdo para serem usadas em cada inspecéo.
Guarde os formularios preenchidos durante trés
anos.

NuUm. de peca: 107846PB



Preparacao pré-entrega

Nocoes basicas

O revendedor é responsavel pela realizagdo da
Preparacéo pré-entrega.

A Preparacgéo pré-entrega é realizada antes de cada
entrega. O objetivo da inspecao é descobrir se ha algo
aparentemente errado com uma maquina, antes de colocar
a maquina em servigo.

Uma maquina com defeito ou modificada nunca deve ser
utilizada. Se for descoberto algum defeito ou alteracédo nas
condig¢des originais de fabrica, a maquina devera ser
identificada e colocada fora de servico.

Reparos na maquina s6 podem ser feitos por um técnico
de manutencéao qualificado, de acordo com as
especificagdes do fabricante.

As inspec¢des programadas de manutenc¢ao devem ser
executadas por técnicos de manutencao qualificados, de
acordo com as especificacdes do fabricante e os requisitos
relacionados no manual de responsabilidades.

Genie.

A TEREX COMPANY

Genielndustries USA Genie UK
18340 NE 76th Street The Maltings, Wharf Road
PO Box 97030 Grantham, Lincolnshire
Redmond, WA 98073-9730 EUA NG31 - 6BH Inglaterra
(425)881-1800 (44)1476-584333

Copyright©2002 da Genie Industries.
Genie® é uma marca registrada da Genie Industries. Rev.B

Instrucoes

Use o manual do operador da maquina.

A Preparacgéao pré-entrega consiste da realizacao da
inspecao pré-operagao, itens de manutencao e testes de
funcdo.

Use este formulario para registrar os resultados. Ao
terminar cada parte, assinale o respectivo quadro. Siga as
instrucdes do manual do operador.

Se alguma inspecao receber um N, coloque a maquina fora
de servico, faca 0s reparos necessarios e inspecione-a
novamente. Apds 0s reparos, assinale o quadro R.

Legenda
S = sim, concluida
N = nao, nao foi possivel concluir
R =reparada

Comentarios

Preparacao pré-entrega S N R

Inspecao pré-operagao concluida

Itens de manutencgéo concluidos

Testes de fungéo concluidos

Modelo

NUm. de série

Data

Proprietario da maquina

Inspecionada por (em letra de forma)

Assinatura do inspetor

Cargo do inspetor

Empresa do inspetor
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Relatorio de inspecoes de manutencao

Modelo

NUm. de série

Data

Horimetro

Proprietario da maquina

Inspecionada por (em letra de
forma)

Lista de verificacdo A -

Rev. D S

Lista de verificacdo B -
Rev. C S NR

A-1 Inspecéo
pré-operagao

A-2 Testes de funcdes

A-3 Manutencéo do motor

A-4 Indicador das
condi¢des do filtro

A-5 Eixo oscilante

B-1 Bateria

B-2 Fiagao elétrica

B-3 Sistema de exaustao

B-4 Verifique o filtro de ar

B-5 Resfriador de éleo e
aletas - modelos Deutz

B-6 Pneus e rodas

Realizar apés 40 horas:

B-7 Configuracédo do freio

A-6 Manutengdo mensal |

Assinatura do inspetor

Cargo do inspetor

Empresa do inspetor

Instrucoes
- Faca copias das duas péaginas para
usar em cada inspegéo.

- Selecione as listas de verificagao
apropriadas para cada tipo de
inspecé@o a ser executada.

Inspecao diaria

ou a cada 8 horas: A
Inspecéao trimestral ou a cada
250 horas: A+B

Inspecao semestral ou a cada
500 horas: A+B+C

Inspecao anual ou a cada
1.000 horas: A+B+C+D

Inspecao bienal ou a cada
2.000 horas: A+B+C+D+E

- Ao terminar cada procedimento de
inspecéo, assinale o respectivo
quadro.

- Utilize os procedimentos passo a
passo contidos nesta secdo para
aprender como executar as
inspecoes.

- Se alguma inspecao receber um "N",
identifique a maquina e coloque-a
fora de servigo, faca os reparos
necessarios e inspecione-a
novamente. Apds os reparos,
assinale o quadro "R".

Legenda
S = sim, aceitavel
N = ndo, suspender o0 uso
R = reparada

Realizar a cada 100 horas:

A-7 Manutencéo do
motor - modelos Ford

A-8 Filtro de combustivel/
separador -
modelos Diesel

A-9 Mancal de rotacdo

Realizar a cada 200 horas:

B-8 Nivel de éleo do cubo
de tracdo

B-9 Rotagéo (rpm) do
motor - Todos os
modelos

B-10 Cancelamento do
controle de solo

B-11 Valvula direcional

A-10 Manutencéo do
motor - modelos Ford

B-12 Nivelamento da
plataforma

B-13 Selecdo da marcha
lenta

B-14 Selegao de
combustivel -
modelos Ford

B-15 Freios da maquina

B-16 Velocidade de
operagao -
posicdo retraida

B-17 Velocidade de
operacao -
posicéao elevada

B-18 Kit de alarme

B-19 Analise do 6leo
hidraulico

B-20 Ventilagcdo da tampa
do tanque de
combustivel e 6leo
hidraulico

B-21 Substituicdo o filtro de
combustivel -
modelos Perkins

B-22 Manuten¢ao do motor -
modelos Perkins

B-23 Filtro de ar -
modelos Ford

Realizar a cada 400 horas:

B-24 Manutengéo do motor -
modelos Ford

Comentarios

Genie

Num. de peca: 107846PB
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Modelo

NUm. de série

Data

Horimetro

Proprietario da maquina

Inspecionada por (em letra de
forma)

Lista de verificacdo C -

Rev. D S

Lista de verificacdo D -
Rev. D

C-1 Manutengéo do motor -
modelos Deutz

C-2 Engraxe a sobrecarga
da plataforma (se
equipado)

C-3 Teste a sobrecarga
da plataforma (se
equipado)

D-1 Coxins da langa

D-2 Parafusos do mancal
da base giratéria

D-3 Desgaste do mancal
da base giratéria

D-4 Oleo do cubo de tragdo

Assinatura do inspetor

C-4 Filtro de combustivel/
separador -
modelos Perkins

D-5 Configuragao
da roda livre

D-6 Filtros hidraulicos

Cargo do inspetor

C-5 Filtro de ar - modelos
Deutz e Perkins

D-7 Manutengdo do motor -
modelos Deutz

Empresa do inspetor

Realizar a cada 600 horas:

Instrucoes

- Faca copias das duas péaginas para
usar em cada inspegéo.

- Selecione as listas de verificagao
apropriadas para cada tipo de
inspecé@o a ser executada.

Inspecao diaria

Inspecao anual ou a cada

Inspecao bienal ou a cada
2.000 horas:

- Ao terminar cada procedimento de
inspecéo, assinale o respectivo
quadro.

- Utilize os procedimentos passo a
passo contidos nesta secdo para
aprender como executar as
inspecoes.

- Se alguma inspecao receber um "N",
identifique a maquina e coloque-a
fora de servigo, faca os reparos
necessarios e inspecione-a
novamente. Apds os reparos,
assinale o quadro "R".

C-6 Manutengéao do motor -
modelos Perkins

Lista de verificacao E -
Rev. D S

E-1 Oleo hidraulico

Realizar a cada 800 horas:

C-7 Manutengdo do motor -
modelos Ford

ou a cada 8 horas: A

Inspecéao trimestral ou a cada
250 horas: A+B

Inspecao semestral ou a cada
500 horas: A+B+C
1.000 horas: A+B+C+D

A+B+C+D+E

Legenda
S = sim, aceitavel
N = ndo, suspender o0 uso
R = reparada

E-2 Engraxamento do eixo
comandado pela
direcdo rolamentos de
roda, modelos 2WD

Realizar a cada 3.000 horas:

E-3 Manutengdo do motor -
modelos Deutz

Realizar a cada 12.000 horas:

E-4 Manutencdao do motor -
modelos Deutz

Comentarios

ATEREX GOMPANY.
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Procedimentos da lista

REV.D
A-1

Execute a inspecao
pré-operacao

A concluséo da inspecao pré-operacao é essencial
para a operagao segura da maquina. A inspecao
pré-operacéo é umainspecéao visual realizada pelo
operador antes de cada turno de trabalho. O
objetivo da inspec¢éo é descobrir se ha algo
aparentemente errado com a maquina, antes que o
operador execute os testes de fungdes. A inspecao
pré-operacéo também serve para determinar se sao
necessarios procedimentos de manutencéo de
rotina.

Informacdes completas para executar este
procedimento estao disponiveis no manual do
operador adequado. Consulte o Manual do operador
damaquina.

Num. de peca: 107846PB
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de verificacao A
A-2
Execute os testes de funcoes

Para que a maquina possa operar com seguranga,
é fundamental a conclusao dos testes de fungodes.
Testes de fungdes tém como objetivo descobrir
defeitos antes que a maquina seja colocada em
servigo. Nunca utilize uma maquina com defeito.
Se forem detectados defeitos, a maquina devera
ser identificada e retirada de servico.

Informacdes completas para executar este
procedimento estao disponiveis no manual do
operador adequado. Consulte o Manual do operador
damaquina.
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A

A-3

Execute a manutencdao no motor

As especificagdes do motor

exigem que este procedimento

seja executado diariamente
cada 8 horas, o que ocorrer
primeiro.

oua

A manutencdo correta, seguindo a programacao de
manutenc¢éo do fabricante do motor, é fundamental

para um bom desempenho e aumento da vid

a util

do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢éo pode prejudicar o desempenho do

motor e causar danos aos componentes.

Procedimentos necessarios de manutengao

e mais

informagdes sobre o motor estdo disponiveis no

Manual do operador Ford LRG-425 EFI
(Num. de pecga Ford: FPP 194-302) OU no
Manual do operador Ford DSG-423 EF|
(Num. de peca EDI: 1060020) OU no
Manual do operador Deutz FL 2011

(Num. de peca Deutz: 0297-9929) OU no
Manual do operador Perkins Série 400
(Num. de pecga Perkins: TPD 1443S).

Manual do operador Ford LRG-425 EFI

Num. de peca Genie 84792

Manual do operador Ford DSG-423 EFI

Num. de peca Genie 119488

Manual de operacao Deutz FL 2011

Num. de peca Genie 84794

Manual de operacao Perkins Série 400

Num. de peca Genie 94890
G

vvvvvvvvvvvvv

REV.D

Para acessar o motor:

1 Remova o pino de seguranca da trava da placa
de articulagéo do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagéo da base
giratéria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

2 Abra atrava da placa de articulagcdo do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.

Z-45/25 ¢ Z-45/25J NuUm. de peca: 107846PB
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REV.D

A-4

Verifique o indicador de
condicoes do filtro hidraulico de
alta pressao

As especificacbes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado diariamente ou a
cada 8 horas, o que ocorrer
primeiro.

A manutencao do filtro hidraulico de alta pressao
em boas condic¢des € essencial para o bom
desempenho do sistema e para a operacéo segura
da maquina. O indicador das condi¢des do filtro
mostrara quando o fluxo de éleo hidraulico estiver
sendo desviado de um filtro obstruido. Se o filtro
nao for verificado e substituido com frequéncia, as
impurezas permanecerao no sistema hidraulico e
provocarao danos nos componentes.

1 Abra atampa da base giratéria na lateral do
motor.

2 Dé a partida no motor nos controles de solo.

3 Mude o motor para alta rotagéo (simbolo do
coelho).

4 Inspecione visualmente o indicador das
condicdes do filtro.

® Resultado: o indicador das condi¢ées do filtro
deve estar operando com 0 émbolo na area
verde.

% Resultado: se o indicador exibir o @émbolo na
area vermelha, isso indica que o filtro de dleo
hidraulico esta sendo desviado e que o filtro
deve ser substituido. Consulte D-6, Substitua
os filtros de dleo hidraulico.

Num. de peca: 107846PB
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A

A-5
Teste o eixo oscilante
(se instalado)

As especificagdes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado diariamente ou a
cada 8 horas, o que ocorrer
primeiro.

A oscilagao adequada do eixo é fundamental para
que a maquina opere com seguranca. Se o sistema
de oscilagéo do eixo ndo estiver funcionando
corretamente, a estabilidade da maquina fica
comprometida, havendo o risco de tombamento.

1 Dé a partida no motor com os controles da
plataforma.

2 Suba com o pneu do lado direito comandado
pela direcdo sobre um cal¢o ou guia de 15 cm
de altura.

© Resultado: as trés outras rodas devem
permanecer em firme contato com o solo e 0
chassi sempre nivelado.

3 Subacom o pneu do lado esquerdo comandado
pela diregcdo sobre um calgo ou guia de 15 cm
dealtura.

® Resultado: as trés outras rodas devem
permanecer em firme contato com o solo e o
chassi sempre nivelado.

4 Suba com ambas as rodas comandadas pela
direcéo sobre um cal¢o ou guia de 15 cm.

® Resultado: os pneus ndo comandados pela
direcdo devem ficar em firme contato com o
solo.

Se o chassi ndo permanecer
nivelado durante o teste, consulte
o Procedimento de reparo 8-9,
Como ajustar a articulagdo da
valvula direcional.
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A-6
Execute o servico de
manutencao de 30 dias

O procedimento de manutencao de 30 dias é uma
sequéncia Unica de procedimentos a serem
executados apos os primeiros 30 dias ou 40 horas
de uso, o0 que ocorrer primeiro. Apds esse periodo,
consulte a lista de verificagdo de manutencao para
dar continuidade aos servicos programados de
manutencao.

1 Execute os procedimentos de manutencéo a
sequir:

* A-9 Engraxe o mancal de rotacéo da base
giratéria e aengrenagem de rotacao

* A-10 Execute a manuten¢éo no motor -
modelos Ford

* B-6 Inspecione os pneus, as rodas e 0
torque da porca daroda

e B-8  Verifique o nivel do 6leo nos cubos de

tracao

* C-1 Execute a manutenc¢&o no motor -
modelos Deutz

e D2 Teste os parafusos do mancal de
rotacdo da base giratdria
e D6  Substitua os filtros de 6leo hidraulico
3-10

vvvvvvvvvvvvv
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A-7
Execute a manutencao no
motor - modelos Ford

As especificagdes do motor
exigem que este procedimento
seja executado a cada 100 horas.
Execute esse procedimento com
mais frequéncia caso a operagao
seja sujeita a poeira ou a maquina
seja submetida a operacao em
marcha lenta baixa por longos
periodos.

A manutencao correta, seguindo a programacgao de
manutencgdo do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencgao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual do operador Ford LRG-425 EFI

(Num. de pega Ford: FPP 194-302) OU no

Manual do operador Ford DSG-423 EFI|

(NUm. de peca EDI: 1060020).

Manual do operador Ford LRG-425 EFI

Num. de peca Genie 84792
Manual do operador Ford DSG-423 EFI
Num. de pega Genie 119488

Num. de peca: 107846PB
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A-8

Inspecione o filtro de
combustivel/separador de
agua - modelos a diesel

As especificagbes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 100 horas
ou mensalmente, o que ocorrer
primeiro.

A manutencéo correta do filtro de combustivel/
separador de agua é fundamental para um bom
desempenho do motor. Deixar de executar esse
procedimento pode prejudicar o desempenho do
motor e/ou causar partida dificil, € 0 uso continuo
pode resultar em danos aos componentes. Em
condi¢bes de extrema sujeira, pode haver a
necessidade de execuc¢ao mais frequente deste
procedimento.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Os combustiveis do motor sdo
inflamaveis. Execute este
procedimento em uma area aberta
e bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

Execute este procedimento com o
motor desligado.

Modelos Perkins:
1 Use 6culos e roupas de protecao.

2 Abra atampa da base giratdria na lateral do
motor.

3 Remova o pino de seguranca da trava da placa
de articulagéo do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagédo da base
giratéria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

Num. de peca: 107846PB
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4 Abra atrava da placa de articulagdo do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.

5 Localize ofiltro de combustivel/separador de
agua, montado no suporte de montagem
traseiro do motor.

6 Verifique visualmente se ha acumulo de 4gua no
prato do filtro.

® Resultado: se houver agua no prato do filtro,
continue com as etapas 7 a 11.

7 Afrouxe o bujao de respiro localizado no
cabecote do filtro de combustivel/separador de
agua.

bujéo de respiro

bujéo de drenagem

prato do filtro

cabeca do separador

8 Afrouxe o bujdo de drenagem localizado na
parte inferior do prato. Escorra a agua em um
recipiente apropriado até comecar a sair
combustivel. Aperte imediatamente o bujao de
drenagem.

9 Aperte o bujao de respiro.

Se o filtro de combustivel/
separador de dguafor
completamente drenado, sera
preciso escorvar o filtro de
combustivel/separadorde dgua
antes de dar partida no motor.
Consulte C-4, Substitua o filtro de
combustivel/separador de dgua -
modelos Perkins, para obter
instrucdes sobre como escorvar o
filtro de combustivel/separador de
agua.

Q0T W
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10 Limpe todo o residuo de combustivel
derramado.

11 Dé a partida no motor com os controles de solo
e verifique a existéncia de vazamentos no filtro
de combustivel/separador de d4gua e no bujao
dedrenagem.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Se um vazamento de combustivel
for descoberto, evite a entrada de
outras pessoas na area e nao
opere amaquina. Repare o
vazamento imediatamente.

12 Desloque o motor de volta & sua posi¢éao e
feche a trava da placa de articulagao do motor.

13 Coloque o pino de seguranca da placa de
articulacao do motor.

Modelos Deutz:
1 Use 6culos e roupas de protecéao.

2 Remova o pino de segurancga da trava da placa
de articulagéo do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagéo da base
giratoria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

3 Abra atrava da placa de articulagcdo do motor e

gire a placa deslocando-a para fora da maquina.

4 Localize ofiltro de combustivel/separador de
agua proximo ao filtro de dleo.

ssssssss
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5 Afrouxe o bujao de drenagem localizado na
parte inferior do filtro. Escorra a 4gua em um
recipiente apropriado até comecar a sair
combustivel. Aperte imediatamente o bujdo de
drenagem.

Nao drene o filtro completamente.

® ®

a filtro de combustivel/separador
de agua
b  valvula de drenagem

6 Limpe todo o residuo de combustivel
derramado.

7 Dé a partida no motor com os controles de solo
e verifique a existéncia de vazamentos no filtro
de combustivel/separador de agua.

APERIGO Risco de exploséo e de incéndio.

Se um vazamento de combustivel
for descoberto, evite a entrada de
outras pessoas na area e nao
opere amaquina. Repare o
vazamentoimediatamente.

8 Desloque o motor de volta a sua posicao e
feche a trava da placa de articulagao do motor.

9 Coloque o pino de segurancga da placa de
articulacao do motor.

Num. de peca: 107846PB
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A-9

Engraxe o mancal de rotacao da
base giratéria e a engrenagem
de rotacao

As especificagdes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 100 horas
de operacao. Execute este
procedimento com mais frequéncia
se 0 ambiente tiver muita poeira.

A aplicacao frequente de lubrificagcdo no mancal e
na engrenagem de rotacao da base giratéria é
fundamental para um bom desempenho e vida util
da maquina. O uso continuo do rolamento e da
engrenagem mal engraxados pode causardanos
aos componentes.

1 Modelos anteriores ao numero de série
27001: localize o bico de engraxamento na
tampa frontal da base giratdria.

Modelos posteriores ao numero de série
27000: localize o bico de engraxamento préximo
a caixa de controle de solo.

2 Bombeie graxa no mancal de rotacdo da base
giratoria. Gire a base giratéria em incrementos
de 10 a 13 cm por vez e repita esta etapa até
que todo o mancal esteja engraxado.

3 Aplique graxa em cada dente da engrenagem de
acionamento localizada sob a base giratdria.

Especificacao da graxa

Graxa Chevron Ultra-duty, EP NLGI 2 (a base de litio)
ou equivalente

Num. de peca: 107846PB
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A-10
Execute a manutencao no
motor - modelos Ford

As especificagdes do motor
exigem que este procedimento
seja executado a cada 200 horas.

A manutencao correta, seguindo a programacgao de
manutenc¢do do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutencgéo pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacdes sobre 0 motor estao disponiveis no
Manual do operador Ford LRG-425 EFI

(Num. de peca Ford: FPP 194-302) OU no

Manual do operador Ford DSG-423 EFI

(Num. de pega EDI: 1060020).

Manual do operador Ford LRG-425 EFI

Num. de peca Genie 84792
Manual do operador Ford DSG-423 EFI
Num. de peca Genie 119488

Para acessar o motor:

1 Remova o pino de segurancga da trava da placa
de articulagéo do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagédo da base
giratéria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

2 Abra atrava da placa de articulagdo do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.
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B-1
Inspecione a bateria

As especificagbes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Para o bom desempenho do motor e para que sua
operagao ocorra com seguranga, € fundamental
que a bateria esteja em boas condi¢des. Niveis de
fluido inadequados ou cabos e conexdes
danificados podem resultar em danos aos
componentes do motor e situagdes perigosas.

A ADVERTENCl A Risco de choq_ues_ eletrlcos._O
contato com circuitos energizados

ou ativados pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte. Retire anéis, relogios e
outras joias.

A ADVERTENCl A Riscq de acidAenttlas_ pessogis. As
baterias contém acido. Evite
derramar o acido das baterias ou
contato com ele. Neutralize o
acido de bateria derramado com
bicarbonato de sédio e agua.

1 Use 6culos e roupas de protegéao.

2 As conexdes dos cabos das baterias nao
devem apresentar nenhum sinal de corrosao.

A colocacgédo de protetores de

terminais e de uma vedacéao contra

corrosao ajuda a eliminar a

corrosao nos terminais e cabos da

bateria.

3 Verifique se os dispositivos de fixacédo e as
conexdes dos cabos das baterias estdao bem
apertados.

REV.C

Verifique se as conexdes do cabo do separador
da bateria estao firmes (se equipado).

Carregue completamente a(s) bateria(s) e
permita que descanse(m) pelo menos 6 horas.

Remova as tampas das baterias e verifique a
densidade relativa de cada célula com um
densimetro. Anote os resultados.

Verifique a temperatura ambiente do ar e ajuste
a leitura da densidade relativa para cada célula
conforme segue:

Adicione 0,004 a leitura de cada célula para
cada 5,5 °C acima de 26,7 °C.

Subtraia 0,004 da leitura de cada célula para
cada 5,5 °C abaixo de 26,7 °C.

Resultado: todas as células exibem uma
densidade relativa ajustada de 1,277 ou
superior. A bateria esta totalmente carregada.
Vé para a etapa 11.

Resultado: uma ou mais células apresentam
uma densidade relativa de 1,217 ou inferior. V&
para a etapa 8.

Execute uma carga de equalizacdo OU carregue
completamente a(s) bateria(s) e permita que
a(s) bateria(s) descanse(m) pelo menos

6 horas.

Remova as tampas das baterias e verifique a
densidade relativa de cada célula com um
densimetro. Anote os resultados.

sssssssssss
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10 Verifique a temperatura ambiente do ar e ajuste

11

a leitura da densidade relativa para cada célula
conforme segue:

Adicione 0,004 a leitura de cada célula para
cada 5,5 °C acima de 26,7 °C.

Subtraia 0,004 da leitura de cada célula para
cada 5,5 °C abaixo de 26,7 °C.

Resultado: todas as células exibem uma
densidade relativa de 1,277 ou superior. A
bateria esta totalmente carregada. Va para a
etapa 11.

Resultado: a diferenca nas leituras da densidade
relativa entre as células é superiora 0,1 OU a
densidade relativa de uma ou mais células é
menor que 1,177. Substitua a bateria.

Verifique o nivel de &cido da bateria. Se
necessario, complete com agua destilada até
3 mm abaixo do fundo do tubo de
abastecimento da bateria. Nao encha demais.

12 Instale as tampas da bateria e neutralize

qualquer respingo de eletrdlito.

Num. de peca: 107846PB
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B-2
Inspecione a instalacao elétrica

As especificagdes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Para o bom desempenho e a operagéo segura da
maquina, € fundamental manter a instalagao
elétrica em boas condicdes. Fios queimados,
danificados, corroidos ou esmagados nao
detectados ou nao substituidos podem resultar em
condicdes inseguras de operacao e em danos aos
componentes.

A ADVERTENCl A Risco de choq_ues_ eletrlcos._O
contato com circuitos energizados

ou ativados pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte. Retire anéis, reldgios e
outras joias.

1 Abra atampa da base giratéria na lateral do
motor.

2 Remova o pino de seguranca da trava da placa
de articulagéo do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagdo da base
giratéria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

3 Abra atrava da placa de articulagdo do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.

4 Inspecione as seguintes areas para verificar se
ha fios queimados, danificados, corroidos e
soltos:

- chicote da fiagdo do motor;
- fiacao do distribuidor hidraulico.
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5 Abra atampa da base giratoria do lado dos
controles de solo.

6 Inspecione as seguintes areas para verificar se
ha fios queimados, danificados, corroidos e
soltos:

- chicote de cabos da caixa de controle de
solo;

- parte interna da caixa de controle de solo;

- fiacdo do distribuidor hidraulico.

7 Verifiqgue se ha uma camada generosa de
graxa dielétrica no seguinte local:

- todos os conectores do chicote de cabos
para a caixa de controle de solo.

8 Dé a partida no motor com os controles de solo
e eleve a langa secundaria acima do nivel das
tampas da base giratoria.

9 Remova os elementos de fixagdo da tampa
central da base giratéria. Remova a tampa
central da base giratéria da maquina.

10 Verifique na &rea da base giratéria a existéncia
de cabos queimados, gastos e esmagados.

11 Abaixe a lanca até a posicao retraida e
desligue o motor.

12 Inspecione as seguintes areas para ver se ha
fios queimados, danificados, corroidos,
esmagados ou soltos:

- bandeja de cabos na lan¢a primaria;

- cabos das langas primaria € jibs;

- distribuidor de rotacao do jib/plataforma;

- parte interna da caixa de controle de solo.
13 Verifique se hd uma camada generosa de

graxa dielétrica no seguinte local:

- todos os conectores do chicote de cabos
para a caixa de controle de solo.

14 Desloque o motor de volta a sua posicédo e
feche a trava da placa de articulagao do motor.

15 Coloque o pino de segurancga da placa de
articulacao do motor.

16 Instale a tampa central da base giratoria e
aperte os elementos de fixacao.

sssssss
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B-3
Verifique o sistema de exaustao

As especificacdes do motor exigem
que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.
A manutencéo do sistema de exaustao é
fundamental para obter um bom desempenho e
aumentar a vida util do motor. O funcionamento do
motor com um sistema de exaustao danificado ou
vazando pode causar danos aos componentes e
condi¢bes inseguras de operacgéo.

A ADVERTENCI A _Risco Qe acideqtes_ pessoais. Nao
inspecione a maquina com o motor
em funcionamento. Remova a
chave para evitar que maquina
entre em operacao.
Risco de queimadura. Cuidado com

ACUIDADO componentes quentes do motor. O
contato com componentes quentes
do motor pode resultarem
queimaduras graves.

Modelos Ford:

1 Remova o pino de seguranca da trava da placa
de articulagdo do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulacdo da base
giratéria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.
2 Abra atrava da placa de articulagcdo do motor e
gire a placa de articulagdo do motor deslocando-
o para fora da maquina, para obter acesso ao
sistema de exaustéo.

Todos os modelos:

3 Verifique se todas as porcas e parafusos estao
apertados.

4 Inspecione todas as soldas para verificar se ha
trincas.

5 Inspecione para verificar se ha vazamentos no
sistema de exaustao; isto é, se ha depdsitos de
carbono ao redor das emendas e juntas.

Modelos Ford:

6 Desloque o motor de volta & sua posicao original
e feche a trava da placa de articulagéo do motor.

7 Coloque o pino de seguranca da placa de
articulagcdo do motor.

Num. de peca: 107846PB
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B-4
Inspecione o filtro de ar do
motor

As especificagbes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.
Para um bom desempenho e maior vida util é
fundamental manter o filtro de ar do motor em boas
condicbes. Deixar de executar esse procedimento
pode prejudicar o desempenho do motor e causar
danos aos componentes.

Execute esse procedimento com o
motor desligado.

1 Solte as travas da tampa da extremidade do
tubo do filtro de ar. Remova a tampa da
extremidade.

2 Remova o elemento do filtro.

3 Limpe a parte interna do tubo e a tampa da
extremidade com um pano umido.

4 Inspecione o elemento do filtro de ar. Se
necessario, injete ar comprimido seco a baixa
pressao, de dentro para fora, ou dé leves
batidas para remover o pé. Substitua o filtro se
necessario.

5 Instale o elemento do filtro.

6 Instale a tampa da extremidade do tubo do filtro
de ar e prenda as travas da tampa da
extremidade.

Verifique se a valvula de descarga
esta apontando para baixo quando
atampa é instalada.

Num. de peca: 107846PB
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B-5

Verifique o resfriador de 6leo e
as aletas de refrigeracao -
modelos Deutz

As especificacdes do motor
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.
Manter o resfriador do éleo em boas condi¢des é
fundamental para um bom desempenho do motor.
A operagéo da maquina com um resfriador de éleo
defeituoso pode resultar em danos ao motor. Além
disso, a restricdo do fluxo de ar pelo resfriador do
dleo afeta 0 desempenho do sistema de
refrigeracao.
£ Risco de acidentes pessoais. Nao
A ADVERTENCIA inspecione a maquina com o motor
em funcionamento. Remova a
chave para evitar que maquina
entre em operacao.
Risco de queimadura. Cuidado
ACUIDADO com componentes quentes do
motor. O contato com
componentes quentes do motor
pode resultarem queimaduras
graves.
Resfriador do 6leo:
1 Remova o pino de segurancga da trava da placa
de articulagéo do motor.
Essa trava esta localizada sob a
placa de articulacéo da base
giratéria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.
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2 Abraatrava da placa de articulagdo do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.

3 Remova os elementos de fixagdo da tampa
lateral do motor e, em seguida, remova a
tampa.

4 Inspecione o resfriador do 6leo para verificar se
ha vazamentos ou danos fisicos.

a resfriador do dleo

b  aletas de refrigeracdo da cabeca do
cilindro

c aletas do ventilador

5 Limpe o resfriador de dleo retirando residuos ou
materiais estranhos.

Aletas de refrigeracéo e do ventilador:

6 Inspecione as aletas do ventilador e verifique se
ha algum dano fisico.

7 Limpe detritos e materiais estranhos das aletas
doventilador.

8 Inspecione as passagens de refrigeracao e
aletas com uma lanterna e verifique se ha
danos fisicos ou materiais estranhos.

9 Limpe as passagens de refrigeracédo da cabeca
do cilindro retirando residuos e materiais
estranhos.

10 Instale a tampa lateral do motor.

11 Desloque o motor de volta a sua posigao original
e feche a trava da placa de articulagdo do
motor.

12 Coloque o pino de seguranca da placa de
articulacdo do motor.

3-18
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B-6
Inspecione os pneus, as rodas e
o torque das porcas da roda

As especificagdes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Para operar com segurang¢a e um bom
desempenho, é fundamental a manutencéo dos
pneus e das rodas, incluindo o torque adequado da
fixacdo das rodas. Qualquer falha nos pneus e/ou
nas rodas pode fazer a maquina tombar. Se os
problemas nao forem detectados e corrigidos o
mais rapido possivel, os componentes podem ser
danificados.

A ADVERTENCI A Risco_de acidentes pessoais. Um
pneu inflado excessivamente pode
estourar e causar acidentes
pessoais graves ou morte.

A ADVERTENCI A Risco de tombamento. Nao utilize
produtos parareparo temporario de
pneus furados.

Os pneus de algumas maquinas
S&80 pneus com espuma e nao
precisam ser enchidos com ar.

1 Inspecione a banda de rodagem e as laterais
externas dos pneus para verificar se ha cortes,
rachaduras, perfuracdes ou desgaste anormal.

2 Verifigue em todas as rodas a existéncia de
danos, amassados e trincas nas soldas.

3 Verifique se cada porca das rodas esta apertada
com o torque correto. Consulte a Sec¢éao 2,
Especificagoes.

4 Verifique a pressao de cada pneu calibrado com
ar. Consulte a Secao 2, Especificacées.

Num. de peca: 107846PB



Agosto de 2006 Secao 3 * Procedimentos programados de manutencao
REV.C PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO B
B-7 B-8

Confirme a configuracao correta
do freio

As especificagdes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Para funcionamento seguro e bom desempenho da
maquina, é fundamental que os freios estejam
ajustados corretamente. Os freios de acédo
hidraulica e a molaindependentes podem aparentar
que estao funcionando normalmente quando, na
verdade, ndo estdo em plenas condi¢des de
operagao.

1 Verifique cada tampa de desconexao do cubo
de tracdo para verificar se esta na posicao de
engate.

posicéo do freio
desengatado

Jhw
=

posicéo do freio
engatado

Num. de peca: 107846PB
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Verifique o nivel do
6leo nos cubos de tracao

As especificagdes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Deixar de fazer a manutencao correta dos niveis de
dleo do cubo de tragao pode prejudicar o
desempenho da maquina e seu uso continuo pode
provocar danos aos componentes.

1 Acione a maquina para girar o cubo até que os
bujoes estejam localizados um na parte
superior e outro a 90 graus.

a bujdes do cubo de tragcao

2 Remova o bujao posicionado a 90 graus e
verifique o nivel do dleo.

® Resultado: o 6leo deve estar no nivel da parte
inferior do furo do bujao lateral.

3 Se necessario, remova o bujao superior e
adicione 6leo até o nivel atingir a parte inferior
do furo do bujao lateral.

4 Instale o(s) bujao(bujdes) no cubo de tragao.

5 Verifique o torque dos parafusos de montagem
do cubo de tragdo. Consulte a Se¢éo 2,
Especificacbes.

6 Repita o procedimento para cada cubo de
tracéo.
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B-9

Verifique e regule a rotacao
(rpm) do motor - todos os
modelos

As especificagbes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

A manutencao da rotagdo do motor na configuracao
apropriada tanto para baixa rotagdo como para alta
rotacdo é fundamental para um bom desempenho e
para aumentar a vida util do motor. A maquina nao
funcionara adequadamente se a rotagao estiver
incorreta e 0 uso continuo pode causar danos aos
componentes.

Modelos Ford LRG-425 EFI:

A rotagéo do motor (rpm) é
controlada pelo ECM e s6 pode ser
ajustada pelareprogramacéo do
ECM. Se for necessario um ajuste
da rotagao do motor (rpm) ou
manutencéo, por favor, consulte o
Departamento de assisténcia
técnica da Genie Industries OU o
revendedor Fordlocal.

Modelos Ford DSG-423 EFI:

A rotag@o do motor (rpm) é
controlada pelo ECM e s6 pode ser
ajustada pela reprogramacgéao do
ECM. Se for necessario um ajuste
darotacdo (rpm) ou manutencao,
por favor, consulte o distribuidor
EDI local. Consulte 0o manual do
operador do motor namaquina
sobre a localizagéo de
distribuidores EDI.

ssssssss
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Modelos Deutz:

Este procedimento exige duas
pessoas.

1 Remova o pino de seguranca da trava da placa
de articulagdo do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagéo da base
giratéria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

2 Abra atrava da placa de articulagcdo do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.

3 Conecte um tacometro ao motor e depois dé a
partida no motor com os controles de solo e
verifique a rotagéo. Consulte a Secao 2,
Especificacbes.

Pule para a etapa 5 se a rpm da baixa rotacéo
estiver correta.

4 Solte a contraporca, depois gire o parafuso de
regulagem da baixa rotacédo no sentido horario
para aumentar a rpm ou no sentido anti-horario
para diminui-la. Aperte a contraporca e verifique
novamente a rpm.

a  cabecote da solenoide

b  porca de regulagem de alta rotacéo

c  contraporca da barra de
acoplamento

d barra de acoplamento

e parafuso de regulagem de baixa
rotagéo

f contraporca da baixa rotacéo

Num. de peca: 107846PB
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5 Mova a chave seletora de habilitagdo de funcao/
rpm para alta rotacao (simbolo do coelho) nos
controles de solo e verifique a rotacao. Consulte
a Secao 2, Especificacoes.

Se a alta rotacao estiver correta, pule a etapa de
ajuste 6.

6 Solte a contraporca da barra de acoplamento e
depois gire a porca de regulagem da alta
rotacéo e o cabecgote da solenoide no sentido
anti-horario para aumentar a rpm ou no sentido
horario paradiminui-la. Aperte contraporca da
barra de acoplamento e verifique novamente
arpm.

Verifique se a solenoide se retrai
totalmente ao ativar a alta rotagéo.

7 Desloque o motor de volta a sua posicao e
feche a trava da placa de articulagdo do motor.

8 Coloque o pino de segurancga da placa de
articulacdo do motor.

Modelos Perkins:

Este procedimento exige duas
pessoas.

1 Abraatampa da base giratéria na lateral do
motor.

2 Remova o pino de segurancga da trava da placa
de articulagéo do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagédo da base
giratéria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

3 Abra atrava da placa de articulagao do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.

4 Conecte um tacoOmetro no motor. Dé a partida
no motor nos controles de solo. Consulte a
Secao 2, Especificagoes.

Pule para a etapa 6 se a rpm da baixa rotacao
estiver correta.

ATEREX GOMI

Z-45/25 « Z-45/25J

Num. de peca: 107846PB

5 Solte a contraporca e gire o parafuso de
regulagem da baixa rotacédo no sentido horario
para aumentar a rpm ou no sentido anti-horario
para diminui-la. Aperte a contraporca de baixa
rotacdo e confirme a rpm.

a  cabecote da solenoide

b  porca de regulagem de alta rotagao

c barra de acoplamento

d contraporca da baixa rotagéo e
parafuso de ajuste

6 Mova a chave de habilitagédo de funcéo para a
posicao de alta rotacao (simbolo do coelho).
Consulte a Secéo 2, Especificacoes.

Se a alta rotacdo estiver correta, pule a etapa de
ajuste 7.
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7 Solte a contraporca da barra de acoplamento e
depois gire a porca de regulagem da alta
rotacdo e o cabecote da solenoide no sentido
anti-horario para aumentar a rpm, ou no sentido
horario para diminui-la. Aperte a contraporca da
barra de acoplamento e verifique novamente
a rpm.

Verifique se a solenoide se retrai

totalmente ao ativar a alta rotacao.

8 Desloque o motor de volta a sua posicao e
feche a trava da placa de articulagao do motor.

9 Coloque o pino de seguranca da placa de
articulacao do motor.

sssssss
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B-10
Teste o cancelamento do
controle de solo

As especificagdes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

O bom funcionamento do cancelamento dos
controles de solo é fundamental para operar a
maquina com seguranga. A fungéo de
cancelamento dos controles de solo destina-se a
permitir que o pessoal de solo opere a maquina
com os controles de solo, independentemente de o0
botédo vermelho de parada de emergéncia dos
controles da plataforma estar na posicao ligado ou
desligado. Essa funcéo é muito util caso o
operador que esta nos controles da plataforma nao
consiga retornar a langa para a posi¢cao retraida.

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia da plataforma para a posigao
desligado.

2 Dé a partida no motor nos controles de solo.

3 Nos controles de solo, opere cada funcéo da
langa por um ciclo parcial.

® Resultado: todas as fun¢des da lanca devem
funcionar.

Num. de peca: 107846PB
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B-11
Verifique a articulacao da
valvula direcional de oscilacao

As especificagdes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Realize esse teste apenas nos
modelos equipados com um eixo
oscilante.

A oscilacao adequada do eixo é fundamental para
que a maquina opere com seguranca. Se a
articulacado da valvula direcional de oscilagédo nao
estiver funcionando corretamente, a estabilidade da
maquina estara comprometida, havendo o risco de
tombamento.

1 Remova a tampa do chassi da maquina e as
tampas do eixo da extremidade do chassi da
magquina nao comandada pela direcéo.

2 Localize a valvula direcional de oscilagao dentro
do eixo ndo comandado pela direcéo e
inspecione a articulagéo para verificar se:

- acontraporca esta bem apertada contra a
barrade acoplamento;

- 0s pinos do tipo U da barra de acoplamento
estdo instalados;

- as cupilhas estao instaladas nos pinos do
tipo U;

- aarticulagao esta bem conectada a
valvuladirecional.

Num. de peca: 107846PB
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B-12
Teste o autonivelamento da
plataforma

As especificagdes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

O autonivelamento automatico da plataforma pelo
ciclo completo de levantamento e descida da lanca
é fundamental para a operagédo da maquina com
seguranca. A plataforma é mantida nivelada pelo
cilindro auxiliar que opera em um circuito hidraulico
fechado com o cilindro mestre localizado na base
dalanca.

Uma falha no autonivelamento da plataforma gera
uma condic¢do de trabalho insegura para o pessoal
que opera na plataforma e no solo.

1 Nos controles de solo, dé a partida no motor e
abaixe a lanca para a posicao retraida.

2 Mantenha a chave de habilitacao de funcao para
um dos lados e ajuste a plataforma para que
fique nivelada utilizando a chave seletora de
nivelamento da plataforma.

3 Levante e desca lanca primaria em um ciclo
completo.

® Resultado: a plataforma deve permanecer
nivelada sempre dentro do intervalo de
+5 graus.
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B-13 5

Teste a selecao da marcha lenta

As especificacdes da Genie

exigem que este procedimento [0}

seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Uma chave de sele¢éo de baixa rotacdo em bom
funcionamento é fundamental para o bom

desempenho do motor e a operagdo da maquina 7

com seguranca. Existem duas regulagens.

Baixa rotacao acionada pela chave de pé

(simbolo da tartaruga) permite que o operador [0}

controle fungdes individuais da lanca. As fun¢des
de movimento irdo operar na baixa rotagdo, mas
comdesempenho reduzido.

Altarotacao acionada pela chave de pé (simbolo
do coelho) deve ser utilizada para operagéo normal
da maquina. Essa selegéo ativa a alta rotagao
somente quando a chave de pé for pressionada.

1 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia para a posi¢éo ligado tanto nos
controles de solo como nos controles da
plataforma.

2 Nos controles de solo, dé a partida no motor e
mova a chave de habilitacao de fungcéo para a
posicéo de alta rotacao (simbolo do coelho) e
mantenha-a na posicéo ligado.

® Resultado: o motor deve trocar para alta
rotacao.

3 Solte a chave de habilitagéo da fungao.

©® Resultado: o motor deve retornar para baixa
rotacéo.

4 Coloque a chave de comando na posicao de
controle da plataforma.

vvvvvvvvvvvvv
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Mova a chave de controle da baixa rotagdo do
motor para a posicao de alta rotacao ativada
pela chave de pé (simbolo do coelho e da
chave de pé).

Resultado: o motor ndo deve alterar para
alta rotacao.

Pressione a chave de pé.

Resultado: o motor deve trocar para alta
rotacao.

Mova a chave de controle da baixa rotagdo do
motor para a posi¢éo de baixa rotacao acionada
pela chave de pé (simbolo da tartaruga).

Resultado: o motor deve trocar para baixa
rotacéo.

Z-45/25 « Z-45/25J
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B-14

Verifique o funcionamento da
selecao de combustivel -
modelos Ford

As especificagbes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

A possibilidade de selecionar e alternar entre

0s combustiveis gasolina e GLP é fundamental
para o funcionamento seguro da maquina. E
possivel fazer uma selecdo de combustivel
independentemente de o motor estar funcionando
ou nao. Defeitos na troca e/ou a falha do motor na
partida e no seu funcionamento, nos dois modos
de combustivel e em todas as velocidades de
rotacdo, podem indicar problemas no sistema de
combustivel que podem evoluir para situacdes de
risco.

Realize este teste apos verificar
0s niveis de combustivel da
gasolina e do GLP e aquecer o

motor até a temperatura normal de

funcionamento.

1 Nos controles da plataforma, mova a chave de
selecao de combustivel para gasolina e em
seguida mova a chave de controle de rotacéo

do motor para alta rotacao acionada pela chave

de pé (simbolo do coelho e da chave de pé).

2 Dé a partida no motor nos controles da
plataforma e deixe o motor funcionar em baixa
rotacao.

3 Pressione a chave de pé e deixe o motor
funcionar em alta rotacao.

® Resultado: o motor deve ligarimediatamente e
funcionar suavemente em baixa e alta rotagéo.

Num. de peca: 107846PB
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Libere a chave de pé e desligue o motor
pressionando o botdo vermelho de emergéncia
para a posicao desligado.

Mova a chave seletora de combustivel para
GLP.

Dé a partida novamente no motor e deixe-o
funcionar em baixa rotagéao.

Pressione a chave de pé e deixe o motor
funcionar em alta rotacao.

Resultado: o motor deve ligar imediatamente e
funcionar suavemente em baixa e alta rotagcéo.

Caso a fonte de combustivel seja
alternada com o motor em
funcionamento, ele pode falhar
momentaneamente e depois
continuar a funcionar com o
combustivel selecionado.

A TEREX GOMPAN
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B-15
Teste os freios da maquina

As especificagbes da Genie exigem
que este procedimento seja
executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranca, é

fundamental que os freios funcionem normalmente.

A fungao de frenagem da maquina deve ser

executada suavemente, sem solavancos,

emperramento ou ruidos estranhos. Os freios
hidrostaticos e de acao hidraulica independentes
podem aparentar que estao funcionando
normalmente quando, na verdade, ndo estdo em
plenas condi¢des de operacéo.

AADVERTENCIA Risc,o dg coli§éo. Vgrifique para que
a maquina nado esteja na
configuracao de roda livre ou de
roda parcialmente livre. Consulte
B-7, Confirme a configuragdo
apropriada dofreio.

Selecione uma area de teste que
seja firme, plana e sem obstaculos.

1 Trace uma linha de teste no chéo para servir de
referéncia.

2 Dé a partida no motor com os controles da
plataforma.

3 Mova a chave de controle da rota¢gdo do motor
para a posi¢éo alta rotagéo acionada pela chave
de pé (simbolo do coelho e chave de pé) e desca
alanca para a posicao retraida.

4 Escolha um ponto na maquina; por exemplo, um
remendo de pneu, como uma referéncia visual a
ser usada quando do cruzamento da linha de
teste.

5 Coloque a maquina na velocidade maxima de
operacao antes de chegar na linha de teste. Solte
0 joystick de acionamento quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de teste.

6 Meca a disténcia entre a linha de teste e seu
ponto de referéncia na maquina. Consulte a
Secao 2, Especificagdes.

Os freios devem ter capacidade de
seguraramaquinaem qualquer
declive em que ela possa subir.

sssssssss
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B-16
Teste a velocidade de
operacao - posicao retraida

As especificagdes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

O movimento apropriado da fungédo de movimento é
fundamental para a maquina operarcom
seguranca. A funcdo de movimento deve responder
rapida e naturalmente ao comando do operador. A
movimentac¢do da maquina deve também ocorrer
suavemente, sem solavancos, emperramento ou
ruidos estranhos em toda a faixa de velocidade
proporcionalmente controlada.

Selecione uma area de teste que
seja firme, plana e sem
obstaculos.

1 Crie linhas de saida e chegada, tragando-as no
chao a uma distancia de 12,2 m uma da outra.

2 Dé apartida no motor com os controles da
plataforma.

3 Mova a chave de controle de baixa rotacao do
motor para a posicéo alta rotagédo acionada pela
chave de pé (simbolo do coelho e chave de pé)
e desca a langa para a posi¢éo retraida.

4 Escolha um ponto na maquina; por exemplo, um
remendo em um pneu, como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina
atravessar as linhas de saida e chegada.

()]

Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de operacao.
Comece a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

6 Continue na velocidade méxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia da
maquina passa pela linha de chegada. Consulte
a Secdo 2, Especificacoes.

Num. de peca: 107846PB
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B-17

Teste a velocidade de
operacao - posicao elevada
ou estendida

As especificagbes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

O movimento apropriado da funcado de movimento é
fundamental para a maquina operar com
seguranca. A funcéo de movimento deve responder
rapida e naturalmente ao comando do operador. A
movimentac¢do da maquina deve também ocorrer
suavemente, sem solavancos, emperramento ou
ruidos estranhos em toda a faixa de velocidade
proporcionalmente controlada.

Selecione uma area de teste que
seja firme, plana e sem
obstaculos.

1 Crie linhas de saida e chegada, tragando-as no
chao a uma distancia de 12,2 m uma da outra.

2 Dé a partida no motor com os controles da
plataforma.

3 Mova a chave de sele¢ao de baixa rotagéo para
a posicdo de alta rotacao ativada pela chave de
pé (simbolo do coelho e da chave de pé).

4 Pressione a chave de pé e eleve a langa
primaria acima da posi¢ao horizontal.

5 Escolha um ponto na maquina; por exemplo, um
remendo em um pneu, como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina
atravessar as linhas de saida e chegada.

6 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de operacao.
Comece a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

Num. de peca: 107846PB
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7 Continue na velocidade maxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia da
maquina passa pela linha de chegada. Consulte
a Secdao 2, Especificacoes.

8 Desca a lanca até a posicéo retraida e estenda
alanca 30 cm.

9 Escolha um ponto na maquina; por exemplo, um
remendo em um pneu, como uma referéncia
visual a ser usada quando a maquina
atravessar as linhas de saida e chegada.

10 Antes de chegar a linha de saida, coloque a
maquina na maxima velocidade de operacao.
Comece a contar o tempo quando seu ponto de
referéncia na maquina cruzar a linha de saida.

11 Continue na velocidade méxima e anote o
momento em que o ponto de referéncia da
maquina passa pela linha de chegada. Consulte
a Secdo 2, Especificacoes.
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B-18
Teste o kit de alarme
(se instalado)

As especificagdes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

O kit de alarme inclui:

Alarme de movimento

Alarme de descida

Sinalizador pisca-pisca
Alarmes e um sinalizador s&o instalados para
alertar operadores e pessoal de solo da
proximidade e do movimento da maquina. O

conjunto de alarmes esta instalado nas tampas da
base giratoria.

Os alarmes e o sinalizador operam
com o motor funcionando ou
desligado.

1 Gire a chave de comando para controle de solo
e puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posigao ligado tanto no
controle de solo como no da plataforma.

Resultado: o sinalizador pisca-pisca deve estar
aceso e piscando.

Mova a chave seletora de habilitagdo de funcao
para um dos lados e acione a chave seletora da
langa primaria para a posicao abaixada,
segure-a por um momento e depois solte-a.

Resultado: o alarme de descida deve soar
quando a chave for mantida abaixada.

Z-45/25 « Z-45/25J
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Mova a chave seletora de habilitagao de fungcéo
para um dos lados e acione a chave seletora da
lanca secundaria para a posi¢cao abaixada,
segure-a por um momento e depois solte-a.

Resultado: o alarme de descida deve soar
quando a chave for mantida abaixada.

Z-45/25J: mova a chave seletora de habilitagao
de funcéo para um dos lados e acione a chave
seletora do jib para a posicéo abaixada,
segure-a por um momento e depois solte-a.

Resultado: o alarme de descida deve soar
quando a chave for mantida abaixada.

Coloque a chave de comando na posigao de
controle da plataforma.

Resultado: o sinalizador pisca-pisca deve estar
ligado e piscando.

Pressione a chave de pé. Mova a alavanca de
controle da langa primaria para a posicao
abaixada, segure-a por alguns instantes e
depois solte-a.

Resultado: o alarme de descida deve soar
quando a alavanca de controle for mantida
abaixada.

Pressione a chave de pé. Mova a alavanca de
controle da lanca secundaria para a posicao
abaixada, segure-a por alguns instantes e
depois solte-a.

Resultado: o alarme de descida deve soar
quando a alavanca de controle for mantida
abaixada.

Z-45/25J: pressione a chave de pé. Acione a
chave seletora do jib para a posicédo abaixada,
segure-a por alguns instantes e depois solte-a.

Resultado: o alarme de descida deve soar
quando a chave for mantida abaixada.

Pressione a chave de pé. Mova a alavanca de
controle de movimento deslocando-a do centro,
segure-a por alguns instantes e depois solte-a.
Mova a alavanca de controle de movimento
deslocando-a do centro na diregéo oposta,
segure-a por alguns instantes e depois solte-a.

Resultado: o alarme de movimento devera soar
quando a alavanca de controle de movimento
for deslocada do centro para qualquer direcéo.

Num. de peca: 107846PB
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B-19
Analise o dleo hidraulico

As especificacdes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

A troca ou teste do 6leo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e maior vida util da
maquina. A tela de sucgéao obstruida e o 6leo sujo
podem fazer com que a maquina tenha um mau
desempenho e 0 seu uso continuo pode provocar
danos aos componentes. Em condi¢des de
extrema sujeira, pode haver a necessidade de
trocas de 6leo mais frequentes. Para
especificagdes do dleo hidraulico, consulte a
Secao 2, Especificagoes.
Antes de trocar o 6leo hidraulico,
este pode ser testado por um
distribuidor quanto aos niveis
especificos de contaminacao para
verificar se a troca é mesmo
necessaria. Se o 6leo hidraulico
nao for trocado quando for feita
ainspecao bienal, teste-o
trimestralmente. Quando o 6leo
nao passar no teste, troque-o.
Consulte o item E-1, Teste ou
troque o dleo hidraulico.

Num. de peca: 107846PB
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B-20

Inspecione os sistemas de
ventilacao das tampas do
tanque de combustivel e de dleo
hidraulico

A Genie exige que este
procedimento seja executado a
cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer
primeiro. Execute este
procedimento com mais frequéncia
se 0 ambiente tiver muita poeira.

Tampas de combustivel e do tanque de dleo
hidraulico com o respiro livre de obstrucdes sao
fundamentais para o bom desempenho e aumento
da vida util da maquina. Uma tampa do tanque suja
ou entupida pode fazer com que a maquina tenha
um mau desempenho e, se usada continuamente,
pode provocar danos nos componentes. Em
condicbes de extrema sujeira, as tampas podem
precisar ser inspecionadas com mais frequéncia.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Os combustiveis do motor sao
inflamaveis. Execute este
procedimento em uma area aberta
e bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

Execute este procedimento com o
motor desligado.
1 Retire a tampa do tanque de combustivel.
2 Verifique se a ventilagdo é adequada.
® Resultado: o ar passa pela tampa do tanque de
combustivel. Va para a etapa 4.
® Resultado: se o ar ndo passar, limpe ou
substitua a tampa. Va para a etapa 3.
Durante a verificagédo da ventilagéo
positiva na tampa do tanque, o ar

deve passar livremente pela
tampa.
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3 Lave com cuidado o sistema de ventilagao da
tampa usando um solvente suave. Seque
usando ar comprimido com baixa pressao.
Repita este procedimento a partir da etapa 2.

4 Instale a tampa do tanque de combustivel no
tanque.

5 Remova a tampa do respiro do tanque de éleo
hidraulico.

6 Verifique se a ventilagdo é adequada.

® Resultado: o ar passa pela tampa do tanque de
combustivel. V& para a etapa 8.

% Resultado: se o ar ndo passar, limpe ou
substitua a tampa. Va para a etapa 7.

Durante a verificagao da ventilagcdo
positiva na tampa do tanque, o ar
deve passar livremente pela
tampa.

7 Lave com cuidado o sistema de ventilagao da
tampa usando um solvente suave. Seque
usando ar comprimido com baixa pressao.
Repita este procedimento a partir da etapa 6.

8 Instale a tampa do respiro no tanque de dleo
hidraulico.

ssssssss
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B-21
Substitua o elemento do filtro de
combustivel - modelos Perkins

As especificagdes do motor
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas
ou trimestralmente, o que ocorrer
primeiro.

A troca do elemento do filtro de combustivel diesel
é fundamental para um bom desempenho e
aumento da vida util do motor. Um filtro sujo ou
entupido pode fazer com que o motor tenha um
mau desempenho e, se usado continuamente, pode
provocar danos aos componentes. Em condi¢cdes
de extrema sujeira, o filtro pode precisar ser
trocado com mais frequéncia.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Os combustiveis do motor séo
inflamaveis. Execute este
procedimento em uma area aberta
e bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

Execute este procedimento com o
motor desligado.

1 Remova o pino de seguranca da trava da placa
de articulagdo do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagéo da base
giratéria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

2 Abra atrava da placa de articulagcdo do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.

Num. de peca: 107846PB
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Limpe completamente as superficies externas
do conjunto do filtro de combustivel.

4 Coloque umrecipiente adequado sob o elemento
do filtro de combustivel.

5 Desconecte e tampe a linha de combustivel da
bomba de combustivel para o elemento do filtro
de combustivel.

®
©
a linha de combustivel
b  cabeca do filtro
c elemento do filtro de combustivel

6 Remova o elemento do filtro de combustivel
com uma chave adequada.

7 Apligue uma fina camada de combustivel no

anel de vedacao do novo elemento do filtro de
combustivel.

Instale o novo elemento do filtro de combustivel
e aperte-o com firmeza com as maos. Limpe
todo o residuo de combustivel que tenha
respingado no procedimento de instalacao.

Use um marcador de tinta indelével para
escrever a data e o numero de horas do
horimetro no alojamento do filtro de
combustivel.

A TEREX GOMPANY
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Escorve o sistema de combustivel:

10 Afrouxe o bujao de respiro na parte superior da
bomba de injecao de combustivel.
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bujéo de respiro
bomba de injecdo de combustivel
bomba de elevagédo de combustivel

C

11 Opere a alavanca de escorva ou botao de
escorva (se equipado) dabomba de elevacao
de combustivel até que combustivel, sem ar,
saia pelo bujao de respiro. Aperte o bujao de
respiro.

12 Limpe todo o residuo de combustivel que tenha
respingado no procedimento.

13 Opere o0 motor de partida por intervalos de
15 segundos até o motor dar a partida.

E importante deixar o motor de
partida esfriar por 30 segundos
entre cada intervalo de operagao
de 15 segundos.

Se o motor funcionar corretamente
por curto tempo e depois parar ou
funcionarde modoirregular,
verifique se ha ar no sistema de
combustivel. Se houver ar no
sistema de combustivel, é
provavel que haja um vazamento
no lado de baixa presséo do
sistema.

45/25J
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B-22
Execute a manutencao no
motor - modelos Perkins

As especificagdes do motor
exigem que este procedimento
seja executado a cada 250 horas.

A manutencdo correta, seguindo a programacao de
manutenc¢éo do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢éo pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual de operagao Perkins Série 400

(Num. de pecga Perkins: TPD 1443S).

Manual de operacéao Perkins Série 400

Num. de peca Genie 94890

ssssssss
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B-23
Substitua o elemento do filtro de
ar - modelos Ford

As especificagdes do motor
exigem que este procedimento
seja executado a cada 400 horas.

Para um bom desempenho e maior vida util é
fundamental manter o filtro de ar do motor em boas
condic¢des. Deixar de executar esse procedimento
pode prejudicar o desempenho do motor e causar
danos aos componentes.

Execute esse procedimento com o
motor desligado.

1 Localize o conjunto de filtro de ar do motor.

2 Solte as travas da tampa da extremidade do
tubo do filtro de ar. Remova a tampa da
extremidade.

3 Retire e descarte o elemento do filtro.

4 Limpe a parte interna do tubo e a tampa da
extremidade com um pano umido.

5 Instale o novo elemento do filtro.

6 Instale a tampa da extremidade do tubo do filtro
de ar e prenda as travas da tampa da
extremidade.

Verifique se a valvula de descarga
estd apontando para baixo quando
a tampa é instalada.

Num. de peca: 107846PB
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B-24
Execute a manutencao no
motor - modelos Ford

As especificagdes do motor
exigem que este procedimento
seja executado a cada 400 horas.

A manutencdo correta, seguindo a programacao de
manutenc¢éo do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢éo pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual do operador Ford LRG-425 EFI

(Num. de peca Ford: FPP 194-302) OU no

Manual do operador Ford DSG-423 EF|

(NUm. de pega EDI: 1060020).

Manual do operador Ford LRG-425 EFI

Num. de peca Genie 84792

Manual do operador Ford DSG-423 EFI

Num. de peca Genie 119488
Genie

A TEREX GOMPANY
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Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagdes do motor Deutz
exigem que este procedimento
seja executado a cada 500 horas.

A manutencdo correta, seguindo a programacao de
manutenc¢éo do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢éo pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual de operagéo Deutz FL 2011

(NUm. de peca Deutz: 0297-9929).

Manual de operacao Deutz FL 2011

Num. de peca Genie 84794

Para acessar o motor:

1 Remova o pino de seguranca da trava da placa
de articulagcao do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagéo da base
giratoria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

2 Abra atrava da placa de articulagdo do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.

REV.D

C-2

Engraxe o mecanismo de
sobrecarga da plataforma
(se equipado)

As especificagbes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 500 horas
ou semestralmente, o que ocorrer
primeiro. Execute este
procedimento com mais frequéncia
se 0 ambiente tiver muita poeira.

A aplicacao de lubrificacdo no mecanismo de
sobrecarga da plataforma é fundamental para a
operacao segura da maquina. O uso continuo do
mecanismo de sobrecarga da plataforma mal
engraxado pode resultar na ndo deteccéo de uma
condicao de sobrecarga da plataforma pelo sistema
e resultara em danos aos componentes.

1 Localize as conexdes de engraxamento em
cada pino de articulagéo do conjunto de
sobrecarga da plataforma.

2 Bombeie graxa completamente dentro de cada
conexao de engraxamento.

Especificacao da graxa

Graxa Chevron Ultra-duty, EP NLGI 2 (a base de litio)
ou equivalente

ssssssss
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C-3

Teste o mecanismo de
sobrecarga da plataforma
(se equipado)

As especificagbes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 500 horas
ou semestralmente, o que ocorrer
primeiro.

E fundamental para a seguranga na operacéo da
maquina, testar regularmente o sistema de
sobrecarga da plataforma. O uso continuo do
sistema de sobrecarga da plataforma funcionando
inadequadamente pode resultar na ndo deteccao de
uma condicdo de sobrecarga da plataforma pelo
sistema. A estabilidade da maquina pode ser
comprometida resultando emtombamento da
maquina.

O sistema de sobrecarga da maquina é projetado
paradetectaruma plataforma sobrecarregadae
evitar a operagao da maquina sempre que a
maquina é ligada. Quando ativado, o sistema
suspende todas as operag¢des normais da lanca,
dando avisos visuais e sonoros ao operador.

Os modelos equipados com a op¢éo de sobrecarga
da plataforma sao fornecidos com componentes
adicionais da maquina: um subconjunto de suporte
da plataforma com acédo de mola ajustavel, uma
chave limitadora, um médulo eletrénico que recebe
o sinal de sobrecarga e interrompe a alimentacao e
uma indicagao de adverténcia sonora/visual para
alertar o operadorda sobrecarga.

Num. de peca: 107846PB
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O subconjunto de suporte da plataforma usa dois
bracos de suporte de carga que sdo opostos em
uma articulagdo em forma de paralelogramo
completo. Isso isola as cargas da plataforma em
um estado de tesoura ou estado vertical, que se
transforma em uma carga de compressao. Uma
mola na articulagdo em forma de paralelogramo
suporta esta carga de compresséao pura
independentemente de onde a carga esta colocada
naplataforma.

Conforme é adicionada carga na plataforma, a mola
é comprimida até que, quando a plataforma fica
sobrecarregada, o brago inferior entra em contato
com uma chave limitadora o que aciona o sinal de
sobrecarga. Quando corretamente ajustado, o
sistema de sobrecarga da plataforma desativara a
operacao normal da lan¢a quando a capacidade da
plataforma for atingida.

Execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme
enivelada.

1 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle da plataforma. Dé partida no motor e
nivele a plataforma.

2 Determine a capacidade maxima da plataforma.
Consulte a placa de nimero de série da
maquina.

3 Remova todo peso, ferramentas e acessorios da
plataforma.

Deixar de remover todo o peso,
ferramentas e acessoérios da
plataforma resultara em um teste
impreciso.
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4 Usando um dispositivo de elevagéo adequado, 6 Usando um dispositivo de elevagéo adequado,

coloque um peso de teste igual a capacidade
disponivel nos locais mostrados.
Consulte a llustracéo 1.

Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga da plataforma devem estar
desligadas tanto nos controles de solo como
nos controles da plataforma e o alarme néo
deve soar.

Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga da plataforma estdo ligadas e o
alarme esta soando. Calibre o sistema de
sobrecarga da plataforma. Consulte o
Procedimento de reparo 2-3, Como calibrar o
sistema de sobrecarga da plataforma (se
equipado).

Mova cuidadosamente o peso de teste para
cada local restante. Consulte a llustragéo 1.

Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga da plataforma devem estar
desligadas tanto nos controles de solo como
nos controles da plataforma e o alarme nao
deve soar.

Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga da plataforma estao ligadas e o
alarme esta soando. Calibre o sistema de
sobrecarga da plataforma. Consulte o
Procedimento de reparo 2-3, Como calibrar o
sistema de sobrecarga da plataforma (se
equipado).

B B B

llustracéo 1

coloque um peso adicional de 23 kg sobre a
plataforma.

Resultado: o alarme deve soar.

As lampadas indicadoras de sobrecarga devem
estar piscando tanto no controle de solo como
no controle da plataforma.

Resultado: o alarme ndo soa e as lampadas
indicadoras de sobrecarga ndo estédo piscando.
Calibre o sistema de sobrecarga da plataforma.
Consulte o Procedimento de reparo 2-3,

Como calibrar o sistema de sobrecarga da
plataforma (se equipado).

Pode haver um atraso de

2 segundos antes de as lampadas
indicadoras de sobrecarga
piscarem e o alarme soar.

Mova cuidadosamente os pesos de teste para
cada local restante na plataforma.
Consulte a llustragéo 1.

Resultado: o alarme deve soar.

As lampadas indicadoras de sobrecarga devem
estar piscando tanto no controle de solo como
no controle da plataforma.

Resultado: o alarme nao soa e as lampadas
indicadoras de sobrecarga nao estao piscando.
Calibre o sistema de sobrecarga da plataforma.
Consulte o Procedimento de reparo 2-3,

Como calibrar o sistema de sobrecarga
daplataforma (se equipado).

Pode haver um atraso de

2 segundos antes de as lampadas
indicadoras de sobrecarga
piscarem e o alarme soar.

Z-45/25 « Z-45/25J
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8 Teste todas as fun¢des da maquina com 0s
controles da plataforma.

© Resultado: nenhuma das fung¢des de controle da
plataforma deve funcionar.

9 Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo.

10 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles de solo.

® Resultado: nenhuma das fungdes de controle de
solo deve funcionar.

11 Acione a chave seletora de alimentagéo auxiliar.

O motor ird desligar quando a
alimentacdo auxiliar é acionada.

12 Usando a alimentagéo auxiliar, teste todas as
fungbes da maquina com os controles de solo.

® Resultado: todas as fun¢des de controle de solo
devem funcionar.

13 Usando um dispositivo de elevagédo adequado,
eleve o peso de teste adicional da plataforma.

® Resultado: aslAmpadas indicadoras de
sobrecarga da plataforma devem desligar tanto
nos controles de solo como nos controles da
plataforma e o alarme ndo deve soar.

Pode haver um atraso de

2 segundos antes que as
lampadasindicadoras de
sobrecarga desliguem e o alarme
pare.

14 Ligue o motor e teste todas as fung¢des da
magquina com os controles de solo.

® Resultado: todas as fungdes de controle de solo
devem funcionar normalmente.

ATEREX GOMI
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15 Coloque a chave de comando na posicao de
controle da plataforma.

16 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles da plataforma.

® Resultado: todas as fung¢des de controle da
plataforma devem funcionar.

Se o sistema de sobrecarga da
plataforma n&o estiver funcionando
corretamente, Consulte

o Procedimento de reparo 2-3,
Como calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma (se
equipado).

17 Usando um dispositivo de elevacdo adequado,
remova os pesos de teste restantes da
plataforma.
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C-4

Substitua o filtro de
combustivel/separador de
agua - modelos Perkins

As especificagbes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 500 horas
ou semestralmente, o que ocorrer
primeiro.

A substituicao regular do filtro de combustivel/
separador de agua é fundamental para um bom
desempenho do motor. Deixar de executar esse
procedimento pode prejudicar o desempenho do
motor e/ou causar partida dificil, € 0 uso continuo
pode resultar em danos aos componentes. Em
condi¢bes de extrema sujeira, pode haver a
necessidade de execucao mais frequente deste
procedimento.

APERIGO Risco de exploséo e de incéndio.

Os combustiveis do motor sdo
inflamaveis. Execute este
procedimento em uma area aberta
e bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

Execute este procedimento com o
motor desligado.

1 Use 6culos e roupas de protecéao.

2 Abraatampa da base giratéria na lateral do
motor.

3 Remova o pino de seguranca da trava da placa
de articulagéo do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagédo da base
giratéria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

REV.D

Abra a trava da placa de articulagéo do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.

Localize o filtro de combustivel/separador de
agua, montado no suporte de montagem
traseiro do motor.

Desconecte e tampe a mangueira de
abastecimento de combustivel do tanque de
combustivel para o filtro de combustivel/
separadorde agua.

Afrouxe o bujao de respiro localizado no
cabecote do filtro de combustivel/separador de
agua.

bujao de respiro

linha de combustivel principal
bujao de drenagem

prato do filtro

elemento do filtro

cabeca do separador

0D QOO0 Tw

Coloque um recipiente adequado sob o prato do
filtro. Afrouxe o bujao de drenagem localizado
na parte inferior do prato. Drene completamente
o combustivel.

Gire o prato do filtro no sentido anti-horario e
remova-o do elemento.

vvvvvvvvvvvvv
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10 Gire o elemento do filtro no sentido anti-horario e 17 Opere a alavanca de escorva ou botao de
remova-o da cabeca do filtro. escorva (se equipado) da bomba de elevacao
de combustivel até que combustivel, sem ar,
saia pelo bujao de respiro. Aperte o bujao de
12 Aplique uma fina camada de 6leo na vedagéo do respiro.
elemento. Instale o conjunto do filtro/prato na
cabeca do filtro. Aperte o bujao de drenagem e
bujao de respiro.

11 Instale o prato no novo elemento do filtro.

18 Limpe todo o residuo de combustivel que tenha
respingado no procedimento.

19 Opere o0 motor de partida por intervalos de

CUIDADO Risco de danos aos componentes. 15 segundos até o motor dar a partida.

O bujao de drenagem e o bujao de
respiro podem ser danificados se E importante deixar o motor de
forem apertados excessivamente. partida esfriar por 30 segundos
entre cada intervalo de operagao

13 Limpe todo o residuo de diesel que tenha de 15 segundos.

respingado no procedimento.
Se o motor funcionar corretamente
por curto tempo e depois parar ou
funcionarde modoirregular,
verifique se ha ar no sistema de

14 Instale a mangueira alimentagdo de combustivel
entre o tanque de combustivel e o filtro de
combustivel/separador de agua. Aperte a

bragadeira. combustivel. Se houver ar no

15 Use um marcador de tinta indelével para sistema de combustivel, é
escrever a data e o nimero de horas do provavel que haja um vazamento
horimetro no alojamento do elemento do filtro. no lado de baixa pressao do

. . sistema.
Escorve o sistema de combustivel:

20 Desloque o motor de volta a sua posicao e
feche a trava da placa de articulagao do motor.

16 Afrouxe o bujao de respiro na parte superior da
bomba de injecéo de combustivel.

21 Coloque o pino de segurancga da placa de
articulagdo do motor.

a  bujao de respiro
b  bomba de injegcdo de combustivel
¢ bomba de elevagado de combustivel

A TEREX GOMPANY
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C-5
Substitua o elemento do filtro de
ar - modelos Deutz e Perkins

As especificagdes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 500 horas
ou semestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Para um bom desempenho e maior vida util é
fundamental manter o filtro de ar do motor em boas
condi¢bes. Deixar de executar esse procedimento
pode prejudicar o desempenho do motor e causar
danos aos componentes.

Execute esse procedimento com o
motor desligado.

1 Localize o conjunto de filtro de ar do motor.

2 Solte as travas da tampa da extremidade do
tubo do filtro de ar. Remova a tampa da
extremidade.

Retire e descarte o elemento do filiro.

Limpe a parte interna do tubo e a tampa da
extremidade com um pano umido.

5 Instale o novo elemento do filtro.

6 Instale a tampa da extremidade do tubo do filtro
de ar e prenda as travas da tampa da
extremidade.

Verifique se a valvula de descarga
esta apontando para baixo quando
atampa é instalada.

ssssssss

Z-45/25 « Z-45/25J

REV.D

C-6
Execute a manutencao no
motor - modelos Perkins

As especificagdes do motor
exigem que este procedimento
seja executado a cada 600 horas.

A manutencao correta, seguindo a programacgao de
manutencgdo do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢ao pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual de operagao Perkins Série 400

(NUm. de pecga Perkins: TPD 1443S).

Manual de operacao Perkins Série 400

Num. de peca Genie 94890

Para acessar o motor:

1 Remova o pino de seguranca da trava da placa
de articulagdo do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagéo da base
giratéria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

2 Abra atrava da placa de articulagcdo do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.

Num. de peca: 107846PB
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C-7
Execute a manutencao no
motor - modelos Ford

As especificagdes do motor
exigem que este procedimento
seja executado a cada 800 horas.

A manutencdo correta, seguindo a programacao de
manutenc¢éo do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢éo pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual do operador Ford LRG-425 EFI

(Num. de peca Ford: FPP 194-302) OU no

Manual do operador Ford DSG-423 EF|

(NUm. de pega EDI: 1060020).

Manual do operador Ford LRG-425 EFI
Num. de peca Genie 84792

Manual do operador Ford DSG-423 EFI
Num. de peca Genie 119488

Para acessar o motor:

1 Remova o pino de seguranca da trava da placa
de articulagcao do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagéo da base
giratoria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

2 Abra atrava da placa de articulagcdo do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.

A TEREX GOMPANY
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D-1
Verifique os coxins da lanca

As especificagbes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o que ocorrer
primeiro.

A manutencéo dos coxins da lan¢ca em boas
condigbes é fundamental para a maquina operar
com seguranca. Os coxins s&o colocados nas
superficies do tubo da langa para proporcionar um
apoio de baixo atrito e substituivel entre as partes
moéveis. O uso prolongado de coxins gastos ou
com calgos incorretos pode resultar em danos aos
componentes e em condi¢des inseguras de
operagao.

1 Meca cada coxim. Substitua os coxins quando
atingir a espessura minima permitida. Se o
coxim ainda estiver dentro da especificacéo,
calce conforme necessario para obter uma folga
minima sem emperrar.

2 Estenda e retraia a langa primaria em toda a
extensdo de seu curso, para verificar a
existéncia de pontos mais apertados que
podem fazé-laemperrarou raspar.

Mantenha sempre o paralelismo
entre os tubos internos e externos
dalanca.

Especificacoes do coxim

da lanca primaria Minimo
Coxins superior, inferior e lateral 15,9 mm
(extremidade da langa da plataforma)
Coxins lateral e inferior 12,7 mm
(extremidade da articulacdo da langa)
Coxins superiores 15,9 mm
(extremidade da articulagcdo da langa)

G

vvvvvvvvvvvvv
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D-2

Verifique os parafusos do
mancal de rotacao da base
giratéria

As especificagbes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o que ocorrer
primeiro.

E fundamental para a operacéo da maquina manter
o torque correto dos parafusos do mancal da base
giratoria. O torque incorreto dos parafusos pode
resultar em condi¢des inseguras de operacdo e em
danos aos componentes.

1 Eleve a langa secundaria e coloque um calgo de
seguranca nas hastes do cilindro de elevagao.
Baixe com cuidado a langa até o calgo de
seguranca do cilindro de elevacgéo.

A ADVERTENCl A Rlscq de esmagamgpto. Mantenha
as maos longe do cilindro e de
todas as partes moveis ao abaixar
alanca.

O calgo de seguranga do cilindro
de elevacéo pode ser fornecido
pelo servigo de assisténcia técnica
da Genie Industries.

2 Desligue o motor.

3 Remova o pino de segurancga da trava da placa
de articulagéo do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagédo da base
giratéria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

Num. de peca: 107846PB



Agosto de 2006 Secao 3 * Procedimentos programados de manutencao

REV.D PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO D
4 Abra atrava da placa de articulagéo do motor e t
gire a placa deslocando-a para fora da maquina. Contrapeso
5 Remova os elementos de fixacao da tampa 3 18 g 13 10
central da base giratéria. Remova a tampa 11 O ° o o ;
central da base giratéria da maquina. o
o 8 o ol>
6 Assegure que cada parafuso de fixagdo da base
giratéria seja apertado na sequéncia conforme a o o
especificacdo. Consulte a Sec¢éo 2, 16 o Oy
Especificagbes. 2 ° o o ° 12
(o] (o) o 4
14 5 17

9
5 1
o ° o

Sequéncia de torque dos

3 @ @1 1 parafusos
(modelos posteriores ao
numero de série 27000)
8O o7
7 Ligue o motor a partir dos controles de solo.
12 © ©4 8 Eleve alanca secundaria e remova os calgos de
(@) (@) seguranca.
> O T N
10 9 Desca alancga até a posicao retraida.
Sequéncia de torque dos 10 Remova as tampas do chassi da maquina dos
parafusos lados das rodas comandadas e nao

(modelos anteriores ao

nimero de série 23332) comandadas peladirecéo.

0 1 15 11 Remova os elementos de fixagdo da tampa do

13 o 19 chassi inferior da maquina de dentro do chassi
6 O o o o - damaquina (se equipado).
18 © 12 12 Remova a tampa do chassi inferior para obter
o o acesso aos parafusos inferiores do mancal da
30 04 base giratdria sob o chassi da maquina.
11° 047
o o 5
20 900 14
16 9

Sequéncia de torque dos
parafusos

(do numero de série
23332 a 27000)

A TEREX GOMPANY
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13 Assegure que cada parafuso inferior de fixagao
da base giratéria sob o chassi da maquina seja
apertado na sequéncia conforme a
especificacdo. Consulte a Sec¢éo 2,

Especificagées.
1
9 o 7
o @)
50 o4
30 O¢

o O
8 2

Sequéncia de torque dos
parafusos

(modelos anteriores ao
nimero de série 23332)

10 15

1
13 00 0
o o’

Sequéncia de torque dos
parafusos

(modelos posteriores ao
nimero de série 23331)

sssssss
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D-3
Verifique se ha desgaste do
mancal da base giratéria

As especificagdes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o que ocorrer
primeiro.

A inspecéo periédica do desgaste do mancal da
base giratéria é fundamental para a operagao
segura, 0 bom desempenho e maior vida util da
maquina. O uso prolongado de um mancal da base
giratéria gasto pode resultar em condi¢des
inseguras de operacao, resultando em acidentes
fatais ou acidentes pessoais graves e em danos
aos componentes.

Execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme,
nivelada e com a langa na posigcéo
retraida.

1 Engraxe o mancal da base giratdria. Consulte
A-9, Engraxe o mancal de rotagcéo da base
giratdria e a engrenagem de rotagéo.

2 Aperte os parafusos do mancal da mesa
giratéria conforme a especificacao. Consulte
D-2, Verifique os parafusos do mancal de
rotacdo da base giratdria.

3 Dé a partida na maquina com os controles de
solo e eleve a langa primdria e secundaria até a
altura maxima. Nao estenda a lanca primaria.

Num. de peca: 107846PB
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4 Coloque um reldgio comparador entre o chassi
da maquina e a base giratéria em um ponto que
esteja diretamente abaixo da lanca ou alinhado
com ela, e ndo além de 2,5 cm do mancal.

Para obter uma medida precisa,
nao coloque o relégio comparador
a mais de 2,5 cm do mancal de
rotacdo da base giratéria.

base giratéria

relégio comparador

chassi da maquina

mancal de rotagéo da base giratéria

Q0T

5 Ajuste o relégio comparador em "zero".

6 Abaixe alanca secundaria para a posi¢ao
retraida e abaixe a lanc¢a primdria para a
posicao horizontal. Estenda completamente a
langa primaria.

Num. de peca: 107846PB
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7 Anote aleitura do rel6gio comparador.

® Resultado: o valor da medi¢éo € menor que
1,4 mm. O mancal esta em boas condigoes.

® Resultado: o valor da medi¢éo é maior que
1,4 mm. O mancal esta com desgaste e precisa
ser substituido.

8 Retraia completamente a langa primaria. Eleve a
langa primaria e secundaria até a altura
maxima. Inspecione visualmente o relégio
comparador para ter certeza de que a agulha
retorna para a posicao "zero".

9 Remova o relégio comparador e gire a mesa
giratoria90°.

10 Repita as etapas 4 a 9 até que o mancal de
rotac&o tenha sido verificado em pelo menos
quatro areas igualmente espacadas em 90°.

11 Abaixe as lancas primdria e secundaria até a
posicao retraida e desligue a maquina.

12 Remova o reldgio comparador da maquina.
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D-4
Substitua o 6leo do cubo de
tracao

As especificagbes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o que ocorrer
primeiro.

A troca do 6leo do cubo de tragao é fundamental
para um bom desempenho e maior vida util da
maquina. Deixar de trocar o 6leo do cubo de tragéo
anualmente pode prejudicar o desempenho da
maquina e seu uso continuo pode provocar danos
aos componentes.

1 Selecione o cubo de tragéo no qual sera feita a
manutenc¢éo. Depois, movimente a maquina até
que um dos dois bujoes fique posicionado no
ponto mais baixo.

Remova os dois bujdes e escorra o 6leo.

Movimente a maquina até que um bujao esteja
no topo e o outro a 90 graus.

\ X
)

a  bujbes do cubo de tracao

4 Encha o cubo com 6leo no furo superior até o
nivel atingir a parte inferior do furo lateral.
Instale os bujoes.

5 Repita as etapas 1 a 4 em todos os outros
cubos de tragéo.

6 Verifique o torque dos parafusos de montagem
do cubo de tragdo. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes.

3-46

ssssssss

Z-45/25 « Z-45/25J

REV.D

D-5
Verifique a configuracao da roda
livre

As especificagdes da Genie
exigem que este procedimento
seja executado a cada 1.000 horas
ou anualmente, o que ocorrer
primeiro.

O uso correto da configuracao de roda livre é
fundamental para a operagao segura da maquina. A
configuracao da roda livre é utilizada principalmente
parareboque. Uma maquina configurada comrodas
livres sem conhecimento do operador pode causar
morte ou graves acidentes pessoais e danos
patrimoniais.

A ADVERTENCl A Blsco de colisao. Selem_ong uma
area de trabalho que seja firme e
nivelada.

Risco de danos aos componentes.
CUIDADO Se a maquina precisar ser
rebocada, ndo exceda 3,2 km/h.

Rodas ndo comandadas pela direcdo: todos os
modelos

1 Calce as rodas comandadas pela dire¢édo para
impedir que a maquina se desloque.

2 Centralize um macaco de ampla capacidade
(10.000 kg) sob o chassi da maquina entre as
rodas nao comandadas pela direcéo.

3 Eleve as rodas do solo e depois coloque
cavaletes sob o chassi da maquina, para
apoia-la.

Num. de peca: 107846PB
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Desengate os cubos de tragéo girando as
tampas de desconexao do cubo de tragcdo em
todos os cubos de rodas ndo comandadas pela
direcao.

posicao desengatada

=

posicao engatada

Gire manualmente cadaroda ndo comandada
peladirecéo.

Resultado: cada roda ndo comandada pela
direcao devera girar com esforgco minimo.

Engate novamente os cubos de tra¢&o, virando
as tampas de desconexao do cubo. Gire cada
roda para verificar o acoplamento. Eleve a
maquina, remova os cavaletes e abaixe a
maquina.

AADVERTENCIA Risco de colisao. A falha no

Rodas comandadas pela direcdo: modelos 4WD

7

reacoplamento dos cubos de
tracédo pode resultar em morte ou
graves acidentes pessoais e
danos patrimoniais.

Calce as rodas ndo comandadas pela direcdo
paraimpedir que a maquina se desloque.

Centralize um macaco de ampla capacidade
(10.000 kg) sob o chassi da maquina entre as
rodas comandadas pela direcéo.

Eleve as rodas do solo e depois coloque
cavaletes sob o chassi da maquina, para
apoia-la.

Num. de peca: 107846PB
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10 Desengate os cubos de tracao girando as
tampas de desconexao do cubo de tracao em
todos os cubos de rodas comandados pela
direcao.

11 Gire manualmente cada roda comandada pela
direcéo.

posicédo desengatada

posicao engatada

® Resultado: cada roda comandada pela direcao
devera girar com esfor¢co minimo.

12 Engate novamente os cubos de tragcéo, virando
as tampas de desconexao do cubo. Gire cada
roda para verificar o acoplamento. Eleve a
maquina, remova os cavaletes e abaixe a
maquina.

AADVERTENCIA Risco de colisdo. A falha no

reacoplamento dos cubos de
tracdo pode resultar em morte ou
graves acidentes pessoais e
danos patrimoniais.
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D-6
Substitua os filtros de odleo
hidraulico

A Genie exige que este
procedimento seja executado
anualmente ou a cada 1.000 horas,
0 que ocorrer primeiro. Execute
este procedimento com mais
frequéncia se o ambiente tiver
muita poeira.

A troca dos filtros de éleo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e maior vida util da
maquina. Um filtro sujo ou entupido pode fazer com
que a maquina tenha um mau desempenho e, se
usado continuamente, pode provocar danos nos
componentes. Em condi¢des de extrema sujeira,
os filtros podem precisar ser trocados com mais
frequéncia.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Cuidado com éleo quente. O
contato com dleo quente pode
resultarem graves queimaduras.

Execute este procedimento com o
motor desligado.

Filtro de retorno de déleo hidraulico

1 Abraatampa da base giratéria no lado dos
controles de solo e localize o alojamento do
filtro de retorno hidraulico na parte superior do
tanque de dleo hidraulico.

2 Remova a tampa do alojamento do filtro.

3 Eleve a alavanca no elemento do filtro e gire o
elemento no sentido anti-horario para soltar o
elemento da caixa do filtro.

4 Remova o elemento do filtro do alojamento do
filtro.

sssssssss
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5 Instale o0 novo elemento do filtro no alojamento
do filtro.

6 Pressione o elemento do filtro para baixo para
se assegurar que o anel de vedacao no
elemento esta totalmente assentado dentro do
alojamento.

7 Gire o elemento do filtro no sentido horario para
trava-lo em sua posigéao.

8 Instale a tampa do alojamento do filtro.

9 Use um marcador de tinta indelével para
escrever a data e o numero de horas do
horimetro no alojamento do filtro de 6leo.

Filtros de média e alta pressao

O filtro de média pressao é para a
bomba de carga e o filtro de alta
pressao € para todas as fungdes
da maquina, exceto o circuito de
acionamento e o circuito do eixo
oscilante.

10 Abra a tampa da base giratéria na lateral do
motor e localize os filtros de média e alta
presséo.

O filtro de média pressao esta
montado proximo a bomba. O filtro
de alta pressao, com indicador das
condigdes do filtro, esta montado
no anteparo.

11 Coloque um recipiente adequado abaixo de cada
filtro.

12 Remova os alojamentos do filtro com uma
chave localizada na parte inferior dos
alojamentos para esse fim.

13 Remova os elementos do filtro dos alojamentos.

14 Inspecione as vedacgdes do alojamento e
substitua-as, se necessario.

Num. de peca: 107846PB
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15 Instale os novos elementos do filtro nos D-7

alojamentos e aperte-os firmemente. Execute a manutengéo no

Os filtros de média e alta pressao motor - modelos Deutz

usam 0s mesmos elementos.

16 Limpe todo o residuo de éleo que tenha
respingado no procedimento de instalacao. :

17 Use um marcador de tinta indelével para As especificagbes do motor
escrever a data e o niUmero de horas do exigem que este procedimento
horimetro nos alojamentos do filtro de dleo. seja executado a cada

1.000 horas.

18 Dé a partida no motor nos controles de solo.
A manutencao correta, seguindo a programacgao de

manutencgdo do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢éo pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

19 Inspecione os alojamentos dos filtros e
respectivos componentes para ter certeza de
que nao ha nenhum vazamento.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual de operacéo Deutz FL 2011

(NUm. de peca Deutz: 0297-9929).

Manual de operacao Deutz FL 2011
Num. de peca Genie 84794

Para acessar o motor:

1 Remova o pino de seguranca da trava da placa
de articulagdo do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagéo da base
giratéria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

2 Abra atrava da placa de articulagdo do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.

A TEREX GOMPANY
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de verificacao E

E-1 1 Modelos Ford: gire a valvula no tanque de GLP

Test { 3 no sentido horario até a posicédo desligado (se
este ou troque o oieo equipado). Em seguida, desconecte lentamente

hidraulico amangueira do tanque de GLP.

5 2 Modelos Ford: abra as bracadeiras das
correias do tanque de GLP e remova o tanque

de GLP da maquina (se equipado).

REV.D

A Genie exige que este
procedimento seja executado a
cada 2.000 horas ou a cada dois
anos, o0 que ocorrer primeiro.
Execute este procedimento com
mais frequéncia se o ambiente
tiver muita poeira. CUIDADO Risco de danos aos componentes.
O motor néo deve ser ligado com
as valvulas de fechamento do
tanque de dleo hidraulico na
posicao fechada ou ocorrerdo
danos aos componentes. Se as
valvulas do tanque estiverem
fechadas, retire a chave do
comando e identifique a maquina
Antes de trocar o 6leo hidraulico, com um aviso, para informar a
este pode ser testado por um condicao as pessoas.
distribuidor quanto aos niveis
especificos de contaminagéo para
verificar se a troca € mesmo
necessaria. Se o 6leo hidraulico
nao for trocado quando for feita
ainspecao bienal, teste-o
trimestralmente. Quando o 6leo
nao passar no teste, troque-o.

3 Modelos com valvulas de fechamento do
tanque de dleo hidraulico: localize as duas
valvulas do tanque hidraulico através da
abertura de acesso sob a base giratdria. Feche
as valvulas.

A troca ou teste do 6leo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e vida util da maquina.
A tela de sucgao e o 6leo sujos podem fazer com
que a maquina apresente mau desempenho e seu
uso continuo pode danificar os componentes. Em
condicdes de extrema sujeira, pode haver a
necessidade de trocas de dleo mais frequentes.

abertas fechadas
Ao remover um conjunto de

mangueira ou uma conexao, o anel 4 Remova o bujao de drenagem do tanque de 6leo

de vedacao (se equipado) da hidraulico e drene-o completamente em um
conexao e/ou do bico da recipiente com a capacidade adequada.
mangueira deve ser substituido. Consulte a Segéo 2, Especificacées.
Todas as conexdes devem ser

apertadas conforme a

especificacdo durante a

instalacdo. Consulte a

Secao 2, Especificagbes de torque
das mangueiras e conexées
hidrdulicas.

Execute este procedimento com a
lanca na posicao retraida.

vvvvvvvvvvvvv

3-50 Z-45/25 ¢ Z-45/25J Num. de peca: 107846PB




Agosto de 2006

Secao 3 * Procedimentos programados de manutencao

REV.D

5 ldentifique, desconecte e tampe as duas
mangueiras de suc¢ao e a mangueira de
abastecimento para a bomba auxiliar do tanque
hidraulico. Tampe as conexdes do tanque.

As mangueiras podem ser
acessadas pelo furo de acesso
sob a base giratdria.

6 Desconecte e tampe a mangueira hidraulica do
filtro de retorno no filtro de retorno. Tampe a
conexao no alojamento do filtro.

7 Remova a tampa da base giratéria do lado dos
controles de solo.

8 Sustente o tanque de dleo hidraulico com um
dispositivo de elevagéo de carga adequado.

9 Remova os elementos de fixacdo do tanque de
6leo hidraulico.

10 Tire da maquina o tanque de 6leo hidraulico.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O tanque
de 6leo hidraulico pode se
desequilibrar e cair se ndo estiver
apoiado corretamente quando for
removido damaquina.

11 Remova os elementos de fixag&do do alojamento

dofiltro de retorno. Remova o alojamento do
filtro de retorno do tanque de 6leo hidraulico.

12 Tire a tela de sucgao do tanque e limpe-a com
um solvente suave.

13 Enxague a parte interna do tanque com um
solvente suave.

14 Instale as telas de succ¢éo aplicando veda-rosca

nas roscas.

15 Coloque o bujao de drenagem aplicando veda-
rosca na rosca.

Num. de peca: 107846PB
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16 Instale o alojamento do filiro de retorno no
tanque de 6leo hidraulico.

17 Instale na maquina o tanque de 6leo hidraulico.

18 Instale as duas mangueiras de suc¢éo nas telas
de succao.

19 Instale a mangueira de abastecimento para a
unidade de alimentacdo auxiliar e a mangueira
do filtro de retorno.

20 Modelos com valvulas de fechamento do
tanque de o6leo hidraulico: abra as duas
valvulas do tanque hidraulico no tanque
hidraulico.

21 Encha o tanque com o éleo hidraulico correto
para a maquina até que o nivel esteja dentro
dos 5 cm superiores do indicador de nivel. Nao
encha demais. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificacoes.

22 Limpe todo o residuo de 6leo derramado.

23 Escorve a bomba. Consulte o Procedimento de
reparo 7-2, Como escorvar a bomba.

Utilize sempre veda-roscas de
tubo ao instalar as conexdes da
mangueira de succ¢éo e o bujao de
drenagem.
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E-2

Engraxe os mancais de
rolamento da roda do eixo
comandado pela direcao,
modelos 2WD

A Genie exige que este
procedimento seja executado a
cada 2.000 horas ou a cada dois
anos, o que ocorrer primeiro.
Execute este procedimento com
mais frequéncia se o ambiente
tiver muita poeira.

A manutencao dos rolamentos da roda do eixo
comandado pela direcao é fundamental para a
operacao segura e para a vida util da maquina.
Operar a maquina com rolamentos de roda soltos
ou desgastados pode resultar em condicdes
inseguras de operagao e o uso continuo pode
resultar em danos aos componentes. Condi¢des
extremamente Umidas ou secas ou a lavagem
regular da maquina com vapor e agua pressurizada
podem exigir que este procedimento seja
executado com mais frequéncia.

1 Solte as porcas da roda. Nao as remova.

2 Calce as rodas nao comandadas pela direcdo e
coloque um macaco sob o eixo de direcéo.

3 Eleve a maquina 15 cm e coloque calgos sob o
chassis para apoio.

4 Remova as porcas da roda. Remova o conjunto
daroda e pneu.

5 Verifique a existéncia de desgaste no rolamento
da roda, tentando movimentar o cubo da roda
lateralmente e depois para cima e para baixo.

® Resultado: nao devera haver movimento em
nenhuma das diregoes.

Va para a etapa 10 caso nao haja nenhum
movimento.

ssssssss
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6 Remova a tampa contra pé do cubo. Remova a
cupilha da porca castelo.

7 Aperte a porca castelo com 47 Nm para
assentar os rolamentos.

8 Solte a porca castelo e reaperte-a com 11 Nm.

9 Verifique a existéncia de desgaste no rolamento
da roda, tentando movimentar o cubo da roda
lateralmente e depois para cima e para baixo.

® Resultado: se nao houver movimento lateral ou
de cima para baixo, continue na etapa 11 e
engraxe os rolamentos de roda.

® Resultado: se houver movimento lateral ou de
cima para baixo, continue na etapa 11 e troque
os rolamentos de roda por novos.

Ao trocar um rolamento de roda,
precisam ser trocados 0s
rolamentos internos e externos e
também as pistas prensadas.

10 Remova a tampa contra p6 do cubo. Remova a
cupilha da porca castelo.

11 Remova a porca castelo.

12 Puxe o cubo para fora do eixo. A arruela e o
rolamento externo deverao ficar soltos do cubo.

13 Coloque o cubo em uma superficie plana e retire
do cubo, com cuidado, o retentor do rolamento.
Remova o rolamento traseiro.

14 Envolva os dois rolamentos com graxa limpa e
nova.

15 Coloque o rolamento interno grande na parte
traseira do cubo.
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16 Coloque um novo retentor de graxa de rolamento

no cubo, pressionando-o por igual no cubo até
seu encaixe.

17 Puxe o cubo pelo fuso da barra de acoplamento.

CUlDADO Risco de danos aos componentes.

Nao aplique forca excessiva, para

evitar danos as bordas do retentor.

18 Coloque o rolamento externo no cubo.
19 Coloque a arruela e a porca castelo.

20 Aperte a porca castelo com 47 Nm para
assentar os rolamentos.

21 Solte a porca castelo e reaperte-a com 11 Nm.

22 Coloque uma cupilha nova. Entorte a cupilha
paratrava-la.

Sempre use uma cupilha nova ao
instalar uma porca castelo.

23 Coloque a tampa contra p6 e depois o conjunto
da roda e pneu. Aperte as porcas da roda
conforme a especificacao. Consulte a Secgéao 2,
Especificagbes.

Num. de peca: 107846PB
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E-3
Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagdes do motor
exigem que este procedimento
seja executado a cada

3.000 horas.

A manutencao correta, seguindo a programacgao de
manutencgdo do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢éo pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual de operacéo Deutz FL 2011

(NUm. de peca Deutz: 0297-9929).

Manual de operacao Deutz FL 2011

Num. de peca Genie 84794

Para acessar o motor:

1 Remova o pino de seguranca da trava da placa
de articulagdo do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagéo da base
giratéria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

2 Abra atrava da placa de articulagdo do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.
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E-4
Execute a manutencao no
motor - modelos Deutz

As especificagdes do motor
exigem que este procedimento
seja executado a cada

12.000 horas.

A manutencdo correta, seguindo a programacao de
manutenc¢éo do fabricante do motor, é fundamental
para um bom desempenho e aumento da vida util
do motor. Deixar de executar os procedimentos de
manutenc¢éo pode prejudicar o desempenho do
motor e causar danos aos componentes.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual de operagéo Deutz FL 2011

(NUm. de peca Deutz: 0297-9929).

Manual de operacao Deutz FL 2011
Num. de peca Genie 84794

Para acessar o motor:

1 Remova o pino de seguranca da trava da placa
de articulagcao do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagéo da base
giratoria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

2 Abra atrava da placa de articulacdo do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.

vvvvvvvvvvvvv
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Procedimentos de reparo

Observe e siga estas
instrucoes:

Os procedimentos de reparo devem ser
executados por uma pessoa treinada e
qualificada para fazer reparos nesta maquina.

Identifique e retire de servico imediatamente
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Antes de iniciar os reparos:

Leia, entenda e siga as normas de seguranca e
as instrugdes de operacdo no respectivo
Manual do operador da maquina.

Verifique se todas as ferramentas e
componentes necessarios estao a sua
disposi¢do e em condi¢cdes de uso.

Leia com atengéo todos os procedimentos e
siga as instru¢cdes. Qualquer tentativa de
ganhar tempo pode resultar em situagdes de
risco.

Salvo especificagdes em contrario, execute
cada procedimento de reparo com a maquina
nas seguintes condig¢des:

- maquina estacionada em uma superficie plana
e nivelada;

- langa na posigéo neutra;

- base giratéria deslocada com a lanca entre
as rodas nao comandadas pela direco;

- base giratdria presa com a trava de rotagéao da
base giratoria;

- chave de comando na posicao desl. sem a
chave;

- rodas com calcos;

- toda alimentagcédo CA externa desconectada

damaquina. G

aaaaaaaa
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Informacoes sobre esta secao

A maioria dos procedimentos desta se¢éo s6 deve
ser executada por um profissional de manutengéo
treinado em uma oficina devidamente equipada.
Escolha o procedimento de reparo apropriado
depois de identificar a causa do problema.

Faca as desmontagens necessarias a execugao
dos reparos. Para montar novamente, execute as
etapas de desmontagem na ordem inversa.

Legenda dos simbolos

g Simbolo de alerta de seguranca:

utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranca que
acompanham esse simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Utilizado para indicar uma situagéo

de risco iminente que, se néo for
evitada, resultara em acidentes
pessoais graves ou morte.

AADVERTENClA Utilizado paraindicar a presenca
de uma situagéo de possivel risco

que, se nao for evitada, podera
resultar em acidentes pessoais
graves ou morte.

ACUIDADO Com simbolo de alerta de

seguranca: utilizado para indicar a
presenca de uma situacéo de
possivel risco que, se nao for
evitada, podera provocar acidentes
pessoais leves ou moderados.

CUIDADO Sem simbolo de alerta de

seguranca: utilizado para indicar
uma situacao de possivel risco
que, se nao for evitada, pode
resultar em danos patrimoniais.

Utilizado para indicar informacdes
de operacdo ou manutencéo.

® Indicaque um determinado resultado é esperado
apos a execucdo de uma série de etapas.

% Indica que um resultado incorreto ocorreu apés
a execucgao de uma série de etapas.

Z-45/25 « Z-45/25J 4-1
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Controles da plataforma

A caixa de controle da plataforma contém uma
placa de circuito impresso. A placa de circuitos
ALC-500, localizada dentro da caixa de controle da
plataforma, controla todas as fungdes proporcionais
da maquina a partir da plataforma. Os controles do
joystick nos controles da plataforma utilizam a
tecnologia Efeito Hall e ndo exigem nenhum ajuste.
Os parametros de operacgéo dos joysticks sao
armazenados na memoria da placa de circuitos do
ECM nos controles da plataforma. Se ocorrer um
erro no joystick ou se um joystick for substituido,
sera necessario calibrar para que essa funcao
especifica da maquina opere. Consulte 1-2, Como
calibrar um joystick.

Cada controle deve funcionar suavemente e
fornecer o controle da velocidade proporcional em
todo o seu envelope de trabalho.

®
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a placa de circuitos ALC-500

b  controle do joystick de
movimento/direcao

c controle do joystick de subida/
descida da lanca secundaria

d controle do joystick de subida/
descida da langa primaria e giro a
esquerda/direita da base giratdria

REV. B

1-1
Placa de circuitos ALC-500

Genie
4-2 Z-45/25 ¢ 7-45/25J

A ADVERTENCl A Risco de choq_ues_ elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

Quando a placa de circuitos
ALC-500 for substituida, os
controles do joystick precisarao
ser calibrados. Consulte 1-2,
Como calibrar um joystick.

Como remover a placa de
circuitos ALC-500

1 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posicao desligado nos
controles de solo e da plataforma.

2 Remova os elementos de fixagdo da tampa da
caixa de controle da plataforma. Abra a tampa
da caixa de controle.

3 Localize a placa de circuitos ALC-500, instalada
na parte interna da caixa de controle da
plataforma.

> Risco de choques elétricos. O
A RDVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.
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CONTROLES DAPLATAFORMA

4 Prendaumapulseirade aterramento ao parafuso -2

de aterramento localizado dentro da caixa de
controle da plataforma.

CUIDADO Risco de danos aos componentes.

A descarga eletrostatica (ESD)

pode danificar os componentes da

placa de circuito impresso. Ao
manusear placas de circuito
impresso, sempre mantenha
contato com uma parte metalica
damaquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

5 Com cuidado, desconecte os conectores dos
fios da placa de circuitos.

6 Remova os elementos de fixagdo da placa de
circuitos ALC-500.

7 Remova cuidadosamente a placa de circuitos
ALC-500 da caixa de controle da plataforma.

Joysticks

Como calibrar um joystick

Os joysticks desta maquina utilizam tecnologia
digital Efeito Hall para controle proporcional. Se um
joystick for desconectado ou substituido, ele deve
ser calibrado para que aquela fungéo especifica da
maquinaopere.

O joystick deve ser calibrado para
que o valor minimo, saida maxima
ou taxa de variacdo possa ser
definida.

Execute este procedimento com o
motor desligado.

1 Abra a caixa de controle da plataforma.

2 Puxe obotdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posicao ligado.

3 Coloque a chave de comando na posicao de
controle da plataforma. Nao dé a partida no
motor.

4 Selecione um joystick para calibrar.

5 Desconecte o conector do chicote de cabos do
joystick por aproximadamente 10 segundos ou
até que o alarme soe. Conecte o conector do
chicote de cabos ao joystick.

6 Mova o joystick em seu curso completo em
qualquer direcdo e mantenha assim por
5 segundos.

7 Volte o joystick para a posi¢éo neutra, pause
por um momento e depois mova-o em seu
curso completo para a dire¢do oposta.
Mantenha nessa posi¢éo por 5 segundos e
volte para a posi¢éo neutra.

® Resultado: o alarme deve soar indicando que a
calibragem do joystick foi bem-sucedida.

8 Repita esse procedimento para cada fungéo da
magquina controlada por joystick, incluindo a
chave oscilante da direcéo.

Nenhum funcédo da maquina deve
estaroperandodurante o
procedimento de calibragem do
joystick.

A TEREX GOMPANY
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Como ajustar o joystick
Definicao da saida maxima

A definicao de saida maxima de um joystick
controla a velocidade maxima de uma funcéo da
magquina controlada por um joystick. Sempre que
um cilindro hidraulico, motor de acionamento ou
bomba hidraulica forem substituidos, a definicao de
saida maxima deve ser ajustada para manter o
desempenho ideal. As definicbes de saida maxima
no joystick podem ser alteradas para compensar o
desgaste da bomba hidraulica para manter o
desempenho maximo damaquina.

Execute este procedimento com a
lanca na posigao retraida.

1 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posicao ligado.

2 Coloque a chave de comando na posic¢ao de
controle da plataforma. Nao dé a partida no
motor.

3 Pressione o botao vermelho de parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicao desligado.

4 Nao pressione a chave de pé.

5 Mova e segure a chave seletora de habilitagdo
de movimento para a posigao a direita e puxe o
botéao vermelho de parada de emergéncia para a
posicao ligado.

6 Quando o alarme soar, solte a chave seletora de
habilitagdo de movimento.

7 Porum instante, ative a chave seletora de
habilitacdo de movimento para a direita
4 vezes.

® Resultado: deve haver uma pausa e o alarme
deve soar 4 vezes indicando que a maquina
esta em modo de calibragem de saida maxima.

Genie
Z-45/25 ¢ 7-45/25J

REV. B

8 Dé a partida no motor com os controles da
plataforma e pressione a chave de pé.

9 Acione um crondmetro e ative a fungdo da
magquina que precisa ser ajustada. Registre
quanto tempo demora para aquela fungéo
completar um ciclo completo (por exemplo,
subida da lanca).

10 Compare o tempo de funcao da maquina com os
tempos listados na Secéo 2, Especificacées.
Determine se o tempo da funcao precisa ser
aumentado ou reduzido.

11 Enquanto o joystick estiver ativado, ajuste a
definicdo de saida méaxima para atingir o tempo
de ciclo adequado para a fungéo. Porum
instante, mova a chave seletora de habilitacao
de movimento para a direita para aumentar ou
para a esquerda para diminuir a velocidade da
funcao.

Cada vez que a chave seletora de
habilitacdo de movimento for
movida por um instante, a
velocidade da fungao sera alterada
em incrementos de 2%.

12 Repita as etapas de 9 a 11 para cada funcado da
maquina controlada por joystick.

13 Volte o joystick para a posicao neutra e aguarde
aproximadamente 10 segundos para permitir
que as definicdes sejam salvas.

® Resultado: o alarme deve soar indicando que as
definicbes foram salvas na memoria.

N&o opere nenhuma funcdo da
maquina durante os 10 segundos
de espera.

NuUm. de peca: 107846PB
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Como ajustar o joystick
Definicao da taxa de variacao

A definicao da taxa de variagdo de um joystick
controla o tempo necessario para que o joystick
atinja a saida maxima, quando for retirado da
posicao neutra. As definicdes de taxa de variagao
no joystick podem ser alteradas para compensar o
desgaste da bomba hidraulica para manter o
desempenho maximo damaquina.

Execute este procedimento com a
lanca na posigao retraida.

1 Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posicao ligado.

2 Coloque a chave de comando na posicao de
controle da plataforma. Nao dé a partida no
motor.

3 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicao desligado.

4 Nao pressione a chave de pé.

5 Mova e segure a chave seletora de habilitagéo
de movimento para a posigao a direita e puxe o
botao vermelho de parada de emergéncia para a
posicao ligado.

6 Quando o alarme soar, solte a chave seletora de
habilitagdo de movimento.

7 Porum instante, ative a chave seletora de
habilitacdo de movimento para a direita 6
vezes.

® Resultado: deve haver uma pausa e o alarme
deve soar 6 vezes indicando que a maquina
esta em modo de calibragem de taxa de
variacao.

8 Dé a partida no motor com os controles da
plataforma e pressione a chave de pé.

9 Acione um crondmetro e mova simultaneamente
o joystick em qualquer uma das dire¢des até o
final do curso. Observe quanto tempo demora
para que a funcgao atinja velocidade maxima.
Essa é a taxa de variacao.

Num. de peca: 107846PB
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10 Compare o tempo da taxa de variagdo da funcao
com a tabela abaixo e determine se esse tempo
precisa ser aumentado ou diminuido.

11 Ajuste a taxa de variacdo enquanto o joystick
for ativado. Por um instante, mova a chave
seletora de habilitagdo de movimento para a
direita para aumentar ou para a esquerda para
diminuir o tempo.

Cada vez que a chave seletora de
habilitacao de movimento for
movida por um instante, o tempo
serd alterado em incrementos

de 10%.

12 Repita as etapas de 9 a 11 para cada funcéo da
maquina controlada por joystick.

13 Volte o joystick para a posicao neutra e aguarde
aproximadamente 10 segundos para permitir
que as definicbes sejam salvas.

® Resultado: o alarme deve soar indicando que as
definicdes foram salvas na memoria.

Nao opere nenhuma funcao da
maquina durante os 10 segundos
deespera.

Taxa de variacao (definicoes de fabrica)

Subida/descida da lanca primaria

acelerar 4 segundos
desacelerar 0,5 segundo
Subida/descida da lan¢a secundaria

acelerar 2 segundos
desacelerar 0,5 segundo
Rotacao da base giratéria

acelerar 2 segundos
desacelerar 0,5 segundo
Tracéao

acelerar 3,3 segundos

acelerar (modelos estreitos) 3,8 segundos

desacelerar para neutro 0,5 segundo
desacelerar, mudanca de direcéo 0,5 segundo
desacelerar, motor desembreado 0,75 segundo
desacelerar, freando 1 segundo
desacelerar, mudanca de baixa para alta 1 segundo

velocidade
desacelerar, mudancga de alta para baixa 2 segundos
velocidade
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Como ajustar o joystick
Definicao de valor minimo

A definicao de valor minimo de um joystick é a
saida minima na qual uma valvula proporcional de
funcdo pode ser aberta e permitir que a fungéo
opere.

Execute este procedimento com a
lanca na posigao retraida.

1 Puxe obotdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posicao ligado.

2 Coloque a chave de comando na posicao de
controle da plataforma. Nao dé a partida no
motor.

3 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia nos controles da plataforma para a
posicédo desligado.

4 Na&o pressione a chave de pé.

5 Mova e segure a chave seletora de habilitagdo
de movimento para a posigao a direita e puxe o
botao vermelho de parada de emergéncia para a
posicao ligado.

6 Quando o alarme soar, solte a chave seletora de
habilitacdo de movimento.

7 Porum instante, ative a chave seletora de
habilitacdo de movimento para a direita 8
vezes.

® Resultado: deve haver uma pausa e o alarme
deve soar 8 vezes indicando que a maquina
estd em modo de calibragem de valor minimo.

8 Dé a partida no motor com os controles da
plataforma e pressione a chave de pé.

9 Selecione um joystick de fungéo da langa para
definir o valor minimo.

Genie
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10 Afaste lentamente o joystick do centro em
qualquer direcao apenas até que a fungédo
comece a se mover.

11 Mova lentamente o joystick de volta para a
posicao neutra. Imediatamente antes de a
funcao parar de mover, mova a chave seletora
de habilitacdo de movimento para qualquerum
dos lados para definir o valor minimo.

® Resultado: o alarme deve soar indicando que a
calibragem foi bem-sucedida.

12 Repita as etapas 9 a 11 para cada funcéo da
maquina da lanc¢a controlada por joystick
(subida/descida da langa, extensao/retracao da
langa, rotacéo da base giratoéria).

13 Volte o joystick para a posicdo neutra e aguarde
aproximadamente 10 segundos para permitir
que as definicbes sejam salvas.

® Resultado: o alarme deve soar indicando que as
definicbes foram salvas na memoria.

Nao opere nenhuma funcao da
maquina durante os 10 segundos
deespera.

NuUm. de peca: 107846PB
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2-1
Cilindro auxiliar de nivelamento
da plataforma

O cilindro auxiliar e a articulagéo do rotor séo os
dois suportes primarios da plataforma. O cilindro
auxiliar mantém o nivel da plataforma em

todo o envelope de trabalho da lancga. Ele opera em
um circuito hidraulico fechado com o cilindro
principal. O cilindro auxiliar esta equipado com
valvulas de balanceamento para evitar movimento
no caso de uma falha na linha hidraulica.

Como remover o cilindro auxiliar
de nivelamento da plataforma

Antes de considerar a remoc¢éo do
cilindro, sangre o cilindro auxiliar
para confirmar que ndo ha

ar no circuito fechado.

Ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da
conexao (se instalado) e/ou do
bico da mangueira deve ser
substituido. Todas as conexdes
devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a
instalacdo. Consulte a

Secao 2, Especificagcbes de torque
das mangueiras e conexées
hidrdulicas.

1 Z-45/25J: estenda a langa primaria até que o
pino de articulagéo da extremidade da camisa
do cilindro auxiliar esteja acessivel.

2 Eleve um pouco a langa primaria e coloque
blocos sob a plataforma para apoia-la.

Num. de peca: 107846PB
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3 Abaixe a langa primaria até que a plataforma
esteja apoiada nos blocos o suficiente para ser
suportada.

Nao apoie todo o peso da langa
nos blocos.

4 |dentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro auxiliar nas unides e
conecte-as com um conector. Conecte as
mangueiras que saem do cilindro usando um
conector.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

5 Remova o elemento de fixagdo do pino de
articulacado da extremidade da haste do cilindro
auxiliar. Nao remova o pino.

6 Z-45/25J: remova os anéis de retencao externos
do pino de articulacédo da extremidade da
camisa do cilindro auxiliar. Nao remova o pino.

Z-45/25: remova o elemento de fixagao do pino
de articulagdo da extremidade da camisa do
cilindro auxiliar. Ndo remova o pino.

7 Coloque um calgo sob o cilindro auxiliar para
servir de apoio. Proteja a haste do cilindro
contradanos.
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8 Z-45/25: apoie o rotor da plataforma com um
dispositivo de elevacao adequado.

9 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulacédo da extremidade da haste.

AADVERTENCJA Risco de esmagamento. A

plataforma pode cair ao se retirar o
pino de articulagdo da extremidade
da haste do cilindro auxiliar, se
nao estiver bem apoiada.

Risco de danos aos componentes.
O cilindro auxiliar pode danificar-se
ao cair, caso nao esteja apoiado
corretamente pelo dispositivo de
elevacgéo.

CUIDADO

10 Utilize um puncao de metal macio e remova o
pino da extremidade da camisa.

11 Puxe o cilindro com cuidado para fora da lanca
primaria.

Como fazer a sangria do cilindro
auxiliar

1 Ative simultaneamente a funcéo de subida da
lanca e a fung¢éo de elevagéo do nivelamento da
plataforma até que a langa esteja totalmente
elevada.

2 Ative simultaneamente a funcéo de descida da
lanca e a funcdo de descida do nivelamento da
plataforma até que a langa esteja totalmente
abaixada.

Genie
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2-2
Rotacao da plataforma

Como fazer a sangria do rotor
da plataforma

Este procedimento exige duas
pessoas. Nao dé a partida no
motor. Use alimentacéo auxiliar
para esse procedimento.

1 Mova a chave de habilitagédo de funcéo para
qualquer lado e acione a chave seletora de
rotacdo da plataforma para a direita e depois
para a esquerda, completando dois ciclos de
rotacdo da plataforma. Depois, segure a chave
para a direita até que a plataforma tenha girado
totalmente para a direita.

Modelos anteriores ao numero de série 24304:

2 Conecte umamangueiratransparente a valvula
de sangria superior. Coloque a outra
extremidade da mangueira em um recipiente
para recolher a drenagem. Prenda o recipiente
nalanca.

3 Abra avalvula de sangria superior no rotor, mas
n&o a remova.

vélvula de sangria superior
vélvula de sangria inferior
recipiente

mangueira transparente

o 0T W

NuUm. de peca: 107846PB
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4 Mova o botédo de habilitacao da fungéo para
qualquer lado e segure a chave seletora de
rotacdo da plataforma para a esquerda até que
a plataforma tenha girado totalmente para a
esquerda. Continue a segurar a chave seletora
até parar de sair ar da valvula de sangria. Feche
a vélvula de sangria.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Afaste-se
da plataforma durante o giro.

5 Conecte a mangueira transparente a valvula de
sangria inferior e abra a valvula. Ndo remova a
véalvula de sangria.

6 Mova o botdo de habilitacdo da funcao para
qualquer lado e segure a chave seletora de
rotacdo da plataforma para a direita até que a
plataforma tenha girado totalmente para a
direita. Continue a segurar a chave seletora até
parar de sair ar da vélvula de sangria. Feche a
véalvula de sangria.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Afaste-se
da plataforma durante o giro.

7 Remova a mangueira da valvula de sangria e
limpe o dleo que tiver respingado.

8 Gire a plataforma totalmente nos dois sentidos e
verifique se ha vazamentos nas valvulas de
sangria.

Modelos posteriores ao numero de série 24303:

2 Coloque um recipiente adequado sob o rotor da
plataforma.

3 Abra o parafuso de sangria superior no rotor,
mas nao o remova.

A ADVERTENCl A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Num. de peca: 107846PB
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4 Mova o botao de habilitacdo da funcao para
qualquer lado e segure a chave seletora de
rotacdo da plataforma para a esquerda até que
a plataforma tenha girado totalmente para a
esquerda. Continue a segurar a chave seletora
até parar de sair ar do parafuso de sangria.
Feche o parafuso de sangria.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. Afaste-se
da plataforma durante o giro.

5 Abra o parafuso de sangria inferior do rotor, mas
n&o o remova.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

6 Mova o botao de habilitacdo da funcao para
qualquer lado e segure a chave seletora de
rotacdo da plataforma para a direita até que a
plataforma tenha girado totalmente para a
direita. Continue a segurar a chave seletora até
parar de sair ar do parafuso de sangria. Feche o
parafuso de sangria.

g Risco de esmagamento. Afaste-se
A RDVERTENCIA da plataforma durante o giro.

7 Limpe todo o residuo de dleo hidraulico
derramado.

8 Gire a plataforma totalmente nos dois sentidos e
verifique se ha vazamentos nos parafusos de
sangria.
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2-3
Sistema de sobrecarga da
plataforma

Como calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma

A calibragem do sistema de sobrecarga da
plataforma é essencial para a operacao segura da
maquina. O uso continuo de um sistema de
sobrecarga calibrado incorretamente pode resultar
em falha do sistema em detectar uma sobrecarga
na plataforma. A estabilidade da maquina fica
comprometida e ela pode tombar.

Execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme
e nivelada.

1 Coloque a chave de comando na posigéo de
controle da plataforma. Dé partida no motor e
nivele a plataforma.

2 Determine a capacidade maxima da plataforma.
Consulte a placa de numero de série da
maquina.

3 Remova todo peso, ferramentas e acessorios da
plataforma.

A ndo retirada de todo o peso,
ferramentas e acessorios da
plataformaresultara nacalibragem
incorreta.

4 Usando um dispositivo de elevacdo adequado,
coloque um peso de teste igual a capacidade
maxima da plataforma no centro do piso da
plataforma.

Genie
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5 Mova a plataforma para cima e para baixo
manualmente, para que ela se mova
aproximadamente 2,5 a 5 cm. Aguarde até que
ela estabilize.

® Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga estdo apagadas e o alarme néo soa.
Va para a etapa 6.

® Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga estéo piscando nos controles da
plataforma e de solo e o alarme esta soando.
Aperte lentamente a porca de regulagem de
acao da mola no sentido horario em
incrementos de 10° até que a lampada
indicadora de sobrecarga se apague e o alarme
pare de soar. Va para a etapa 8.

A plataforma precisa ser movida
para cima e para baixo, com um
tempo para se estabilizar entre
cada ajuste.

Pode haver um atraso de

2 segundos na resposta da
lAmpadaindicadora de sobrecarga
da plataforma e do alarme.

6 Mova a plataforma para cima e para baixo
manualmente, para que ela se mova
aproximadamente 2,5 a 5 cm. Aguarde até que
ela estabilize.

® Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga estao apagadas nos controles da
plataforma e de solo € 0 alarme n&o esta
soando. Solte lentamente a porca de regulagem
de acdo da mola no sentido anti-horario em
incrementos de 10° até que a lampada
indicadora de sobrecarga pisque nos controles
da plataforma e de solo, e o alarme soe.
Va para a etapa 7.

® Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga estéo piscando nos controles da
plataforma e de solo e o alarme esta soando.
Repita este procedimento a partir da etapa 5.
A plataforma precisa ser movida
para cima e para baixo, com um
tempo para se estabilizar entre
cada ajuste.
Pode haver um atraso de
2 segundos na resposta das
lampadasindicadoras de
sobrecarga da plataformae
do alarme.

Num. de peca: 107846PB
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7 Mova a plataforma para cima e para baixo
manualmente, para que ela se mova
aproximadamente 2,5 a 5 cm. Aguarde até que
ela estabilize.

® Resultado: asldmpadas indicadoras de
sobrecarga estdo apagadas e o alarme néo soa.
Va para a etapa 8.

% Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga estéo piscando nos controles da
plataforma e de solo e o alarme esta soando.
Repita este procedimento a partir da etapa 5.

Pode haver um atraso de

2 segundos naresposta da
lampadaindicadorade sobrecarga
da plataforma e do alarme.

8 Adicione mais 4,5 kg do peso de teste a
plataforma.

® Resultado: alampadaindicadora de sobrecarga
esta piscando nos controles da plataforma e de
solo e 0 alarme esta soando. Va para a etapa 9.

® Resultado: alampadaindicadora de sobrecarga
esta apagada nos controles da plataforma e de
solo e o alarme nao esta soando. Remova o
peso de teste adicional de 4,5 kg. Repita este
procedimento a partir da etapa 6.

Pode haver um atraso de

2 segundos na resposta da
lampadaindicadora de sobrecarga
da plataforma e do alarme.

9 Teste todas as fungdes da maquina com os
controles da plataforma.

® Resultado: nenhuma das fungdes de controle da
plataforma deve funcionar.

Num. de peca: 107846PB
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10 Coloque a chave de comando na posic¢ao de
controle de solo.

11 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles de solo.

® Resultado: nenhuma das func¢des de controle de
solo deve funcionar.

12 Usando um dispositivo de elevacdo adequado,
eleve o peso de teste do piso da plataforma.

® Resultado: alampadaindicadora de sobrecarga
da plataforma deve estar apagada nos controles
da plataforma e de solo e 0 alarme nao deve
soar.

Pode haver um atraso de

2 segundos antes que as
lampadasindicadoras de
sobrecarga desligueme o alarme
pare.

13 Teste todas as fun¢bes da maquina com os
controles de solo.

® Resultado: todas as fung¢des de controle de solo
devem funcionarnormalmente.

14 Coloque a chave de comando na posicao de
controle da plataforma.

15 Teste todas as fungbes da maquina com os
controles da plataforma.

® Resultado: todas as fung¢des de controle da
plataforma devem funcionar normalmente.
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3-1
Jib

Como remover o jib

Execute este procedimento com a
lanca na posigao retraida.

Ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da
conexao (se instalado) e/ou do
bico da mangueira deve ser
substituido. Todas as conexdes
devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a
instalacao. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes de torque das
mangueiras e conexbes
hidrdulicas.

1 Removaaplataforma.

2 Desconecte o conector elétrico do distribuidor
da valvula seletora de rotagéo do jib/plataforma
montado no suporte da plataforma.

3 Identifique, desconecte e tampe todas as
mangueiras hidraulicas que saem do jib/
distribuidor da valvula seletora de rotagéo da
plataforma. Tampe as conexdes do distribuidor
e puxe as mangueiras para fora do rotor da
plataforma.

g Risco de acidentes pessoais. O
A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode

penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

4 Remova a solda de montagem da plataforma.

Genie
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5 Prendauma correia de elevag@o de uma ponte
rolante ao rotor da plataforma para apoia-la.

6 Remova o elemento de fixagdo do pino de
articulacédo da extremidade da haste do cilindro
de elevacao do jib. Nao remova o pino.

7 Remova os elementos fixagdo dos dois pinos da
articulacao do rotor da plataforma. Nao remova
0S pinos.

8 Utilize um puncao de metal macio para remover
0 pino de articulagdo dos bragos de nivelamento
e deixe o cilindro pendurado.

9 Utilize um puncao de metal macio para remover
0 pino de articulacao do rotor da plataforma e
remova o rotor da maquina.

10 Deslize os dois bragos de nivelamento do jib
para fora do pino de articulacdo da extremidade
da haste do cilindro do jib.

11 Remova a mangueira e a tampa do cabo da
lateral do jib. Remova os separadores de
mangueiras e cabos.

12 Prenda uma correia de elevacao de uma ponte
rolante no jib.

13 Apoie a extremidade da camisa do cilindro de
elevacéo do jib com um dispositivo de elevagéo
adequado.

14 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagao do jib.
Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCl A Bisco .delac_identes p_essoais. 0]
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Num. de peca: 107846PB
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15 Remova o elemento de fixagdo do pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro de elevagéo do jib.

16 Utilize um puncéo de metal macio para remover
0 pino e deixe o cilindro pendurado.

E Risco de esmagamento. O jib pode
A\ ADVERTENCIA cair quando o pino de articulagédo
da extremidade da camisa for
removido se nao tiver o suporte
adequado de uma ponte rolante.

17 Remova os elementos de fixagéo e retencéo do
pino de articulagéo do jib. Utilize um puncgéo de
metal macio para remover o pino, depois
remova o jib da caixa de direcéo.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. O jib pode
se desequilibrar e cair ao ser
removido da maquina, se nao for
apoiado e preso corretamente na
ponterolante.

18 Prenda uma correia de elevagao de uma ponte
rolante no olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevagéao do jib.

19 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulagéo da extremidade da haste
do cilindro de elevacgéo do jib, depois remova o
cilindro de elevacéo da caixa de direcao.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacéo do jib pode se
desequilibrar e cair ao ser
removido da maquina, se nao for
apoiado e preso corretamente na
ponte rolante.

Num. de peca: 107846PB

COMPONENTES DO JIB, Z-45/25J

3-2
Cilindro de elevacao do jib

Z-45/25¢7-45/25J

Como remover o cilindro de
elevacao do jib

Execute este procedimento com a
lanca na posicao retraida.

Ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedacao da
conexao (se instalado) e/ou do
bico da mangueira devem ser
substituidos. Todas as conexdes
devem ser apertadas conforme a
especificacdo durante a
instalacdo. Consulte a Se¢éo 2,
Especificagbes de torque das
mangueiras e conexbes
hidrdulicas.

1 Levante um pouco o jib e coloque calgos sob a
solda de montagem da plataforma. Depois,
desca o jib até que a plataforma esteja apoiada
nos blocos o suficiente para ser suportada.

Nao apoie todo o peso da langa
nos blocos.

2 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagéo do jib.
Tampe as conexdes do cilindro.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.
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3 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulacao da extremidade da haste do cilindro
de elevagéo do jib. Nao remova o pino.

4 Utilize um punc¢éo de metal macio para bater até
a metade o pino de articulagéo da extremidade
da haste do cilindro de elevagéo do jib. Depois,
desca um dos bragos de nivelamento até o
solo. Bata o pino na outra direcao e descga o
braco de nivelamento oposto. Ndo remova o
pino.

5 Apoie o cilindro de elevagao do jib com um
dispositivo de elevacao adequado.

6 Remova o elemento de fixagdo do pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro de elevagéo do jib. Utilize um punc¢éo de
metal macio para remover o pino da
extremidade da camisa e deixe o cilindro
pendurado.

g Risco de esmagamento. O jib pode
A\ RDVERTENCIA cair quando o pino de articulagédo
da extremidade da camisa for
removido se nao tiver o suporte
adequado de uma ponte rolante.

7 Prendauma correia de elevagéo de uma ponte
rolante no olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevagéao do jib.

8 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino da extremidade da haste do cilindro de
elevagéo do jib. Remova da maquina o cilindro
de elevacéo do jib.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacéo do jib pode se
desequilibrar e cair ao ser
removido da maquina, se nao for
apoiado e preso corretamente na
ponte rolante.

Genie
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Agosto de 2006 Secao 4 ¢ Procedimentos de reparo
- Componentes da lanca primaria
4-1 5 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras

Bandeja de cabos

A bandeja de cabos da langa primaria direciona os
cabos e as mangueiras que sobem pela lanca. Ela
pode ser reparada, elo por elo, sem a remocéao dos
cabos e das mangueiras que passam por ela. A
remocao de toda a bandeja de cabos é necessaria
somente ao executar grandes reparos que
envolvam a remog¢éao da langa primaria.

Como remover a bandeja de
cabos, Z-45/25

Ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da
conexao (se instalado) e/ou do
bico da mangueira deve ser
substituido. Todas as conexdes
devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a
instalacao. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes de torque das
mangueiras e conexbes
hidrdulicas.

1 Localize os cabos da bandeja de cabos da langa
primaria para a caixa de controle da plataforma.
Numere cada cabo e seu local de entrada na
caixa de controle da plataforma.

2 Desconecte os cabos da caixa de controle da
plataforma.

3 Puxe todos os cabos elétricos para fora da
bandeja de cabos de plastico. Nao puxe as
mangueiras hidraulicas.

4 Eleve alancga primaria até uma posi¢ao
horizontal.
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hidraulicas do rotor da plataforma na uniao
localizada acima do cilindro de elevagéo da
lanca primaria. Tampe as conexdes nas unides.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

6 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas das entradas "V1" e "V2" do
distribuidor da valvula de balanceamento
localizado no rotor da plataforma. Tampe as
conexdes do distribuidor.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

7 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro principal de nivelamento
da plataforma. Tampe as conexdes do cilindro.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.
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8 Identifique e desconecte as mangueiras
hidraulicas do cilindro auxiliar de nivelamento da
plataforma e junte-as com um conector. Tampe
as conexoes do cilindro.

A ADVERTENCl A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

9 Puxe as quatro mangueiras hidraulicas na
direcdo da plataforma para desimpedir a
extremidade da haste do cilindro de elevagéo da
langa primaria.

10 Coloque blocos entre as bandejas de cabos
superior e inferior e prenda as duas, unindo-as.

A ADVERTENCI A Risco Qe esmaggmgnto. Ao serem
removidas da maquina, as
bandejas de cabos superior e
inferior podem se desequilibrar e
cair, caso nao estejam bem presas
uma a outra.

11 Removatodas as bracadeiras da mangueira e
dos cabos sob a lanca primaria.

12 Prenda a correia de uma ponte rolante na
bandeja de cabos.

13 Remova os elementos de fixacdo dos suportes
da bandeja de cabos superior na extremidade
da plataforma da lanca de extensao.

14 Remova os elementos de fixagdo da bandeja de
cabos que prendem a bandeja inferior a langa
primaria.

Genie
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15 Remova da maquina a bandeja de cabos e
coloque-a em uma estrutura que possa
suporta-la.

g Risco de esmagamento. A bandeja
A ADVERTENCIA de cabos pode se desequilibrare
cair, caso nao esteja bem presa a
ponterolante.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem ser
danificados se forem dobrados ou
esmagados.

Como remover a bandeja de
cabos, Z-45/25J

Ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedacao da
conexao (se instalado) e/ou do
bico da mangueira deve ser
substituido. Todas as conexdes
devem ser apertadas conforme a
especificacdo durante a
instalacdo. Consulte a Se¢éo 2,
Especificagbes de torque das
mangueiras e conexbes
hidrdulicas.

CUIDADO

1 Localize os cabos da bandeja de cabos da langa
primaria para a caixa de controle da plataforma.
Numere cada cabo e seu local de entrada na
caixa de controle da plataforma.

2 Desconecte os cabos da caixa de controle da
plataforma.

3 Remova a mangueira e a tampa do cabo da
lateral do jib. Remova os separadores de
mangueiras e cabos.

4 Remova a bracadeira da mangueira na caixa de
direcao dalanga primaria.

5 Puxe todos os cabos elétricos para fora da
bandeja de cabos de plastico. Nao puxe as
mangueiras hidraulicas.
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6 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas das entradas "V1" e "V2" do
distribuidor da valvula de balanceamento
localizado no rotor da plataforma. Tampe as
conexdes do distribuidor.

A ADVERTENCl A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

7 ldentifique e desconecte as mangueiras
hidraulicas do cilindro auxiliar de nivelamento da
plataforma na unido e conecte-as com um
conector. Conecte as mangueiras que saem do
cilindro usando um conector.

A ADVERTENCI A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

8 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas que saem do jib/distribuidor de giro
da plataforma. Tampe as conexdes do
distribuidor.

& Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.
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9 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do rotor da plataforma na uniao
localizada acima do cilindro de elevagéo da
lanca primaria. Tampe as conexdes nas unioes.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

10 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro principal de nivelamento
da plataforma. Tampe as conexdes do cilindro.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

11 Eleve a lanca até uma posi¢ao horizontal.

12 Coloque blocos entre as bandejas de cabos
superior e inferior e prenda as duas, unindo-as.

A ADVERTENCI A Risco <_je esmaggmt_anto. Ao serem
removidas da maquina, as
bandejas de cabos superior e
inferior podem se desequilibrare
cair, caso ndo estejam bem presas
uma a outra.

13 Amarre a correia de elevacéo de uma ponte
rolante com capacidade de 5 ton na
extremidade plataforma dalanca primaria para
apoia-la. Naoeleve.
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14 Removatodas as bracadeiras da mangueira e
dos cabos sob a lanca primaria.

15 Apoie a extremidade da haste do cilindro de
elevacao da lanca primaria com um dispositivo
de elevacao adequado.

16 Remova os elementos de fixa¢édo do pino de
articulacao da extremidade da haste do cilindro
de elevacao da langa priméria. Nao remova o
pino.

17 Eleve um pouco a lanca primdria com a ponte
rolante para aliviar a pressao no pino de
articulacao da extremidade da haste do cilindro
de elevagao da lanca primaria.

18 Utilize um punc¢éo de metal macio para remover
o pino de articulagdo da extremidade da haste
do cilindro de elevacao da langa primaria.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagao dalanga primaria
pode se desequilibrar e cair se nao
for preso corretamente ao
dispositivo de elevagao.

19 Abaixe a extremidade da haste do cilindro de
elevacao da lanca primaria cerca de 30 cm.

20 Puxe todas as mangueiras e cabos para fora
das orelhas de montagem da extremidade da
haste do cilindro de elevagéo da langa primaria.

21 Eleve a extremidade da haste do cilindro de
elevagéo da langa primaria de volta a sua
posicao e coloque o pino de articulacdo da
extremidade da haste. Instale os elementos de
fixagéo do pino.

22 Prenda a correia de uma ponte rolante na
bandeja de cabos.

23 Remova os elementos de fixacao dos suportes
da bandeja de cabos superior na extremidade
da plataforma da lanca de extensao.

24 Remova os elementos de fixagdo da bandeja de
cabos que prendem a bandeja inferior a langa
primaria.
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25 Remova da maquina a bandeja de cabos e
coloque-a em uma estrutura que possa
suporta-la.

g Risco de esmagamento. A bandeja
A ADVERTENCIA de cabos pode se desequilibrare
cair, caso nao esteja bem presa a
ponterolante.

Risco de danos aos componentes.

CUIDADO Os cabos e as mangueiras podem
ser danificados se forem dobrados
ou esmagados.

Como reparar a bandeja de
cabos da lanca primaria

Risco de danos aos componentes.

CUIDADO A bandeja de cabos da lancga
primaria pode ser danificada se for
torcida.

O servigo de assisténcia técnica
da Genie Industries fornece um
segmento com 7 elos para reparo
da bandeja de cabos.

a ponto de separacao do elo
da bandeja
b grampo inferior

1 Utilize uma chave de fenda chanfrada para
forgar para baixo o grampo inferior.

2 Pararemover um unico elo, abra o grampo
inferior e utilize uma chave de fenda para forcar
o elo para o lado.

3 Repita as etapas 1 e 2 para cada elo.
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4-2
Lanca primaria

Como remover a lanca primaria

A ADVERTENClA Risco Qe acident.es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutencao, equipamentode
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. A tentativa de executar
este procedimento sem tais
conhecimentos e ferramentas pode
resultar em acidentes fatais ou
acidentes pessoais graves e em
danos significativos aos
componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencéo
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Execute este procedimento com a
lanca na posigao retraida.

Ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da
conexao (se instalado) e/ou do
bico da mangueira deve ser
substituido. Todas as conexdes
devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a
instalacao. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes de torque das
mangueiras e conexées
hidrdulicas.

1 Removaaplataforma.

2 Z-45/25: remova a solda de montagem da
plataforma e o rotor da plataforma.

Z-45/25J: removaojib.
Consulte o item 3-1, Como remover o jib.

3 Remova a bandeja de cabos. Consulte 4-1,
Como remover a bandeja de cabos.

Num. de peca: 107846PB
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4 Eleve alanga primaria até uma posicao
horizontal.

5 Remova a mangueira e a tampa do cabo da
articulagéo superior.

6 Remova o elemento de fixagdo do pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro principal. Utilize um puncéo de metal
macio para remover o pino. Depois, desca o
cilindro e deixe-o pendurado.

CUIDADO Riscolde danp_s aos cqmponentes.
Ao baixar o cilindro principal,
cuidado para nao danificar as
mangueiras e conexdes do
cilindro.

7 Localize a chave limitadora de velocidade da
lanca primaria, que fica no lado interno da
articulagéo superior.

8 Remova os elementos de fixagdo da chave
limitadora da velocidade de operagao dalancga
primaria. Nao desconecte a fiagao.

9 Localize a chave limitadora da velocidade de
extensao da lanca primaria, que fica no lado
interno da lanca de extenséao.

10 Remova os elementos de fixacdo da chave
limitadora da velocidade de operagéo de
extensao da langa primaria. Nado desconecte a
fiacéo.

11 Puxe a chave limitadora e a fiagdo para fora do
tubo de extensao e deixa-as de lado.

12 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de extensao da langa
primaria. Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCl A Bisco .delac_identes p_essoais. 0]
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.
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13 Remova a bragcadeira da mangueira da
extremidade articulada da lanca.

14 Prenda a uma ponte rolante com capacidade de
5 ton o ponto central da langa primaria.

15 Prenda um dispositivo de elevagao similar ao
cilindro de elevacao da lancga primaria.

16 Coloque blocos de apoio sob o cilindro de
elevacao da lanca primaria.

17 Remova os elementos de fixa¢édo do pino de
articulacao da extremidade da haste do cilindro
de elevagao da lanca primaria. Utilize um
puncéo de metal macio para remover o pino.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacéo dalanca e a lanca
primaria podem cair se ndo
estiverem bem apoiados.

18 Desca a extremidade da haste do cilindro de

elevacao da langa primaria nos blocos de apoio.

Proteja a haste do cilindro contra danos.

19 Remova os elementos de fixagcdo do pino de
articulacao dalanca primaria.

20 Remova o pino de articulagao da langa primaria
com um punc¢éo de metal macio e depois, com
cuidado, remova a langa primaria da maquina.
Depois, coloque-a em uma estrutura capaz de
suporta-la.

AADVERTENCJA Risco de esmagamento. A langa
priméria pode se desequilibrar e

cair ao ser removida da maquina,
se ndo for apoiada e presa
corretamente na ponte rolante.
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Como desmontar a lanca
primaria

A desmontagem completa da
lanca somente é necessaria
se o tubo externo ou interno da
lanca precisar ser substituido. O
cilindro de extensao pode ser
removido sem desmontar
completamente a lanca. Consulte
o item 4-4, Como remover o
cilindro de extens&o da lanca
primaria.

1 Removaalancga primaria. Consulte Como

remover alanga primaria.

2 Coloque blocos sob a extremidade da camisa do

cilindro de extens&o da langa primaria para
apoia-lo.

3 Remova os elementos de fixagéo do pino de

articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro de extensao na extremidade do pino de
articulacdo da langa primaria. Utilize um puncgéo
de metal macio para remover o pino.

4 Remova e identifique a localizagdo dos coxins

da extremidade da plataforma da langa primaria.

Preste muita atencao a localizagéao
e quantidade de cal¢os usados em
cada coxim.

5 Apoie e deslize o tubo de extens&o e o conjunto

do cilindro de extenséo para fora do tubo da
langa.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. Ao ser
removida do tubo da lanca
primaria, a extenséo da langa
primaria pode se desequilibrar e
cair se ndo estiver bem apoiada.

Durante a remocao, a correia da
ponte rolante precisa ser ajustada
com cuidado para um equilibrio
adequado.
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6 Remova os anéis de retencao externos do pino
de articulagédo da extremidade da haste do
cilindro de extensao na extremidade da
plataforma do tubo de extensao. Utilize um
puncéo de metal macio para remover o pino.

7 Apoie e deslize o cilindro de extensao para fora
da extremidade da base do tubo de extenséo.
Coloque os blocos sob o cilindro de extensao
para servir de apoio.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. Ao ser
removido do tubo de extensao da
langa primaria, o cilindro de
extensdo pode se desequilibrar e
cair se n&o estiver bem apoiado.

Durante a remocéo, a correia da
ponte rolante precisa ser ajustada
com cuidado para um equilibrio
adequado.
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4-3
Cilindro de elevacao da lanca
primaria

O cilindro de elevagao da lancga primaria eleva e
desce alanga primaria. O cilindro € equipado com
uma valvula de balanceamento que impede o
movimento em caso de falha na linha hidraulica.

Como remover o cilindro de
elevacao da lanca primaria

A ADVERTENCI A Risco Qe aciden'ges pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutenc¢éo, equipamentode
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. A tentativa de executar
este procedimento sem tais
conhecimentos e ferramentas pode
resultar em acidentes fatais ou
acidentes pessoais graves e em
danos significativos aos
componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencéo
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedacgéo da
conexao (se instalado) e/ou do
bico da mangueira deve ser
substituido. Todas as conexdes
devem ser apertadas conforme a
especificacdo durante a
instalacéo. Consulte a Sec¢ao 2,
Especificagées de torque das
mangueiras e conexées
hidrdulicas.

1 Eleve alanca primaria até uma posicéao
horizontal.

2 Eleve alanga secundaria até que o pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro de elevacao da langa primaria esteja
acima das tampas da base giratdria.

3 Prenda a uma ponte rolante com capacidade de
5 ton alanga primaria para suporta-la.
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4 Eleve ligeiramente a langa primaria com a ponte 10 Remova do pino da articulagéo da extremidade

rolante para aliviar a pressao nos pinos de
articulacao de elevacgéo da langa primaria.

Apoie a extremidade da haste e a extremidade
da camisa do cilindro de elevagéo da langa
primaria com outra ponte rolante ou dispositivo

da camisa do cilindro de elevagéo da lanca
primaria os elementos de fixacao e retencéo do
pino. Nao remova o pino.

11 Utilize um martelo para remover o pino de

articulacdo da extremidade da camisa. Remova

cuidadosamente da maquina o cilindro de
elevacado da lanca primaria.

de elevacao similar.

6 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagao da langa

g Risco de esmagamento. O cilindro
primaria. Tampe as conexdes do cilindro. A ADVERTENCIA

de elevacao pode ficar
desequilibrado e cair se nao for
apoiado e preso corretamente ao
dispositivo de elevacao.

A ADVERTENCI A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

7 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulacao da extremidade da haste do cilindro
de elevagao da lanca primaria. Utilize um
puncéo de metal macio para remover o pino.

B Risco de esmagamento. A lanca
A\ ADVERTENCIA primaria caira se nao estiver

apoiadacorretamente quando o
pino de articulagdo da extremidade
da haste da langa primaria for
removido.

8 Coloque um calgo de apoio passando pelas
duas tampas da base giratéria sob o cilindro de
elevacao da lanca primaria.

9 Desca a extremidade da haste do cilindro de
elevagao sobre o apoio. Proteja a haste do
cilindro contra danos.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevagéo dalanga primaria
pode cair se n&o estiver bem
apoiado.

A TEREX GOMPANY.
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4-4
Cilindro de extensao da lanca
primaria

O cilindro de extensao da langa primaria estende e
retrai o tubo de extensao da langa primaria. O
cilindro de extensao da langa primaria € equipado
com valvulas de balanceamento para evitar o
movimento em caso de falha na linha hidraulica.

Como remover o cilindro de
extensao da lanca primaria

AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais. Este

procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutencao, equipamentode
elevacao de carga e uma oficina

apropriada. A tentativa de executar

este procedimento sem tais

conhecimentos e ferramentas pode

resultar em acidentes fatais ou
acidentes pessoais graves e em
danos significativos aos
componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencao
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da
conexao (se instalado) e/ou do
bico da mangueira deve ser
substituido. Todas as conexdes
devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a
instalacao. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes de torque das
mangueiras e conexées
hidrdulicas.

1 Eleve alanca primdria até uma posicao
horizontal.

2 Estenda alanca primaria até que o pino de
articulacdo da extremidade da haste do cilindro
de extensao da langa primaria esteja acessivel
no tubo de extenséo da langa primaria.

3 Remova a mangueira e a prote¢do do cabo da
articulagé@o superior.

Num. de peca: 107846PB
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Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de extensao da langa
primaria. Tampe as conexdes do cilindro.

AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais. O

~

6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Na extremidade da plataforma da lanc¢a, remova
0s anéis de retencéo externos do pino de
articulacédo da extremidade da haste do cilindro
de extensao. Utilize um puncao de metal macio
para remover o pino.

Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacado da extremidade da camisa.

Coloque uma haste através do pino de
articulacdo da extremidade da camisa e gire
para remover o pino.

Apoie e deslize o cilindro de extensao para fora
daarticulacao superior.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro

Z-45/25¢7-45/25J

de extensdo pode cair quando
removido da lanca de extenséo se
néo estiver apoiado corretamente.

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para ndo danificar
as valvulas de balanceamento do
cilindro de extenséo da lanca
primaria ao remover o cilindro da
langa.

CUIDADO

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras e cabos podem
danificar-se se o cilindro de
extensao da langa primaria for
arrastado sobre eles.

CUIDADO

Anote o comprimento do cilindro
apos a remocgao. O cilindro precisa
ter o mesmo comprimento para
instalacéo.
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4-5
Cilindro principal de
nivelamento da plataforma

O cilindro principal age como uma bomba para o
cilindro auxiliar. Ele faz parte do ciclo hidraulico de
circuito fechado que mantém o nivel da plataforma
por todo o envelope de trabalho da langa. O cilindro
principal localiza-se na base da langa primaria.

Como remover o cilindro
principal de nivelamento da
plataforma

Ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da
conexao (se instalado) e/ou do
bico da mangueira deve ser
substituido. Todas as conexdes
devem ser apertadas conforme a
especificacdo durante a
instalacao. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes de torque das
mangueiras e conexbes
hidrdulicas.

1 Eleve alanc¢a secundaria até que os pinos de
articulacao da extremidade da haste e da
camisa do cilindro principal estejam acessiveis.

2 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro principal. Tampe as
conexdes do cilindro.

& Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo
espirre ou saia em forma de jato.

3 Prenda uma ponte rolante ou dispositivo de
elevacao similar ao cilindro principal.

Genie
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4 Remova os elementos de fixagéo do pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro principal.

5 Coloque uma haste através do pino de
articulacdo da extremidade da camisa e gire
para remover o pino.

6 Remova os elementos de fixagao e retencdo do
pino da extremidade da haste do cilindro.

7 Coloque uma haste através do pino da
articulacdo da extremidade da haste e gire-a
para remover o pino.

8 Remova o cilindro principal da maquina.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
principal pode se desequilibrare
cair, caso nao esteja bem preso a
ponte rolante.
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Componentes da lanca secundaria

a lanca secundaria superior
(brago num. 1)

b  barra de tensdo superior

(brago num. 2)

barra de tenséo inferior

(brago num. 3)

articulagéo central

barra de compressao

cilindro de elevacéao da lanca secundaria (2)

langa secundaria inferior

(brago num. 4)

articulagéo da base giratéria

i apoio da lanca

j articulagéo superior

Q "0 Q o

=

A TEREX GOMPANY.
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5-1
Lanca secundaria

Como desmontar a lanca
secundaria

A ADVERTENCI A Risco Qe acidentes pessczais. Os
procedimentos desta secao
exigem conhecimentos
especificos de manutencéo,
equipamento de elevagéo de carga
e uma oficina apropriada. A
tentativa de executar este
procedimento sem tais
conhecimentos e ferramentas pode
resultar em acidentes fatais ou
acidentes pessoais graves e em
danos significativos aos
componentes. E necessdria a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Siga os passos de desmontagem até onde for
necessario para executar o reparo. Em seguida,
monte a lanca secundaria seguindo os passos de
desmontagem na ordem inversa.

Ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da
conexao (se instalado) e/ou do
bico da mangueira deve ser
substituido. Todas as conexdes
devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a
instalacao. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes de torque das
mangueiras e conexbes
hidrdulicas.

1 Removaaplataforma.

2 Z-45/25J: removaojib.
Consulte o item 3-1, Como remover o jib.

3 Remova a langa primaria. Consulte o item 4-2,
Como remover a langa primaria.

4 Remova o cilindro principal. Consulte o item 4-5,
Como remover o cilindro principal.
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5 Prenda uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante ao olhal da extremidade da haste do
cilindro de elevacao da langa principal. Depois,
eleve o cilindro de elevagéo da lanca principal
com a ponte até uma posi¢éo vertical.

6 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagéo da lanca
principal. Tampe as conexdes do cilindro.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

7 Remova o elemento de fixagédo do pino de
articulacdo da extremidade da camisa do
cilindro de elevacao da lanca primaria.

8 Utilize um martelo para remover o pino. Remova
o cilindro de elevagédo da lanca principal da
maquina.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacéo da lanca primaria
pode se desequilibrar e cair se nao
for preso corretamente a ponte
rolante.

9 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas nos dois cilindros de elevagao da
langa secundaria. Tampe as conexdes dos
cilindros.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.
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10 Remova os elementos de fixacao dos pinos de
articulacdo da extremidade da haste e da
camisa do cilindro de elevagéo da langa
secundaria. Nao remova 0s pinos.

11 Prenda a correia de uma ponte rolante ao olhal
da extremidade da haste em um dos cilindros
de elevacdo da lanca secundaria, para apoia-lo.
N&o aplique nenhuma presséo de elevagao.

12 Utilize um punc¢éo de metal macio para remover
até a metade o pino de articulacdo da
extremidade da camisa. Abaixe a extremidade
da camisa do cilindro de elevagéo da langa
secundaria e deixe-o pendurado.

13 Utilize um punc¢éo de metal macio para remover
até a metade o pino de articulacdo da
extremidade da haste.

14 Remova da maquina o cilindro de elevacao da
langca secundaria.

15 Repita as etapas 11 a 14 no outro cilindro de
elevacao da lanca secundaria.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilin_dro
de elevacao da langca secundaria
pode se desequilibrar e cair ao ser
removido da maquina, se nao for
apoiado e preso corretamente na
ponte rolante.

CUIDADO Risco de danos aos c_omponentes.
Ao remover da maquina um
cilindro de elevacao da lanca
secundaria, tenha cuidado para
nao danificar a valvula de
balanceamento na extremidade da
camisa do cilindro.

16 Prenda uma correia de eleva¢ao de uma ponte

rolante a articulagao superior, para apoia-la. Nao

eleve.
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17 Prenda uma correia de elevagéo de outra ponte
rolante até o braco n° 1 no ponto central entre a
articulacao superior e a articulagéo central.

18 Remova os elementos de fixagdo dos pinos da
articulacdo do braco n° 1 na articulagédo central
e na articulagéo superior. Ndo remova 0s pinos.

19 Utilize um punc¢éo de metal macio para remover
os dois pinos.

20 Remova o brago n° 1 da maquina.

g Risco de esmagamento. O braco
A\ RDVERTENCIA n° 1 pode se desequilibrar e cair ao
ser removido da maquina, se nao
for preso corretamente na ponte
rolante.

ACUIDADO Risco de esmagamento. A

articulagéo superior pode cair
quando o brago n° 1 é removido da
maquina, se nao for apoiada e
presa corretamente na ponte
rolante.

21 Com a articulagao superior presa a ponte
rolante, eleve o conjunto da langa secundaria
cerca de 76 cm.

22 Insira um bloco de 10 x 10 x 28 cm entre o
braco n° 2 e 0 apoio da lancga. Depois, desca o
conjunto da langa secundaria até o bloco.

g Risco de esmagamento. O
A RDVERTENCIA conjunto da langa secundaria pode

cair se ndo estiver apoiado
corretamente no bloco de
10 x 10 x 28 cm.
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23 Puxe todos os cabos e mangueiras para fora
pelaarticulagéo superior.

Risco de danos aos componentes.

CUIDADO Os cabos e mangueiras podem ser
danificados se forem dobrados ou
esmagados.

24 Remova a mangueira e os cabos da parte
superior do bragon® 2.

25 Puxe todas as mangueiras e cabos para fora da
articulacao superior e pela articulagao central.
Deixe as mangueiras e 0s cabos no chao.

Risco de danos aos componentes.

CUIDADO Os cabos e mangueiras podem ser
danificados se forem dobrados ou
esmagados.

26 Remova os elementos de fixagdo do pino de
articulacdo do brago n° 2 na articulacao
superior. Utilize um punc¢éo de metal macio para
remover o pino.

27 Remova a articulagao superior da maquina.

AADVERTENCA Risco de esmagamento. A

articulacéo superior pode se
desequilibrar e cair ao ser
removida da maquina, se nao for
apoiada e presa corretamente na
ponte rolante.

28 Prenda a correia de elevacéo de uma ponte
rolante ao brago n° 2 na extremidade da
articulagédo superior.

29 Eleve ligeiramente o brago n° 2 e remova o
bloco de 10 x 10 x 28 cm.

30 Abaixe o brago n° 2 até o apoio da lanca.

Num. de peca: 107846PB
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31 Insira um bloco de 10 x 10 x 22 cm entre o
braco n° 3 e o brago n° 4 na extremidade da
articulacdo central.

32 Prenda uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante a articulacéo central, para apoia-la. Nao
eleve.

33 Remova os elementos de fixagdo dos pinos de
articulacdo dos bragos n° 2, 3 e 4 na articulagcéo
central. Nao remova os pinos.

34 Utilize um puncao de metal macio para remover
cada pino. Depois, remova a articula¢édo central
do conjunto da langa secundaria.

g Risco de esmagamento. A
A RDVERTENCIA articulacao central pode se

desequilibrare cairquando
removida do conjunto da lanca
secundaria se nao estiver apoiada
corretamente poruma ponte
rolante.

35 Prenda a correia de elevagéo de uma ponte
rolante ao ponto central do brago n° 2 para
apoia-lo. Naoeleve.

36 Remova os elementos de fixacdo dos dois pinos
da articulagédo da barra de compressao. Nao
remova os pinos.

37 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulacdo da barra de compressao
no brago n® 3.

38 Prenda a barra de compresséo a um dispositivo
de elevacédo adequado.
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39 Utilize um puncéao de metal macio para remover
0 pino de articulagéo da barra de compresséo
superior do bragco n° 2. Remova a barra de
compressao damaquina.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O brago
n° 2 pode cair quando a barra de

compressao é removida do brago
n° 2, se nao for preso
corretamente naponte rolante.

Risco de esmagamento. Ao ser
ACUIDADO removida do conjunto da lanca

secundaria, a barra de compresséao
pode se desequilibrar e cair, caso
nao esteja bem apoiada.

40 Remova o brago n° 2 da maquina.

B Risco de esmagamento. O braco
A\ RDVERTENCIA n° 2 pode se desequilibrar e cair
quando removido do conjunto da
lanca secundéaria se nao estiver
apoiado corretamente poruma
ponterolante.

41 Remova as tampas superior e inferior das
mangueiras e dos cabos do brago n° 3.

42 Puxe todos os cabos e mangueiras do braco
n° 3 e deixe-0s sobre o contrapeso da base
giratdria.

CUIDADO

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem ser
danificados se forem dobrados ou
esmagados.

A TEREX GOMPANY.
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43 Abra a tampa da base giratéria do lado dos
controles de solo.

44 Remova a tampa de abastecimento do tanque
de combustivel.

45 Usando umabomba de operagdo manual
aprovada, drene o tanque de combustivel em
um recipiente com a capacidade adequada.
Consulte a Secao 2, Especificagdes.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Os combustiveis do motor sao
inflamaveis. Execute este
procedimento em uma area aberta
e bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Ao transferir o combustivel,
conecte um fio terra entre a
maquina e a bomba ou recipiente.

Use somente uma bomba de
operacdo manual adequada para
uso com gasolina e diesel.

46 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
de combustivel do tanque de combustivel.
Limpe todo o residuo de combustivel
derramado.

47 Remova os elementos de fixagdo do tanque de
combustivel. Retire cuidadosamente o tanque
de combustivel da maquina.

CUIDADO

Risco de danos aos componentes.
O tanque de combustivel é de
plastico e pode danificar-se se
cair.

Limpe o tanque de combustivel e
verifique a existéncia de
rachaduras ou outros danos antes
de instala-lo na maquina.
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48 Remova o elemento de fixagao da caixa de
controle de solo e a placa articulada do
distribuidor de funcdes.

49 Desca a caixa de controle de solo e a placa
articulada do distribuidor de fun¢des para ter
acesso ao pino de articulagao do brago n° 3.

50 Prenda a correia de elevagao de uma ponte
rolante ao ponto central do brago n° 3 para
apoia-lo. Naoeleve.

51 Remova os elementos de fixacao da tampa
localizada na drea de armazenamento da lanca
para obter acesso aos elementos de fixagdo do
pino de articulacao dos bragos n° 3 e 4, na
elevacao da base giratoria.

52 Remova os elementos de fixagao e retencao do
braco n° 3 na elevagao da base giratéria. Nao
remova o pino.

53 Use um martelo para remover o pino de

articulacdo do braco n° 3 da articulagao da base
giratéria pelo furo de acesso localizado atras da

caixa de controle de solo.
54 Remova o brago n° 3 da maquina.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O braco

n° 3 pode se desequilibrar e cair ao

ser removido da maquina, se nao
forapoiado corretamente na ponte
rolante.

55 Remova as tampas superior e inferior das
mangueiras e dos cabos do brago n° 3.

56 Remova do brago n° 4 na extremidade da
articulacdo central os elementos de fixagdo da
chave limitadora de velocidade de operagéo da
lanca secundaria. Nao desconecte a fiagao.
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57 Remova os elementos de fixacao e retencao do
braco n° 4 na elevacao da base giratéria. Nao
remova o pino.

58 Prenda a correia de elevagao de uma ponte
rolante ao ponto central do brago n° 4. Nao
alevante.

59 Utilize um martelo para remover o brago n° 4 da
elevacao da base giratdria através do anteparo
lateral dos controles de solo.

60 Remova o brago n°4 da maquina.

g Risco de esmagamento. O braco
A\ RDVERTENCIA n° 4 pode se desequilibrar e cair ao
ser removido da maquina, se nao
forapoiado corretamente na ponte
rolante.
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5-2
Cilindros de elevacao da lanca
secundaria

Ha dois cilindros de elevacéo da langa secundaria
incorporados a estrutura do conjunto da lanca
secundaria. Esses cilindros sdo acionados em
paralelo e exigem pressao hidraulica para sua
extensdo e retracdo. Cada cilindro de elevagao da
langca secundaria é equipado com uma valvula de
balanceamento que impede o movimento em caso
de falha na linha hidraulica.

Como remover um cilindro de
elevacao da lanca secundaria

g Risco de acidentes pessoais. Este
A\ ADVERTENCIA procedimento exige

conhecimentos especificos de
manutencao, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. A tentativa de executar
este procedimento sem tais
conhecimentos e ferramentas pode
resultar em acidentes fatais ou
acidentes pessoais graves e em
danos significativos aos
componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencao
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedacgéo da
conexao (se instalado) e/ou do
bico da mangueira deve ser
substituido. Todas as conexdes
devem ser apertadas conforme a
especificacdo durante a
instalacao. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes de torque das
mangueiras e conexbes
hidrdulicas.

1 Desca alanga secundaria até a posigcao
retraida.

2 Eleve alanga primaria até que ela esteja acima
do pino de articulacdo da extremidade da haste
do cilindro de elevacéo da lan¢a secundaria.

Genie
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3 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas no cilindro de elevagéo da langa
secundaria.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

4 Remova dos pinos de articulacao da
extremidade da haste e da camisa do cilindro
de elevagao da langa secundaria os elementos
de fixacdo e retencdo dos pinos. Nao remova
0S pinos.

5 Prenda a correia de uma ponte rolante ao olhal
da extremidade da haste do cilindro de elevagéo
dalancga secundaria, para apoia-lo. Nao aplique
nenhuma pressao de elevacgéo.

6 Utilize um puncao de metal macio para remover
até a metade o pino de articulacdo da
extremidade da camisa. Abaixe a extremidade
da camisa do cilindro de elevagéo da langa
secundaria e deixe-o pendurado.

7 Utilize um puncao de metal macio para remover
até a metade o pino de articulagao da
extremidade da haste.

8 Remova da maquina o cilindro de elevagéo da
lanca secundaria.

A ADVERTENCI A Risco de esmagamento. O cililn_dro
de elevacgdo da lanca secundaria
pode se desequilibrar e cair ao ser
removido da maquina, se nao for
apoiado e preso corretamente na
ponterolante.

Risco de danos aos componentes.
Ao remover da maquina um
cilindro de elevacao da langa
secundaria, tenha cuidado para
nao danificar a valvula de
balanceamento na extremidade da
camisa do cilindro.

CUIDADO

Num. de peca: 107846PB
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Ajuste de rpm - modelos Ford e
Deutz

Consulte os procedimentos de manutencéo,
B-9, Verifique e regule a rotagao (rom) do motor -
todos os modelos.

6-2
Ajuste de rpm - modelos Perkins

Consulte os procedimentos de manutencéo,
B-9, Verifique e regule a rotagao (rpom) do motor -
todos os modelos.

Num. de peca: 107846PB
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Placa flexivel

A placa flexivel atua como um acoplador entre o
motor e a bomba. Ela é parafusada no volante do
motor e tem um centro com ranhura para acionar a
bomba.

Como remover a placa flexivel
1 Desconecte o cabo positivo da bateria.

> Risco de choques elétricos. O
A RDVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

2 Desconecte os conectores elétricos no controle
proporcional elétrico, localizado na bomba de
acionamento.

Modelos Ford LRG-425 EFI e Perkins:

3 Remova os elementos de fixagdo do motor de
arranque. Remova o motor de arranque do
motor. Nao desconecte a fiagéo.

4 Apoie e prenda a bomba de acionamento com
um dispositivo de elevacdo adequado. Depois,
remova todos parafusos da caixa de campainha
do motor. Mantenha a bomba conectada a caixa
de campainha.
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5 Empurre cuidadosamente a bomba e a caixa de
campainha afastando-as do motor e prenda-as
paraimpedir seu movimento.

CU|DADO Risco de danos aos componentes.

As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

6 Remova os elementos de fixagédo da placa
flexivel e depois remova-a do volante do motor.

Modelos Ford DSG-423 EFI:

3 Apoie o conjunto da bomba de acionamento em
uma ponte rolante ou outro dispositivo de
elevacdo adequado. Ndo aplique nenhuma
pressao de elevacéo.

4 Remova os elementos de fixagcdo da bomba de
acionamento.

5 Puxe cuidadosamente a bomba de acionamento

para fora até que o acoplador da bomba se
separe da placa flexivel.

CUIDADO Risco de danos aos componentes.

As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

6 Desconecte o conector elétrico do sensor de
oxigénio do tubo de escape. Nao remova o
sensor de oxigénio.

7 Apoie o conjunto do silencioso e suporte com
um dispositivo de elevagéo adequado.

8 Remova os elementos de fixagdo do tubo de
exaustdo no silencioso.

9 Remova da caixa da campainha os elementos
de fixacdo do suporte do silencioso. Remova
cuidadosamente do motor o conjunto do
silencioso e suporte.

10 Apoie 0 motor em uma ponte rolante ou outro
dispositivo de elevagédo adequado. N&o eleve.

Genie
Z-45/25 ¢ 7-45/25J

REV. B

11 Remova os elementos de fixacdo da placa de
montagem do motor a caixa da campainha.

12 Eleve ligeiramente o motor usando a ponte
rolante e coloque um bloco de madeira sob o
carter paraapoio.

13 Remova todos os elementos de fixa¢do da
caixa de campainha do motor.

14 Remova cuidadosamente a caixa da campainha
do motor.

15 Remova os elementos de fixagdo da placa
flexivel. Remova-a do volante.

Num. de peca: 107846PB
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Como instalar a placa flexivel

1

Instale a placa flexivel no volante do motor com
as ranhuras em relevo voltadas para a bomba.

Modelos Ford: aperte os parafusos de
montagem da placa flexivel em sequéncia com
torque de 19 Nm.

Em seguida, aperte os parafusos de montagem
da placa flexivel em sequéncia com torque de
27 Nm.

Modelos Deutz: aperte os parafusos de
montagem da placa flexivel em sequéncia com
torque de 38 Nm.

Em seguida, aperte os parafusos de montagem
da placa flexivel em sequéncia com torque de
54 Nm.

Modelos Perkins: aperte os parafusos de
montagem da placa flexivel em sequéncia com
torque de 66 Nm.

Em seguida, aperte os parafusos de montagem
da placa flexivel em sequéncia com torque de
95 Nm.

Modelos Perkins

Num. de peca: 107846PB

A TEREX GOMPANY

MOTORES

3 Instale o acoplador no eixo da bomba com o

parafuso de ajuste voltado para a bomba. Deixe
um espaco adequado entre o acoplador e a
placa da extremidade da bomba para o motor.

T

bomba

eixo da bomba

acoplador da bomba

placa flexivel com ranhuras em relevo
volante do motor

espaco de 4,8 mm - modelos a diesel
espaco de 1,5 mm - Ford LRG-425
espacgo de 2 mm - Ford DSG-423

0D Q0O T

4 Aplique veda-rosca removivel Loctite® no

parafuso de ajuste do acoplador da bomba.
Aperte o parafuso de ajuste com torque de
83 Nm.

Z-45/25 « Z-45/25J
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5 Instale o conjunto da bomba e caixa da campainha.

Modelos Ford LRG-425 e Deutz: aperte os
parafusos de montagem da caixa da campainha
identificados com a letra "C" em sequéncia com
torque de 38 Nm. Depois, aperte os parafusos de
montagem da caixa da campainha identificados com
aletra "C" em sequéncia com torque de 54 Nm.
Modelos Ford DSG-423: aperte os parafusos de
montagem da caixa da campainha identificados com
as letras "A" e "B" em sequéncia com torque

de 38 Nm e os parafusos de montagem identificados
com a letra "C" com torque de 66 Nm. Depois,
aperte os parafusos de montagem da caixa da
campainha identificados com as letras "A" e "B" em
sequéncia com torque de 54 Nm e os parafusos de
montagem identificados com a letra "C" com torque
de 95 Nm.

Modelos Perkins: aperte os parafusos de
montagem da caixa da campainha identificados com
a letra "B" em sequéncia com torque de

38 Nm e os parafusos de montagem identificados
com a letra "A" com torque de 66 Nm. Depois,
aperte os parafusos de montagem da caixa da
campainha identificados com a letra "B" em
sequéncia com torque de 54 Nm e os parafusos

de montagem identificados com a letra "A" com
torque de 95 Nm.

CU|DADO Risco de danos aos componentes.

Ao instalar a bomba, néo force o
acoplador dabomba na placa

flexivel para que ndo ocorram

danos na vedacao do eixo da bomba.

CUIDADO Risco de danos aos componentes.

N&o force a bomba de acionamento
na instalacdo, pois os dentes da placa
flexivel podem ser danificados.

A TEREX GOMPANY.

Modelos Perkins

Z-45/25 « Z-45/25J

Num. de peca: 107846PB



Agosto de 2006 Secao 4 ¢ Procedimentos de reparo
|

REV. B MOTORES

6-4
Codigos de falha do motor -
modelos Ford

Como recuperar codigos de
falha do motor

O ECM monitora constantemente o motor por meio
de sensores. O ECM também utiliza sinais dos
sensores para iniciar a injecao sequencial de
combustivel e fazer alteragdes constantes e
instantédneas no tempo da ignicéo, fornecimento de
combustivel e posicao do carburador para manter a
condicao de funcionamento do motor no mais alto
nivel de eficiéncia, enquanto mantém as emissodes
de exaustao em um nivel minimo. Quando um
sensor falha ou retorna sinais que estejam fora dos
parametros estabelecidos, 0o ECM armazena um
cédigo de falha na memoria, relacionando o sensor
correspondente e acendendo alampada de
verificacdo do motor.

Consulte a Secao 5, Como recuperar cédigos de
falha do motor para seu modelo especifico de
motor. Utilize a Tabela de cddigos de falha da
Secdao 5 para ajudar a identificar a falha.

Num. de peca: 107846PB Z-45/25 ¢ Z-45/25J 4-37
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Bombas hidraulicas

7-1
Bomba do sistema de elevacao/
direcao

Como remover a bomba do
sistema de elevacao/direcao

Ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da
conexao (se instalado) e/ou do
bico da mangueira deve ser
substituido. Todas as conexdes
devem ser apertadas conforme a
especificacdo durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2,
Especificacdes de torque das
mangueiras e conexées
hidrdulicas.

1 Modelos sem valvulas de fechamento do
tanque de 6leo hidraulico: remova o bujao de
drenagem do tanque de 6leo hidraulico e drene-
0 completamente em um recipiente com a
capacidade adequada. Consulte a Sec¢ao 2,
Especificacbes.

Modelos com valvulas de fechamento do
tanque de dleo hidraulico: localize as duas

valvulas do tanque de d6leo hidraulico através da

abertura de acesso sob a base giratéria. Feche
as valvulas.

CUIDADO Risco de danos aos componentes.

O motor nao deve ser ligado com
as valvulas de fechamento do
tanque de 6leo hidraulico na
posicao fechada ou ocorrerdao
danos aos componentes. Se as
valvulas do tanque estiverem
fechadas, retire a chave do
comando e identifique a maquina
com um aviso, para informar a
condigao as pessoas.

abertas fechadas

Genie
Z-45/25 ¢ 7-45/25J

REV. B

2 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas da bomba do sistema de elevagao/
direcdo. Tampe as conexdes ha bomba.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

3 Remova os parafusos da bomba. Remova
cuidadosamente abomba.

Modelos sem valvulas de fechamento do tanque
de dleo hidraulico:

Risco de danos aos componentes.

CUIDADO Encha o tanque de 6leo hidraulico
de acordo com as especificacdes
e escorve a bomba apéds a sua
instalacéo.

Modelos com valvulas de fechamento do tanque
de dleo hidraulico:

Risco de danos aos componentes.
CUIDADO Abra as duas valvulas do tanque

de dleo hidraulico e escorve a

bomba apds a sua instalagéo.

Num. de peca: 107846PB
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7-2
Bomba de acionamento

A bomba de acionamento é uma bomba de pistao
de deslocamento variavel bidirecional. A saida da
bomba é controlada pelo controle proporcional
eletronico localizado na bomba. O unico ajuste que
pode ser feito na bomba € o ajuste neutro ou nulo.
Qualquer servigo interno na bomba sé pode ser
executado em um centro de assisténcia técnica
autorizada da Eaton Hydraulics. Ligue para o
Departamento de Assisténcia Técnica da

Genie Industries para localizar o centro de
assisténcia técnica autorizada mais proximo de
voce.

Como remover a bomba de
acionamento

CUIDADO Ri§co de danos aos componeqtgs.
A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico, o que
danificaria gravemente os
componentes. E recomendada a
assisténcia do revendedor
autorizado.

Ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da
conexao (se instalado) e/ou do
bico da mangueira deve ser
substituido. Todas as conexdes
devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a
instalacao. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes de torque das
mangueiras e conexbes
hidrdulicas.

1 Desconecte os conectores elétricos no controle
proporcional elétrico, localizado nabomba de
acionamento.

Num. de peca: 107846PB
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2 Modelos sem valvulas de fechamento do
tanque de dleo hidraulico: remova o bujao de
drenagem do tanque de 6leo hidraulico e drene-
o completamente em um recipiente adequado.
Consulte as especificagdes de capacidade.

Modelos com valvulas de fechamento do
tanque de dleo hidraulico: localize as duas
valvulas do tanque de dleo hidraulico através da
abertura de acesso sob a base giratdria. Feche
as valvulas.

CUIDADO Risco de df:mos aos componentes.
O motor ndo deve ser ligado com
as valvulas de fechamento do
tanque de 6leo hidraulico na
posicao fechada ou ocorrerdo
danos aos componentes. Se as
valvulas do tanque estiverem
fechadas, retire a chave do
comando e identifique a maquina
com um aviso, para informar a
condicdo as pessoas.

abertas fechadas

3 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas das bombas de acionamento e do
sistema de elevacao/direcao. Tampe as
conexdes nas bombas.

A ADVERTENCl A Bisco .delac_identes p_essoais. 0]
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.
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4 Sustente a bomba com um dispositivo de
elevacao e remova os dois elementos de
fixacdo da bomba de acionamento.

5 Puxe cuidadosamente a bomba de acionamento
para fora até que o acoplador da bomba se
separe da placa flexivel.

6 Removaabomba de acionamento da maquina.

Risco de danos aos componentes.
CUIDADO A bomba hidraulica pode ficar

desequilibrada e cair se nao for

apoiadacorretamente.

Risco de danos aos componentes.
Ao instalar a bomba, néo force o
acoplador da bomba na placa
flexivel para que nao ocorram
danos na vedacgéo do eixo da
bomba.

CUIDADO

Modelos sem valvulas de fechamento do tanque
de dleo hidraulico:

CUIDADO

Risco de danos aos componentes.
Encha o tanque de 6leo hidraulico
de acordo com as especificacdes
e escorve a bomba apés a sua
instalacéo.

Modelos com valvulas de fechamento do tanque
de dleo hidraulico:

Risco de danos aos componentes.
CUIDADO Abra as duas valvulas do tanque

de dleo hidraulico e escorve a

bomba apds a sua instalagao.

Genie
Z-45/25 ¢ 7-45/25J
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Como escorvar a bomba

1 Conecte um manémetro de 0 a 41 bar na
entrada de teste da bomba de acionamento.

2 Remova o pino de seguranca (se instalado) da
trava da placa de articulagdo do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagédo da base
giratéria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

3 Abra atrava da placa de articulagéo do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.

4 Modelos Ford: feche a valvula do tanque de
GLP e, depois, desconecte a mangueira do
tanque. Depois, mova a chave seletora de
combustivel para a posicao GLP.

Modelos Perkins: desconecte do solenoide de
combustivel na bomba injetora o chicote de
cabos do motor.

Modelos Deutz: mantenha a valvula de
fechamento manual de combustivel no sentido
horario na posicao fechada.

a valvula de fechamento manual de
combustivel

Num. de peca: 107846PB
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5 Peca a outra pessoa para dar partida com o
motor de arranque por 15 segundos, aguardar
15 segundos e, em seguida, dar nova partida
por mais 15 segundos ou até que a pressao
atinja 22 bar.

6 Modelos Ford: conecte a mangueira de GLP ao
tanque e abra a valvula do tanque.

Modelos Perkins: conecte o chicote de cabos
do motor ao solenoide de combustivel.

7 Dé partida com os controles de solo e verifique
se ha vazamentos hidraulicos.

Num. de peca: 107846PB Z-45/25 » Z-45/25J 4-41
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8-1

REV.D

Componentes do distribuidor de funcoes (anteriores ao numero de

série 27001)

O distribuidor de fung¢des localiza-se proximo ao tanque de 6leo hidraulico sob a tampa do lado dos

controles de solo.

N° do Item do
indice Descricao esquema Funcéao Torque
1 Valvula solenoide
direcional proporcional,
3 POSICOES, 4 VIaS....ccoevevveeeeiieenn . A Subida/descida da langa secundaria ................ 22 a 27 Nm
2 Valvula solenoide,
3 posigOes, 4 Vias......cccevceeeenvverniee B Virar para esquerda/direita .........ccccoveerieenieeneeneenn 34 Nm
3 Valvula solenoide
direcional proporcional,
3 posSigoes, 4 Vias.......cccvceeeeveerniee. G Giro a esquerda/direita da base giratodria .......... 22 a 27 Nm
4 Valvula solenoide
direcional proporcional,
3 poSIigoes, 4 Vias......cccvceeeeiveenncee. D Subida/descida da lancga primaria ..........cccc....... 22 a 27 Nm
5 Valvula solenoide,
2 posigoes, 3 Vias.....ccccveeeevnivenniee . E v Extens@o da langa primaria ..........cccceeeveerieeiineeneennenn 27 Nm
6 Valvula solenoide,
3 pOSICOES, 4 Vias.....ccceeveveeeesveennieen F oo Rotacdo da plataforma a esquerda/direita e
subida/descida do jib (Z-45/25J) .......cccceeeriiiniinniinnnnn 34 Nm
7 Valvula solenoide,
2 posigoes, 3 Vias......ccccvceeeviieenniee. G Retrac@o da langa primaria........ccccceeeeveeeeviieeenineeenee 27 Nm
8 Valvula solenoide,
3 posicdes, 4 Vias ......ooceeeeeeeeenceeee Hil Nivel da plataforma elevada/baixada ...........cccc........ 34 Nm
9 Valvula de retencgéo,
acionada por piloto duplo ........ccccc.o.. | e, Circuito de nivel da plataforma .........cccccceeeeiiiiiireeiens 27 Nm
10 Valvula de retengao .......cccccevvevvceeeen J e Circuito diferencial,
rotacdo da plataforma a esquerda/direita e
subida do jib (Z-45/25J) .....c.cccevviriiiiiiiieee 16 a2 19 Nm
11 Valvula de reteng@o .......ccccvvvveveeee . K Circuito diferencial,
rotacéo da plataforma a esquerda e
descida do jib (Z-45/25J) ......ccccvoeeriiiiiiiieiiee 16 a 19 Nm
12 Valvula sensora diferencial ..............L ........... Medicao do fluxo para fungdes ..........cceceverieeeinineenne 34 Nm
13 Valvula de retengao .........ccoccveverunennne M. Circuito diferencial,
descida da langa secundaria .........cc.ccceeevveeenee. 16 a 19 Nm
14 Valvula de retenc@o .......cccccececveeeeeeee. N Circuito diferencial,
subida da langa secundaria ..........cccccoeeriiernnennnn 16 2 19 Nm
15 Valvula reguladora de
vazao prioritaria, 5,7 I/min................ (@ J— Circuito da dir€Ca0 ......cevvveeiiieie e 34 Nm
16 Valvula de seguranga, 220,6 bar......P ........... Seguranga do SiStema ........cceeveeriiiniiieee e 27 Nm
17 Valvula reguladora de vazao,
0,38 1/MiN ....oeeieiiieiiicee e Q. Circuito detector de carga da lanca primaria.............. 27 Nm
18 Valvula corredigca .......ccoocvevevieeneeee . R Circuito da langa primaria ......ccccccceevveeeenieecncieeene 5a7Nm
19 Valvula reguladora de vazao,
7,8 1/MiN oo S Circuito de extensao/retragdo da langa ...........cccc...... 27 Nm
20 Valvula reguladora de vazao,
1,5 1/MiN oo T e, Circuito de rotagao do
jib e da plataforma ..........ccocceeiiieini e 27 Nm

Esta lista continua. Vire a pagina.

A TEREX GOMPANY.
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Componentes do distribuidor de funcoes
(modelos anteriores ao numero de série 27001), continuacéo

N° do Item do
indice Descricao esquema Funcéao Torque
21 Valvula de agulha ......cccoceveveenennnne. O Controle de vazéao do nivel da plataforma................... 27 Nm
22 Valvula de segurancga, 172 bar......... Vo Circuito de nivel da plataforma .........ccccecieerieiiineene 34 Nm
23 Valvula de retengao .......cccceecveverueennne W Circuito diferencial,

elevacéo do nivel da plataforma ..........ccccceeenee. 16 a 19 Nm
24 Valvula de retengao .......c.ccoccvevernennne ), G Circuito diferencial,

descida do nivel da plataforma ..........ccccceeeeenne 16 a 19 Nm
25 Valvula corredica .......ccoevveevieeeeninnn. | Circuito de nivel da plataforma .........ccccoceeeviierenee. 5a7Nm
26 Valvula de retengao .......ccccocceevevnennne Lo, Circuito diferencial,

retracao da 1anga......ccocevevieeiiiiieeeee e 16 a 19 Nm
27 Valvula de retengdo ........ccccoveeeeneneen. AA......... Circuito diferencial,

rotacdo da base giratdria a direita ...........c........ 16 a 19 Nm
28 Valvula de retencao .......cccceeeeeeeeeen. AB........ Circuito diferencial,

rotacdo da base giratéria a esquerda................. 16 a 19 Nm
29 Valvula de seguranca, 145 bar......... AC ....... Descida da langa secundaria ........cccccoeeeveviveeenneeennnne. 34 Nm

Genie
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Ajustes de valvula -
distribuidor de funcoes
(anteriores ao numero de
série 27001)

Como ajustar a valvula de
seguranca do sistema

Execute este procedimento com a
lanca na posigao retraida.

1 Conecte um mandémetro de 0 a 350 bar na
entrada TesT1 do distribuidor de funcgodes.

2 Dé a partida no motor nos controles de solo.

3 Segure a chave de habilitagcdo de funcdo na
posicéo de alta rotacao e acione e mantenha
pressionada chave de retracédo dalancga
primaria com a lancga totalmente retraida.

4 Observe aleitura de pressao no manémetro.
Consulte a Secao 2, Especificagdes.

5 Desligue o motor. Utilize uma chave para
prender a valvula de seguranca e retire a tampa
(item P).

6 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da valvula de seguranca.

AADVERTENCIA Risco de tombamento. Nao regule
a véalvula de seguranga com valor
acima do especificado.

7 Repita as etapas 2 a 5 e verifique novamente a
pressao da valvula.

8 Removaomanbémetro.

Genie
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Como ajustar a valvula de
seguranca de descida da lanca
secundaria

Execute este procedimento com a
lanca na posicéo retraida.

1 Conecte um manémetro de 0 a 350 bar na
entrada Test1 do distribuidor de fungdes.

2 Ligue o motor a partir dos controles de solo.

3 Segure a chave de habilitacao de funcéo na
posicao de alta rotacao e acione e mantenha
pressionada chave de descida da lanca
secundaria, com a lanca totalmente abaixada.

4 Observe a leitura de pressao no manémetro.
Consulte a Secao 2, Especificagbes.

5 Desligue o motor. Utilize uma chave para
prender a valvula de seguranca e retire a tampa
(item AC).

6 Ajuste o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido hordrio para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da vélvula de segurancga.

AADVERTENCIA Risco de tombamento. Nao regule
a valvula de seguranga com valor
acima do especificado.

7 Repita as etapas 2 a 5 e verifique novamente a
pressao da valvula.

8 Removao mandémetro.
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Componentes do distribuidor de
de série 27000)
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funcoes (posteriores ao numero

O distribuidor de fung¢des localiza-se proximo ao tanque de 6leo hidraulico sob a tampa do lado dos

controles de solo.

N° do Item do
indice Descricao esquema
1 Valvula solenoide,

3 POSICOES, 4 ViaS....cceevevreeenieeeiiennn BM ........
2 Valvula solenoide,

3 POSICOES, 4 VIaS ....cceeeerreeereeeinennn CG.......
3 Valvula reguladora de vazao,

7,6 1/MiN e, BZ ...
4 Valvula solenoide,

2 POSICOES, 3 ViaS....ccevevreeeieee e CA ...
5 Valvula solenoide

direcional proporcional,

3 POSICOES, 4 VIaS....cceeverreerreeernenne BY .........
6 Valvula diferencial

11 bar oo BG ........
7 Valvula solenoide

direcional proporcional,

3 POSICOES, 4 VIaS....cceeverireeeieeeiienns BP.........
8 Valvula solenoide

direcional proporcional,

3 POSICOES, 4 VIaS....cceeverreeeieeeiiennn BU ........
9 Valvula solenoide,

3 POSICOES, 4 ViaS....cceeevireerreeeieeenne BF .........
10 Valvula de seguranga, 145 bar......... BV........
11 Orificio, 1,17 MM ..cccooeviiiiiiiiiieeeeeees CF.........
12 Valvula de retengéo, 0,3 bar ............. BT .........
13 Valvula de retengao, 0,3 bar ............. BW........
14 Valvula de retengéo, 0,3 bar ............. BS.....
15 Valvula reguladora de

vazao prioritaria, 5,7 I/min ................. BB.........
16 Valvula de segurancga, 220,6 bar-...... BA.......
17 Valvula corrediga ......cccocveevvveninnennn. BO ........
18 Valvula de retengéo, 0,3 bar ............. BQ ........
19 Valvula de retengédo, 0,3 bar ............. CB .......
20 Valvula de retengéo, 0,3 bar ............. BC ........

Esta lista continua. Vire a pagina.

Genie
Z-45/25 ¢ 7-45/25J

Funcéao Torque
Nivel da plataforma elevada/baixada ......................... 34 Nm
Rotagéo da plataforma a esquerda/direita e

descida/subida do jib .....cccceiiiiiiiie 34 Nm
Circuito de extensado/retragéo da langa ...........cccc..... 27 Nm
Extensdo da langa primaria .........ccccevveeeivieeeniieenee 27 Nm
Subida/descida da langa primaria ..........c.ccc...... 22 a 27 Nm
Medicao do fluxo para fungdes .........cccceceeeirieeiiieennne 34 Nm
Giro a esquerda/direita da base giratéria .......... 22 a 27 Nm
Subida/descida da langa secundaria ................ 22 a 27 Nm
Virar para esquerda/direita ..........ccoceeeerieeiiieeneennnns 34 Nm
Descida da langa secundaria ........cccccoceeerieeerneennnne 27 Nm
Circuito de descida da lanca secundaria

Circuito diferencial,

descida da langa secundaria ..........ccccevceerneenne 16 a 19 Nm
Circuito da langa secundaria ..........ccccceeeveeeenceeerenennn 34 Nm
Circuito diferencial,

subida da langa secundaria ..........cccocoeeerineennne. 16 a 19 Nm
Circuito da dir€Ca0 ......cceeveiiiienieeee e 34 Nm
Seguranga do SiStemMa ........cccceiieeiriiiiine e 27 Nm
Circuito de rotagao da base giratdria.................. 16 a 19 Nm
Circuito diferencial,

rotacdo da base giratdria .........cccoceriieiiiniennnnn. 16 2 19 Nm
Circuito diferencial,

retracdo da langa primaria ..........ccceeeeevveeeeninenn. 16 a 19 Nm
Circuito diferencial,

rotacdo da plataforma a esquerda e

elevaga@o do jibD ....oooiiiiiii 34 Nm
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Componentes do distribuidor de funcoes
(modelos posteriores ao numero de série 27000), continuacao

N° do Item do
indice Descricao esquema Funcéao Torque
21 Valvula de retengéo, 0,3 bar ............. BD ........ Circuito diferencial,
rotacdo da plataforma a esquerda/direita e
descida do JiD ...oceeviiieee e 34 Nm
22 Valvula reguladora de vazao,
0,38 1/MiN oo BX......... Circuito detector de carga da langa primaria .............. 27 Nm
23 Valvula de balanceamento,
207 DAr .eeeiiieee e CD........ Circuito de descida da langa primaria ............... 45 a 50 Nm
24 Valvula de seguranca,
5,5 bar .o BR ........ Circuito de rotagcao da base giratoria.............coceevneen. 34 Nm
25 Valvula corrediga ......cccooveeevveeinneenn. CE ....... Circuito diferencial,
subida/descida da langa primaria..........c.ccce...... 16 a 19 Nm
26 Valvula reguladora de vazao,
1,5 1/MIN o BE......... Circuito de rotagao do
jib e da plataforma .........cccccceiiiiiiiiiie 27 Nm
27 Valvula de agulha ......cccoocevevienennne. BN ........ Controle de vazao do nivel da plataforma................... 27 Nm
28 Valvula de seguranca, 172 bar......... BH ........ Circuito de nivel da plataforma ..........cccceeevevienennnenn. 27 Nm
29 Valvula de retengédo, 0,3 bar ............. BK......... Circuito diferencial,
elevacdo do nivel da plataforma ............cccecueee. 16 a 19 Nm
30 Valvula de retengéo, 0,3 bar ............. BL......... Circuito diferencial,
descida do nivel da plataforma ...........cccoceeinene 16 a 19 Nm
31 Valvula solenoide,
2 PoSICOES, 3 ViaS .....cccevvreeerieee e CC....... Retracdo da langa primaria .........ccccoceeeieeineeneenineennn. 27 Nm
32 Valvula corredica ......ccoevevrieenieennne. Bl ......... Circuito de nivel da plataforma ...........cccccceeiene 16 a 19 Nm
33 Valvula de retencao, acionada
por piloto duplo, 9,3 bar .................... BJ......... Circuito de nivel da plataforma ........ccccccceeiviiiieeeenns 27 Nm
Genie
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Ajustes de valvula -
distribuidor de funcoes
(posteriores ao numero de
série 27000)

Como ajustar a valvula de
seguranca do sistema

Execute este procedimento com a
lanca na posigao retraida.

1 Conecte um mandémetro de 0 a 350 bar na
entrada TesT1 do distribuidor de funcgodes.

2 Dé a partida no motor nos controles de solo.

3 Segure a chave de habilitagcdo de funcdo na
posicéo de alta rotacao e acione e mantenha
pressionada chave de retracédo dalancga
primaria com a lancga totalmente retraida.

4 Observe aleitura de pressao no manémetro.
Consulte a Secao 2, Especificagdes.

5 Desligue o motor. Utilize uma chave para
prender a valvula de seguranca e retire a tampa
(item BA).

6 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da valvula de seguranca.

AADVERTENCIA Risco de tombamento. Nao regule
a véalvula de seguranga com valor
acima do especificado.

7 Repita as etapas 2 a 5 e verifique novamente a
pressao da valvula.

8 Removaomanbémetro.

Genie
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Como ajustar a valvula de
seguranca de descida da lanca
secundaria

Execute este procedimento com a
lanca na posicéo retraida.

1 Conecte um manémetro de 0 a 350 bar na
entrada Test1 do distribuidor de fungdes.

2 Ligue o motor a partir dos controles de solo.

3 Segure a chave de habilitacao de funcéo na
posicao de alta rotacao e acione e mantenha
pressionada chave de descida da lanca
secundaria, com a lanca totalmente abaixada.

4 Observe a leitura de pressao no manémetro.
Consulte a Secao 2, Especificagbes.

5 Desligue o motor. Utilize uma chave para
prender a valvula de seguranca e retire a tampa
(item BV).

6 Regule o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido hordrio para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Coloque a
tampa da vélvula de segurancga.

AADVERTENCIA Risco de tombamento. Nao regule
a valvula de seguranga com valor
acima do especificado.

7 Repita as etapas 2 a 5 e verifique novamente a
pressao da valvula.

8 Removao mandémetro.
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8-5
Componentes do distribuidor de rotacao da plataformaljib
(anteriores ao numero de série 27001)

O distribuidor de rotacgao do jib/plataforma € montado no suporte da plataforma.

N° do Item do
indice Descricao esquema Funcéao Torque
1 Valvula solenoide,

2 posicdes, 3 vias 11 a 14 Nm

Num. de peca: 107846PB Z-45/25 ¢ Z-45/25J 4-53
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8-6
Componentes do distribuidor de rotacao da plataformaljib
(posteriores ao numero de série 27000)

O distribuidor de rotacgao do jib/plataforma € montado no suporte da plataforma.

N° do Item do
indice Descricao esquema Funcéao Torque
1 Valvula solenoide,

2 posicoes, 3 vias 11 a 14 Nm

Genie
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8-7
Componentes do distribuidor de rotacao da base giratdria
(anteriores ao numero de série 27001)

O distribuidor de giro da base giratéria esta montado no motor de giro da base giratéria, localizado no
compartimento dalanca.

N° do Item do

indice Descricao esquema Funcéao

1 Valvula de balanceamento ............ MM .......... Giro a direita da base giratéria

2 Valvula de balanceamento ............ NN........... Rotagéo da base giratéria a esquerda

O @
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8-8
Componentes do distribuidor de rotacao da base giratdria
(posteriores ao numero de série 27000)

O distribuidor de giro da base giratéria esta montado no motor de giro da base giratéria, localizado no
compartimento dalanca.

N° do Item do

indice Descricao esquema Funcao

1 Valvula de balanceamento .............. I Giro a direita da base giratéria

2 Valvula de balanceamento .............. J o Giro a esquerda da base giratdria

O @

Genie
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Componentes do distribuidor da valvula direcional

O distribuidor da valvula direcional € montado dentro do chassi da maquina na extremidade oposta a da
direcéo.

N° do

indice Descricao Funcéao Torque
1 TaAMPA oo RESPIT0 oo 27 a 33 Nm
2 Valvula de carretel ........ccocoeeviiiieeniicnieieeen, Controle direcional
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Como ajustar a articulacao da
valvula direcional

O ajuste da articulagéo da valvula
direcional s6 é necessario apos a
troca da articulagédo ou da valvula.

1 Desca alanca até a posicéo retraida.

2 Utilize um nivel de bolha para verificar se o piso
esta totalmente nivelado.

A ADVERTENCI A Risco de tomt_)amento. A exegugéo
desse procedimento em um piso
nao nivelado pode comprometer a
estabilidade da maquina e resultar
emtombamento.

3 Verifique a pressao dos quatro pneus e calibre,
se necessario, de acordo com as
especificacdes.

4 Remova a tampa do chassi da maquina e as
tampas do eixo ndo comandado pela direcéo.

5 Posicione um nivel de bolha no chassi da
maquina, no lado nao comandado pela direcéo.
Verifique se o chassi da maquina esta
completamente nivelado.

6 Para nivelar o chassi, dé partida no motor e
afrouxe as contraporcas de ambos os lados dos
revestimentos de uretano.

7 Empurre ou puxe a haste rosqueada até que a
maquina esteja completamente nivelada.

Genie
Z-45/25 ¢ 7-45/25J

REV.D

8 Verifique se 0 piso e o chassi estao
completamente nivelados.

9 Aperte as porcas de ambos os lados dos
revestimentos de uretano até que figuem
firmes. Aperte as contraporcas.

10 Verifique se o chassi da maquina esta
completamente nivelado.

11 Meca a distancia dos dois lados entre o chassi
€ 0 eixo ndao comandado pela dire¢éo (na parte
interna do chassi da maquina).

Se a distancia nao for igual e 0
ajuste da articulacéo tiver sido
concluido com o nivelamento do
solo e do chassi, repita as etapas
de 6 a 10 OU consulte o
Departamento de assisténcia
técnica da Genie Industries.
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8-10
Componentes do distribuidor de tracao, 2WD (anteriores ao numero
de série 27001)

O distribuidor de tragéo é montado dentro do chassi da maquina na extremidade oposta a da direcao.

N° do Item do
indice Descricao esquema  Funcéao Torque
1 Valvula solenoide,
2 PoSICOES, 3 ViaS.....ccceevveeerieeeineennn 00 ........ Frenagem ... 14 a2 16 Nm
2 Valvula de seguranga, 17,2 bar........ PP......... Carregar o circuito de pressao.........c.ccceceerueene 14 a 16 Nm
3 Valvula divisora/combinadora
A€ VAZEO oo QQ........ Controla o fluxo para os motores
de acionamento para a frente e para tras .......... 34 a 41 Nm
4 Orificio, 1,78 MM ..eevveveeeeieeeieeeeeeeeeee, RR ........ Circuito de acionamento
5 Valvula de retengao ......cc.ccoceeneennne. SS......... Circuito de acionamento .........c.cceceevieviienniennn 34 a41 Nm
6 Valvula de retengao .......ccccoccvevenunennne TT e Circuito de acionamento .........cccoccceevieeerieeeenne 34 a 41 Nm
7 Valvula corredica de
3 POSICOES, 3 ViaS....ccevevreeeieie e Uu........ Carregar o circuito de pressao que
direciona o 6leo quente para fora
do lado de baixa pressado da bomba
de acionamento e permite o fluxo de
baixa pressao para comando do freio
e transmissao do motor
de duas velocidades ........ccccoocvieeeeiiiiiiieeeeeee, 20 a 24 Nm
Conexao de diagnostico ........c......... VV........ Testes
Orificio, 0,76 MM ...ccoeveviiiiiiiiieeeeeeenns WW ....... Circuito dos freios
10 Valvula solenoide,
2 pPOSICOES, 3 VIaS....cceevriieeeieeeiieenne XX, Transmissao do motor de
2 veloCidades .........cooviieiieiiiie e 14a16 Nm
Genie
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8-11
Componentes do distribuidor de tracao, 2WD (posteriores ao
numero de série 27000)

O distribuidor de tragéo é montado dentro do chassi da maquina na extremidade oposta a da direcao.

N° do Item do
indice Descricao esquema  Funcéao Torque
1 Valvula solenoide,
2 PoSICOES, 3 ViaS ....cccvvvveerreeeieeenne AF ......... Frenagem ... 14216 Nm
2 Valvula de seguranga, 17,2 bar........ AD ........ Carregar o circuito de pressao...........cceeceeerueene 14 a 16 Nm
3 Valvula divisora/combinadora
de vazdo para a frente e para tras .... U ........... Controla o fluxo para os motores
de acionamento .........ooocciiieiiiiiieee e 34 a 41 Nm
4 Orificio, 1,78 MM ..oeeveveeeeieeeeeeeeeeeee, AL ........ Circuito de acionamento
5 Valvula de retengao ......c..cccooeeveennne. S Circuito de acionamento .........c.ccceveeriieneenineenne 34 a 41 Nm
6 Valvula de retengao .......ccccoccvevereennne AA....... Circuito de acionamento .........cccoccceevieeeriveeenne 34 a 41 Nm
7 Valvula corredica,
3 POSICOES, 3 ViaS....cceeerveerieeerienne R........ Carregar o circuito de pressao que
direciona o 6leo quente para fora do
lado de baixa pressao da bomba de
acionamento e permite o fluxo de
baixa pressao para comando do freio
e transmissao do motor
de duas velocidades ........ccccoccvieeiiiiiiiiiiee e, 20 a 24 Nm
Conexao de diagnostico ........cocceevvvieeinieeennnen. Testes
Orificio, 0,76 MM ...ceeeeeeiiiiiiieien. AE......... Circuito dos freios
10 Valvula solenoide,
2 pPOSICOES, 3 ViaS....cccevvrveeriee e AG ........ Transmissao do motor de
2 veloCidades .........cooviiiiieiiiie e 14a 16 Nm
Genie
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8-12
Ajustes da valvula,
distribuidor de tracao 2WD

Como ajustar a valvula de
seguranca de carga

1

Conecte um manémetro de 0 a 50 bar na
entrada de teste da bomba de acionamento.

Segure a valvula de seguranca de carga e
remova a tampa (item PP ou AD).

Gire 0 soquete sextavado interno no sentido
horario até o fim. Instale a protecéo.

Dé partida no motor e mova e mantenha a
chave seletora de habilitagao de fungao/rpm na
posicéo de alta rotacao (simbolo do coelho).
Observe a leitura de pressao no mandmetro.

Desligue o motor.

Remova o manémetro da bomba de
acionamento. Conecte o mandmetro a entrada
de teste localizada no distribuidor de tracéo.

Segure a valvula de seguranca de carga e
remova a tampa (item PP ou AD).

Dé partida no motor e mova e mantenha a
chave seletora de habilitagao de fungéao/rpm na
posicéo de alta rotacao (simbolo do coelho).

Regule o soquete sextavado interno até que a
leitura no manOmetro seja 2,8 bar menor que a
leitura da presséo na bomba. Gire-o no sentido
horario para aumentar a pressao e no sentido
anti-horario para diminuir. Instale a tampa da
valvula.

10 Desligue o motor e remova o mandmetro.

A TEREX GOMPANY.
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8-13
Componentes do distribuidor de tracao, 4WD (anteriores ao numero
de série 27001)

O distribuidor de tragéo é montado dentro do chassi da maquina na extremidade oposta a da direcao.

N° do Item do
indice Descricao esquema Funcéao Torque
1 Valvula divisora/combinadora
A€ VAZEO oo AB......... Controla o fluxo para motores de acionamento
na extremidade ndo comandada pela direcéo,
para a frente e para tras ........ccccceevcveeeeeeccineeennn. 34 a 41 Nm
2 Valvula de controle de fluxo
bidirecional, 7,6 I/min...........cc.......... AC ........ Circuito do motor de acionamento da
extremidade n&o comandada pela dire¢do....... 34 a41 Nm
3 Valvula de controle de fluxo
bidirecional, 3,8 I/min ...........cccuuuu.... AD ........ Circuito do motor de acionamento da
extremidade da direCa0 ........ccccceceeviieeeiininennee, 34 a 41 Nm
4 Valvula de controle direcional .......... AE ......... Circuito de transmiss@o do motor de 2 velocidades/
Derivacao de alta velocidade ..........c.cccceevveenne 14a16 Nm
5 Conexao de diagnostico ........c......... AF ......... Testes
6 Valvula corredica de
3 POSICOES, 3 ViaS....cceeverieeeieeeiiennn AG ... Carregar o circuito de pressao que direciona o
6leo quente para fora do lado de baixa pressao
da bomba de acionamento e permite o fluxo de
baixa pressdo para comando do freio e
transmissao do motor de duas velocidades ...... 20 a 24 Nm
7 Valvula de seguranga, 17,2 bar ........ AH ........ Carregar 0 circuito de pressao........cccceeevveeennee. 14 a 16 Nm
8 Valvula solenoide,
2 posicOes, 3 ViaS ....cooovveeeeeeiiieeeene Al ... Transmissdo do motor de 2 velocidades ........... 14216 Nm
9 Orificio, 0,76 MM ....coevvviiiiiiiiiiee. Ad ... Circuito do freio e de transmissdo do motor de
2 velocidades
10 Valvula solenoide,
2 PoSICOES, 3 ViaS ....ccccevvveerireeeieeenne AK......... Frenagem ... 14216 Nm
11 Valvula de retengao .......ccccoccvevernennne AL ......... Circuito de transmisséo do motor de
2 veloCidades ........cooueeeiiiiiiiie e 14 a 16 Nm
12 Orificio, 0,64 MM ...evveveeeeeeeeieeeeeeeeeeee, AM ........ Circuito de transmissdo do motor de 2 velocidades
13 Valvula divisora/combinadora
A€ VAZAO ..ovvveeieiiiiee e AN ........ Controla o fluxo para as valvulas
divisoras/combinadoras de vazdo 1 e 17 .......... 34 a 41 Nm
14 Valvula de retengao .........cccoeeeveennne. AO ........ Circuito do motor de acionamento da
extremidade da direCa0 ........cccceveeeiiireiinee e 14216 Nm
15 Orificio, 1,32 MM ..coeeiiiiiiiiiie. AP...... Circuito de acionamento
16 Vélvula de retencdo .........ccccceeeeueennne. AQ ... Circuito do motor de acionamento da
extremidade da direCa0 ........cccceveeeiiiierineeee 14216 Nm
17 Valvula divisora/combinadora
A€ VAZAO ..ovvveeeeiiieee e AR ........ Controla o fluxo para motores de acionamento
na extremidade ndo comandada pela direcéo,
para a frente e paratras ........cccceveeeriieieenieennen, 34 a 41 Nm
18 Valvula de retengao ......c..cceveerueennne. AS ... Circuito do motor de acionamento da
extremidade ndo comandada pela direcéo....... 14 a 16 Nm
19 Valvula de retengao ........cccoccveveveennne AT ......... Circuito do motor de acionamento da
extremidade ndo comandada pela direcéo ....... 14216 Nm
Genie
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Componentes do distribuidor de tracao, 4WD (posteriores ao
numero de série 27000)

O distribuidor de tragéo é montado dentro do chassi da maquina na extremidade oposta a da direcao.

N° do Item do
indice Descricao esquema
1 Valvula divisora/combinadora

(o [SIAYZ= V.2 Lo U..........
2 Valvula de controle de fluxo

bidirecional, 7,6 I/min .................... Lo
3 Valvula de controle de fluxo

bidirecional, 3,8 I/min .................... D, G
4 Valvula de controle direcional ...... AV.........
5 Conexao de diagndstico ........cocceevvvieeivieeennnen.
6 Valvula corredica,

3 POSICOES, 3 Vias....ccoverveeeiiiieene R........
7 Valvula de seguranga, 17,2 bar AD ........
8 Valvula solenoide,

2 posigOes, 3 Vias .....cccevceeeenneennns AG ........
9 Orificio, 0,76 MM ...ccoeeevveieiiiiiiiennnn. AE........
10 Valvula solenoide,

2 PosSigOes, 3 Vias.....cccevveeeiiierenns AF .........
11 Valvula de retengo ........cccceeuvennee AH ........
12 Orificio, 0,64 MM ....evvveveeeeeeeeeeenee. Al ...
13 Valvula divisora/combinadora

de Vaza0 ......ccccevenrnriirirereeeeeeeeeee, Vi
14 Valvula de retengao .........ccceceeneen. AC .......
15 Orificio, 1,32 MM ..ccooeeeveereeiiiiinnn. A A
16 Valvula de retengao .........ccecueenee T
17 Valvula divisora/combinadora

de Vazao .......cccceevnrnriirireeeeeeeeee e W.....
18 Valvula de retengao ..........ccoceeneee. S e
19 Valvula de retengao .........ccccueennee AA......
4-68

Genie
Z-45/25 ¢ 7-45/25J

Funcao Torque
Controla o fluxo para motores de acionamento

na extremidade ndo comandada pela direcéo,

para a frente e para tras ........ccccceevcveeeeeeccineeennn. 34 a 41 Nm
Circuito do motor de acionamento da

extremidade n&o comandada pela dire¢do....... 34 a41 Nm

Circuito do motor de acionamento da

extremidade da direCa0 ........ccccevveeeiiieeiineeeee 34 a 41 Nm
Circuito de transmissao do motor de

2 velocidades/Derivacdo de alta velocidade .....
Testes

14 a 16 Nm

Carregar o circuito de pressao que direciona o

6leo quente para fora do lado de baixa pressao

da bomba de acionamento e permite o fluxo de

baixa pressdo para comando do freio e

transmissao do motor de duas velocidades ...... 20 a 24 Nm

Carregar 0 circuito de pressao........cccceeevveeennee. 14 a 16 Nm
Transmissao do motor de 2 velocidades ........... 14 a 16 Nm
Circuito do freio e de transmissao do motor de

2 velocidades

Frenagem ... 14 a 16 Nm
Circuito de transmissédo do motor de

2 veloCidades ........ueveeveeieiiiiieieeeeeee s 14 216 Nm

Circuito de transmissdo do motor de 2 velocidades

Controla o fluxo para as valvulas

divisoras/combinadoras de vazado 1 e 17 .......... 34 a 41 Nm
Circuito do motor de acionamento da................. 14 a 16 Nm
extremidade da direcao

Circuito de acionamento

Circuito do motor de acionamento da

extremidade da direCa0 ........cccceveeeiiiierineeee 14216 Nm
Controla o fluxo para motores de acionamento

na extremidade comandada pela dire¢édo, para

afrente e paratras ......ccoccviiiiiniecnie e 34 a 41 Nm
Circuito do motor de acionamento da

extremidade ndo comandada pela direcéo....... 14 a 16 Nm
Circuito do motor de acionamento da

extremidade ndo comandada pela direcéo ....... 14216 Nm

Num. de peca: 107846PB
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8-15
Ajustes da valvula,
distribuidor de tracao 4WD

Como ajustar a valvula de
seguranca de carga

1 Conecte um mandémetro de 0 a 50 bar na
entrada de teste da bomba de acionamento.

2 Segure avalvula de seguranca de carga e
remova a tampa (item AH ou AD).

3 Gire o0 soquete sextavado interno no sentido
horario até o fim. Instale a protecéo.

4 Dé partida no motor e mova e mantenha a
chave seletora de habilitagao de fungao/rpm na
posicéo de alta rotacao (simbolo do coelho).
Observe a leitura de pressao no mandmetro.

5 Desligue o motor.

6 Removaomandmetro da bombade
acionamento. Conecte o mandmetro a entrada
de teste localizada no distribuidor de tracéo.

7 Segure avalvula de seguranca de carga e
remova a tampa (item AH ou AD).

8 Dé partida no motor e mova e mantenha a
chave seletora de habilitagao de fungéao/rpm na
posicéo de alta rotacao (simbolo do coelho).

9 Regule o soquete sextavado interno até que a
leitura no manOmetro seja 2,8 bar menor que a
leitura da presséo na bomba. Gire-o no sentido
horario para aumentar a pressao e no sentido
anti-horario para diminuir. Instale a tampa da
valvula.

10 Desligue o motor e remova o mandmetro.

Genie
Z-45/25 ¢ 7-45/25J

REV.D

8-16
Bobinas da valvula

Como testar uma bobina

Uma bobina em boas condi¢des de funcionamento
fornece uma forga eletromotiva que opera a valvula
solenoide. A continuidade na bobina que fornece
esse campo de forca é fundamental para a
operacao normal.

AADVERTENCIA Risco de choques elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

1 Identifique e desconecte os fios da bobina a ser
testada.

N

Teste a resisténcia da bobina.

® Resultado: a resisténcia deve estar dentro das
especificagcdes, com margem de erro de 30%.

®© Resultado: se a resisténcia nao estiver dentro
das especificagbes, com margem de erro de
30%, substitua a bobina.

Especificagoes da resisténcia da bobina da valvula
(anteriores ao numero de série 27001)

Valvula solenoide direcional 10 V CC 6a8Q
proporcional, (itens A, C e D do esquema)
Valvula direcional de 10 V CC 6a8Q

3 posicdes, 4 vias, (itens B, F e H do esquema)

Valvula solenoide de 10 V CC
2 posigoes, 3 vias, (itens E, G, AD, OO, XX,
Al e AK do esquema)

6a8Q

Especificacoes da resisténcia da bobina da valvula
(posteriores ao numero de série 27000)

Valvula solenoide direcional 10 V CC 6a8Q
proporcional, (itens BP, BU e BY do esquema)
Valvula direcional de 10 V CC 6a8Q

3 posicdes, 4 vias, (itens BF, BM e CG do esquema)

Valvula solenoide de 10 V CC
2 posicgoes, 3 vias, (itens CA, CC, AF e AG do
esquema)

6a8Q

Num. de peca: 107846PB
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Como testar o diodo de uma
bobina

Diodos de bobinas funcionando bem protegem o
circuito elétrico suprimindo surtos de tensao.
Surtos de tenséo ocorrem naturalmente em um
circuito de funcdes depois da interrupgao da
corrente elétrica para uma bobina. Diodos com
defeito podem n&o proteger o sistema elétrico,
resultando em um disjuntor desarmado ou danos
emcomponentes.

AADVERTENCIA Risco de choques elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

1 Teste aresisténcia da bobina. Consulte, Como
testar uma bobina.

2 Conecte um resistor de 10 Q ao terminal
negativo de uma bateria em boas condi¢des de
9V CC. Conecte a outra extremidade do
resistor a um terminal da bobina.

Resistor, 10 Q

Num. de peca Genie 27287

A leitura da bateria deve ser de
9V CC ou mais quando medida
entreterminais.

Num. de peca: 107846PB

Z-45/25¢7-45/25J

DISTRIBUIDORES

@}cou.j e
ORI ®

10Q 9V
RESISTOR BATTERY

ACAA

I A A Y Jp S— 4
JERVARY
VoV !

multimetro
bateria de 9 V CC
10 Q, resistor
bobina

Q0T W

Observagdo: as linhas pontilhadas da
ilustracéo indicam uma conexao invertida,
como especificado na etapa 6.

3 Ajuste um multimetro para a leitura de corrente
CC.

O multimetro, quando ajustado
para ler corrente CC, deve ter
capacidade de leitura de até
800 mA.

4 Conecte o terminal negativo ao outro terminal da
bobina.

5 Conecte por um instante o terminal positivo do
multimetro ao terminal positivo da bateria de
9 V CC. Observe e registre a leitura atual.

6 Na bateria ou nos terminais da bobina, inverta
as conexodes. Observe e registre a leitura atual.

® Resultado: as duas leituras da corrente devem
ser maiores do que 0 mA e devem ter uma
diferenca minima de 20%. A bobina esta em
boas condigdes.

® Resultado: se uma ou as duas leituras de
corrente forem 0 mA, ou se as duas leituras nao
diferirem em, no minimo, 20%, a bobina e/ou o
diodo interno esta com defeito e a bobina deve
ser substituida.




Secao 4 ¢ Procedimentos de reparo

Agosto de 2006

Componentes de rotacao da base
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9-1

Conjunto de rotacao da base
giratéria

Como remover o conjunto de
rotacao da base giratodria

Ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedacgéo da
conexao (se instalado) e/ou do
bico da mangueira deve ser
substituido. Todas as conexdes
devem ser apertadas conforme a
especificacdo durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2,
Especificacdes de torque das
mangueiras e conexées
hidrdulicas.

1 Eleve alanca secundaria até que a articulacao
superior esteja acima das tampas da base
giratéria. Desligue a maquina.

Impeca a rotacéo da base giratéria com o pino
de trava do giro da base.

APERIGO Risco de tombamento. A maquina

pode tombar quando o conjunto de
rotacdo da base giratéria for
removido se a trava da rotacao
nao estiver na posicao travada.

(L]o O

—

Posicéo destravada

N

Posicéo travada

ATE

Z-45/25 « Z-45/25J

3

REV.C

Remova o pino de segurancga da trava da placa
de articulagéo do motor.

Essa trava esta localizada sob a
placa de articulagédo da base
giratéria do motor, na extremidade
do contrapeso da maquina.

Remova os elementos de fixagdo da tampa
central da base giratdéria. Remova a tampa
central da base giratéria da maquina.

Abra a trava da placa de articulagdo do motor e
gire a placa deslocando-a para fora da maquina.

Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas que saem do distribuidor do motor
de rotacao da base giratdria. Tampe as
conexdes do distribuidor.

AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais. O

6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Prenda uma cinta de elevagéo de carga de uma
ponte rolante ou de outro dispositivo de
elevacao adequado ao conjunto do rotor da
base giratdria.

Remova os elementos de fixagdo do conjunto
de rotacao da base giratoria.

Cuidadosamente, remova o conjunto de rotacao
da base giratdria da maquina.

APERIGO Risco de tombamento. A maquina

AADVERTENCIA

REX COMPANY.

pode tombar quando o conjunto de
rotacdo da base giratoria for
removido se a trava da rotagéo
nao estiver na posicao travada.

Risco de esmagamento. O
conjunto de rotacéo da base
giratéria pode se desequilibrare
cair ao ser removido da maquina,
se ndo for apoiado corretamente
na ponte rolante.

Num. de peca: 107846PB
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Cubo e mancais, modelos 2WD

Como remover o cubo e os
mancais, modelos 2WD

1 Solte as porcas da roda. Nao as remova.

2 Calce as rodas nao comandadas pela direcéo e
coloque um macaco de ampla capacidade sob o
eixo da diregao.

3 Eleve a maquina 15 cm e coloque calgos sob o
chassi para apoio.

ACU")ADO Risco de esmagamento. A

maquina caira se nao estiver
apoiadaadequadamente.

4 Remova as porcas da roda. Remova o conjunto
daroda e pneu.

5 Remova a protecao contra poeira, a cupilha e a
porca castelo.

Sempre use uma cupilha nova ao
instalar uma porca castelo.

6 Puxe o cubo para fora do eixo. A arruela e o
rolamento externo deverao ficar soltos do cubo.

7 Coloque o cubo em uma superficie plana e retire
do cubo, com cuidado, o retentor do rolamento.

8 Removaorolamento traseiro.

Num. de peca: 107846PB

Z-45/25¢7-45/25J

Componentes do eixo

Como instalar o cubo e os
mancais, modelos 2WD

Ao trocar um rolamento de roda,
precisam ser trocados 0s
rolamentos internos e externos e
também as pistas prensadas.

1 Envolva os dois rolamentos com graxa limpa e
nova.

2 Coloque o mancalinterno grande na parte
traseira do cubo.

3 Pressione a vedagado do mancal de forma
uniforme para dentro do cubo
até que esteja nivelada.

4 Puxe o cubo pelo fuso da barra de acoplamento.

Dan mponentes. N3

CUIDADO anos aos componentes. Nao
aplique forca excessiva ou podem
ocorrer danos as bordas do
retentor.

5 Coloque o rolamento externo no cubo.
6 Instale a arruela e a porca castelo.

7 Aperte a porca castelo com 47 Nm para
assentar o rolamento.

8 Solte completamente a porca castelo e depois
reaperte-acom 11 Nm.

9 Coloque uma cupilha nova. Dobre a cupilha
para travar a porca castelo.

Sempre use uma cupilha nova ao
instalar uma porca castelo.

10 Coloque a tampa contra pé e depois o conjunto
da roda e pneu. Aperte as porcas da roda
conforme a especificacdo. Consulte a Secéao 2,
Especificagoes.
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Cilindros de trava do
eixo oscilante

REV.C

2 Remova os elementos de fixagéo do pino de
articulacdo da extremidade da haste. Utilize um
punc¢éo de metal macio para remover o pino.

3 Amarre uma correia de elevagédo de uma ponte

Os cilindros do eixo oscilante se estendem e

rolante até a extremidade da camisa do cilindro
oscilante.

retraem entre o chassi e o eixo oscilante. Os

cilindros sdo equipados com valvulas de

4 Remova os elementos de fixagdo do pino de

balanceamento para impedir o movimento em caso articulagéo da extremidade da camisa. Utilize
de falha da linha hidraulica. As valvulas nao sédo um puncao de metal macio para remover o pino.
ajustaveis.

Como remover um cilindro do

eixo oscilante

Risco de esmagamento. O cilindro
ACUIDADO oscilante pode se desequilibrar e
cair ao ser removido da maquina,
se nao for apoiado € preso
corretamente na ponte rolante.

Execute este procedimento em
uma superficie firme e nivelada 5 Remova o cilindro oscilante da maquina.
com a langa na posicao retraida.

Ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da
conexao (se instalado) e/ou do

bico da mangueira deve ser

substituido. Todas as conexdes
devem ser apertadas conforme a

especificagdo durante a

instalacao. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes de torque das

mangueiras e conexbes
hidraulicas.

1 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro do eixo oscilante. Tampe

as conexoes do cilindro oscilante.

& Risco de acidentes pessoais. O
A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou

saia em forma de jato.

Genie
Z-45/25 ¢ Z-45/25J Num. de peca: 107846PB
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Observe e siga estas
instrucoes:

Os procedimentos de diagnostico de falha e os
reparos devem ser executados por uma pessoa
treinada e qualificada para fazer reparos nessa
maquina.

Identifique e retire de servico imediatamente uma
magquina danificada ou que nao esteja funcionando
corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da maquina
antes de voltar a uséa-la.

Salvo especificagbes em contrario, execute
cada procedimento de reparo com a maquina
nas seguintes condi¢cdes:

- maquina estacionada em uma superficie plana
e nivelada;

- lanca na posicao neutra;

- base giratéria deslocada com a lanca entre
as rodas nao comandadas pela direcéo;

- base giratdria presa com a trava de rotagéo da
base giratdria;

- chave de comando na posicao desl. sem a
chave;

- rodas com calcos;

- toda alimentagao CA externa desconectada
damaquina.

Num. de peca: 107846PB
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Cadigos de falha

Antes do procedimento de
diagnéstico de falha:

M Leia, entenda e obedeca as regras de seguranca
e as instrucdes de operacédo do Manual do
operador Genie Z-45/25 e Genie Z-45/25J da
maquina.

M Verifique se todas as ferramentas e equipamentos
de teste necessarios estdo a sua disposicéao e
em condic¢des de uso.

M Leia atentamente cada cédigo de falha apropriado.
Qualquer tentativa de ganhar tempo pode resultar
em situacgdes de risco.

M Esteja atento aos seguintes riscos e siga as
praticas de seguranca aceitas comumente na
oficina.

APERIGO Risco de esmagamento. Ao testar

ou substituirqualquercomponente
hidraulico, sempre apoie e prenda
a estrutura para que ela ndo

se mova.

> Risco de choques elétricos. O
A RDVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
dleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Execute todo o diagndstico de
falhas em uma superficie firme e
nivelada.

Sao necessarias duas pessoas
para executar com seguranga
alguns procedimentos de
diagnéstico de falhas.
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CODIGOS DE FALHA

Sistema de controle 3

Como recuperar coédigos de
falha do sistema de controle

Pelo menos um cddigo de falha
esta presente quando o alarme dos
controles da plataforma produz
dois sinais curtos a cada

30 segundos durante 10 minutos.

Execute esse procedimento com o 4
motor desligado, a chave de

comando virada para controles da
plataforma e o botao vermelho de
parada de emergéncia puxado para

fora para a posicéo ligado tanto

nos controles de solo como nos
controles da plataforma.

1 Abra atampa da caixa de controle da
plataforma.

& Risco de choques elétricos. O
A ADVERTENCIA contato com circuitos carregados 5

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, reldgios e
outras joias.

2 Localize os LEDs de falha vermelho e amarelo
na placa de circuitos ALC-500 dentro da caixa
de controle da plataforma. Nao toque na placa
de circuitos.

Risco de danos aos componentes.

CUIDADO A descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar os componentes da
placa de circuito impresso. Se a
placa de circuitos precisa ser
manuseada, mantenha sempre
contato com uma parte metalica
da maquina que esteja aterrada
OU utilize uma pulseira de
aterramento.

REV. A

Determine a origem do erro: o LED vermelho
indica a origem do erro e piscara dois codigos
separados. O primeiro cddigo indicara o primeiro
digito do cédigo de dois digitos, piscando uma
vez por segundo. Em seguida ird pausar por

1,5 segundo e piscar o segundo digito uma vez
por 0,5 segundo.

Quando o LED vermelho esta
piscando o cddigo, o LED amarelo
esta ligado continuamente.

Determine o tipo do erro: o LED amarelo
indica o tipo do erro e piscara dois codigos
separados. O primeiro cddigo indicara o primeiro
digito do cédigo de dois digitos, piscando uma
vez por segundo. Em seguida ird pausar por

1,5 segundo e piscar o segundo digito uma vez
por 0,5 segundo.

Quando o LED amarelo esta
piscando o cddigo, o LED
vermelho esta ligado
continuamente.

Utilize a tabela de cdédigos de falha nas paginas
seguintes para ajudar no diagnéstico de falhas
da maquina ao indicar a area ou o componente
afetado.

ATEREX GOMPANY.
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Origem do erro Tipo de erro Condicio Solucio
ID [ Nome ID | Nome

21 | Joystick langa 1 11 | Valorem5V Velocidade limitada e Controlador de
(subida/descida 12 | Valor muito alto | diregéo travada em alimentacéo com
da langa primaria) | 15 | Valor muito zero e neutro. O blem

16 | baixo alarme soa indicando | Propiema
Valorem 0V falha. corrigido.
Velocidade do joystick
17 | N&o calibrado e direcdo travada em Calibre o joystick.
zero e neutro.
Recém- Iniciado sinal de Exclus:’?u_n
18 calibrado alarme de 1 segundo. | automatica.
(temporério)
Vélvulas Velocidade limitada e
22 direcionais da direcéo travada em ;?rzgr?{zdgg %‘Zm
lanca 1 21 Falha zero e neutro. O bl ¢
alarme soa indicando | Prov'ema
falha. corrigido.
Valvula de Velocidade limitada e
23 controle de fluxo 12 Valor muito alto | diregdo travada em Clgntrolads)r de
lanca 1 1 Valor muito zero e neutro. O alimentacao com
5 ; . problema
baixo alarme soa indicando .
falha. corrigido.
Fungao normal, Calibre os valores
17 | Nao calibrado exceto o valor minimo | minimos das
de uma ou ambas as valvulas.
Recém- direcbes é zero. Exclusé(_)
18 calibrado automatica.
(temporério)

31 | Joystick lanca 2 11 | Valorem SV Velocidade limitada e Controlador de
(subida/descida 12 | Valor muito alto | diregéo travada em alimentaco com
da lanca 15 | Valor muito zero e neutro. O roblemg
secundaria ou 16 | baixo alarme soa indicando 2orri do
extensao/retragao Valorem 0V falha. gido.
da lancga primaria) Velocidade do joystick

17 | Néo calibrado e direcdo travada em Calibre o joystick.
zero e neutro.
Recém- Iniciado sinal de Exclus?q
18 calibrado alarme de 1 segundo. | automatica.
(temporario)
Valvulas Velocidade limitada e

32 direcionais da direcdo travada em antroladgr de

lanca 2 21 Falha zero e neutro. O alimentagéo com
alarme soa indicando prople_ma
falha. corrigido.
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Origem do erro Tipo de erro Condigéo Solugio

ID Nome ID Nome
Valvula de Velocidade limitada e

33 controle de fluxo 12 Valor muito alto | direcéo travada em acl?gtergl:ggg c(j:)m
langa 2 15 Valor muito zero e neutro. O problema

baixo alarme soa indicando o
falha. corrigido.
Fung&o normal, .
L exceto o valor minimo | Calibre os valores
17 | Né&o calibrado de uma ou ambas as minimos das
direcbes é zero. vélvulas.
Recém- Excluséo
18 calibrado automética.
(temporario)

41 Joystick de 11 Valorem 5V Velocidade limitada e Controlador de
rotagdo da base 12 | Valor muito alto | diregéo travada em alimentagdo com
giratoria 15 | Valor muito zero e neutro. O problema

16 | baixo alarme soa indicando corriaido
Valorem Q0 V falha. gido.
Velocidade do joystick
17 | N&o calibrado e direcdo travada em Calibre o joystick.
Zero e neutro.
Recém- Iniciado sinal de Excluséc_)
18 calibrado alarme de 1 segundo. | automatica.
(temporario)
Valvulas Velocidade limitada e

42 direcionais de direcdo travada em ;?mngglzdgg (cj:im
rotagdo da base 21 Falha zero e neutro. O bl ¢
giratoria alarme soa indicando | Prov'ema

falha. corrigido.
Vaélvula de Velocidade limitada e

43 controle de vazéo 12 Valor muito alto | direcdo travada em ;?mngg{:ggg %zm
de rotagao da 15 Valor muito zero e neutro. O problema
base giratéria baixo alarme soa indicando .

falha. corrigido.
Funcéo normal, Calibre os valores
17 | Né&o calibrado exceto o valor minimo | minimos das
de uma ou ambas as valvulas.
Recém- direcbes € zero. Excluséo
18 calibrado automatica.
(temporéario)

44 | Chavesde Habilitag&o do Controlador de
cancelamento da 21 Falha cancelamento de alimentagdo com
habilitagcao de direcéo esta travada problema
movimento em neutro. corrigido.
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REV. A CODIGOS DE FALHA
Origem do erro Tipo de erro C P 5
ondicao Solucao
ID Nome ID Nome ¢ ¢
Joystick de 11 | Valorem5V Velocidade limitada e
51 movimento 12 | Valor muito alto | dire¢éo travada em ;?mngr?tlgdgg Cé?)m
15 | Valor muito zero e neutro. O roblemag
16 | baixo alarme soa indicando gorri ido
Valorem 0V falha. gido.
Velocidade do joystick
17 | N&o calibrado e diregao travada em Calibre o joystick.
Zero e neutro.
, Iniciado sinal de Exclusdo
18 (I:?aelict?rr;c;o alarme de 1 segundo. | automatica.
(temporario)
Valvula de vazao Velocidade limitada e
53 de movimento 12 Valor muito alto | direc&o travada em gl?mngg,::dgg ((jf) m
(EDC) 15 Valor muito zero e neutro. O roblemg
baixo alarme soa indicando proo i
falha. corrigido.
Calibre os valores
17 | N&o calibrado Fungao normal, minimos das
exceto o valor minimo | valvulas.
, de uma ou ambas as Exclusdo
18 Sa(alft;ar:c-lo direcoes é zero. automatica.
(temporario)
Valvula do freio da Velocidade limitada e
54 maquina direcéo travada em ;?mngr?tlgdgg ?;im
21 Falha zero e neutro. O roblemag
alarme soa indicando prob '
falha. corrigido.
Valvula de alta Velocidade do motor
55 velocidade do travada no estado de ;?mngr?’::dg(r) c(I:(:,) m
motor 21 Falha baixa rotagdo. O roblemg
alarme soa indicando prob d
falha. corrigido.
61 Joystick de 11 | Valorem5V Velocidade limitada e Controlador de
direcéo 12 | Valor muito alto | diregéo travada em alimentacso com
15 | Valor muito zero e neutro. O roblemg
16 baixo alarme soa indicando gorri ido
Valorem 0V falha. gido.
Velocidade do joystick
17 | N&o calibrado e direcdo travada em Calibre o joystick.
Zero e neutro.
18 Repém- Iniciado sinal de Ejglrj::t(i)ca
calibrado alarme de 1 segundo. (temporario)
2 Valvulas de Velocidade limitada e
6 sentido de direcéo direcdo travada em g?mnterr?tlgdg(r) C(';’)m
21 Falha zero e neutro. O roblemag
alarme soa indicando prob d
falha. corrigido.
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CODIGOS DE FALHA REV. B

Motor Ford LRG-425 EFI

Como recuperar coédigos de
falha do motor Ford

O ECM monitora constantemente o motor por meio
de sensores. O ECM também utiliza sinais dos
sensores para iniciar a injecao sequencial de
combustivel e fazer alteragdes constantes e
instantédneas no tempo da ignicéo, fornecimento de
combustivel e posicao do carburador para manter a
condicao de funcionamento do motor no mais alto
nivel de eficiéncia, enquanto mantém as emissodes
de exaustao em um nivel minimo. Quando um
sensor falha ou retorna sinais que estejam fora dos
parametros estabelecidos, 0o ECM armazena um
cédigo de falha na memodria, relacionando o sensor
correspondente e acendendo alampada de
verificacdo do motor.

Execute esse procedimento com a
chave de comando na posi¢éao
desligado.

1 Localize a chave seletora de operagdo/teste na
lateral da caixa de controle de solo.

2 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posicao ligado.

3 Acione rapidamente e solte a chave/botao
seletora de partida. Nao dé a partida no motor.

4 Mova e segure a chave seletora de operacgao/
teste para a posicéo teste.

® Resultado: alampada de verificagdo do motor
deve ligar. A ldmpada de verificagdo do motor
deve comecar a piscar.

Genie
5-6 Z-45/25 ¢ 7-45/25J

5 Continue segurando a chave seletora de
operacao/teste na posigcao teste e conte o
numero de vezes que a luz pisca.

Antes da exibicao dos cddigos de
falha, a lampada de verificagé@o do
motor piscara um codigo 123 trés
vezes. Apds os caodigos de falha,
a lampada de verificagao do motor
piscard novamente um cédigo

123 trés vezes, indicando o fim
dos codigos armazenados.

Se algum cddigo de falha estiver
presente, o ECM piscara um
cédigo de trés digitos trés vezes
para cada codigo armazenado na
memodria. Ele ira piscar o primeiro
digito de um cddigo de trés
digitos, pausar, piscar o segundo
digito, pausar e, em seguida,
piscar o terceiro digito. Por
exemplo: alampada de verificagao
do motor pisca 5 vezes
consecutivamente, pisca 3 vezes
e em seguida 1 vez. Isso indicaria
o cédigo de falha 531.

Uma vez que um codigo de falha
foi recuperado e o reparo foi
concluido, a memoria do ECM
deve serreinicializada para apagar
o cbdigo de falha do ECM.
Consulte Como apagar cédigos de
falha do motor do ECM.

Como apagar codigos de falha
do motor do ECM

Execute este procedimento com o
motor desligado e a chave de
comando na posicao desligado.
1 Abra atampa da base giratéria na lateral do
motor e localize a bateria.

2 Desconecte o cabo negativo da bateria por no
minimo 5 segundos.

> Risco de choques elétricos. O
A ADVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

3 Conecte o cabo negativo da bateria.
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CODIGOS DE FALHA

Cédigo Problema

Motivo

Solugao

Multiplicador de
circuito fechado alto
LP)

111

Fiagao e/ou conexdes do sensor de oxigénio aquecido
abertas ou em curto OU falha no sensor OU existem
vazamentos de vacuo ou de exaustao.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes OU
substituir o sensor OU reparar os
vazamentos de vacuo e de exaustdo.

112

HO2S aberto/inativo
(banco 1)

Fiagao e/ou conexdes do sensor de oxigénio aquecido
abertas ou em curto OU falha no sensor.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes OU
substituir o sensor.

HO2S aberto/inativo
(banco 2)

113

Fiagao e/ou conexdes do sensor de oxigénio aquecido
abertas ou em curto OU falha no sensor.

Reparar a fiag&o e/ou as conexdes OU
substituir o sensor.

Sensor de oxigénio
pbs-catalisador
aberto

114

Fiacdo e/ou conexdes do sensor de oxigénio aquecido pos-
catalisador estdo abertas ou em curto OU o sensor esta frio,
n&o responde ou esta inativo ha mais de 60 segundos.

Reparar a fiagéo e/ou as conexdes OU
substituir o sensor de oxigénio pos-
catalisador.

Multiplicador de
circuito fechado alto
(gasolina)

121

Fiagao e/ou conexdes do sensor de oxigénio aquecido
abertas ou em curto OU falha no sensor OU vazamentos de
vacuo ou de exaustdo OU baixa pressdo do combustivel OU
injetores de combustivel precisam de limpeza ou
substituic&o.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes OU
substituir o sensor OU reparar vazamentos
de vacuo e exaustdo OU testar a pressao
do combustivel OU limpar ou substituir os
injetores de combustivel.

Multiplicador de
circuito fechado baixo
(gasolina)

122

Os sensores MAP, IAT ou ECT néo estéo na posigao
correta OU a fiagdo e/ou as conexdes dos sensores estdo
abertas ou em curto OU falha no sensor OU um ou mais
injetores de combustivel estdo presos na posigao aberta OU
ha interferéncia eletromagnética de um eixo de comando de
valvulas com defeito e/ou sensor de posigdo do virabrequim
com defeito.

Ajustar ou substituir os sensores OU
limpar ou reparar os injetores de
combustivel.

Multiplicador de
circuito fechado baixo

124

Fiagao e/ou conexdes do sensor de oxigénio aquecido
abertas ou em curto OU falha no sensor OU ma qualidade
do combustivel OU componentes do sistema de combustivel

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes OU
substituir o sensor OU substituir o
combustivel OU testar e reparar os

134

catalisador de GLP

catalisador esta abaixo do nivel aceitavel.

(GLP) podem estar com defeito. componentes do sistema de combustivel.
Monitor do Reparar vazamentos da exaustdo OU ha
h Ha vazamentos na exaustdo OU a eficiéncia do sistema do problemas de conformidade de emissdes.
133 | catalisadorde talisador esta abaixo do nivel aceitavel Ent tat Ford P
asolina catalisador esta abaixo do nivel aceitavel. ntre em contato com a Ford Power

9 Products para obter ajuda.
Reparar vazamentos da exaustdo OU ha
Monitor do Ha vazamentos na exaustdo OU a eficiéncia do sistema do problemas de conformidade de emissdes.

Entre em contato com a Ford Power
Products para obter ajuda.

Monitor de problema
do catalisador

135

Ha vazamentos na exaustéo OU a eficiéncia do sistema do
catalisador esta abaixo do nivel aceitavel.

Reparar vazamentos da exaustdo OU ha
problemas de conformidade de emissées.
Entre em contato com a Ford Power
Products para obter ajuda.

Falha de mistura
pobre adaptavel -
Limite alto (gasolina)

141

Fiagao e/ou conexdes do sensor de oxigénio aquecido
abertas ou em curto OU falha no sensor OU vazamentos de
vacuo ou exaustdo OU um ou mais injetores de combustivel
com defeito ou presos na posicédo fechada OU ma qualidade
do combustivel OU pressao do combustivel muito baixa.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes do
sensor de oxigénio aquecido OU substituir
o sensor OU reparar vazamentos de vacuo
e exaustdo OU testar a presséo do
combustivel OU limpar ou substituir os
injetores de combustivel.

Falha de mistura rica
adaptavel - Limite
baixo (gasolina)

142

Os sensores MAP, IAT ou ECT néo est&o na posigao
correta OU a fiag&do e/ou as conexdes dos sensores estdo
abertas ou em curto OU falha no sensor OU um ou mais
injetores de combustivel estdo presos na posigéo fechada
OU ha interferéncia eletromagnética de um virabrequim com
defeito e/ou sensor de posi¢cdo do eixo de comando de
valvulas com defeito.

Ajustar ou substituir os sensores OU
limpar ou reparar os injetores de
combustivel.

Mistura pobre
adaptavel alta (GLP)

143

Fiagao e/ou conexdes do sensor de oxigénio aquecido

abertas ou em curto OU falha no sensor OU vazamentos de

véacuo ou de exaustdo OU ma qualidade do combustivel OU

go;nponentes do sistema de combustivel podem estar com
efeito.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes OU
substituir o sensor OU reparar vazamentos
de vacuo e exaustdo OU substituir o
combustivel OU testar e reparar os
componentes do sistema de combustivel.

Mistura pobre
adaptavel baixa
(GLP)

144

Chicote de cabos do motor pode estar em curto intermitente
com 5V CC ou 12 V CC OU falha em componentes do
sistema de combustivel.

Reparar curto no chicote de cabos do
motor OU testar e reparar os componentes
do sistema de combustivel.

Baixa tens&o no
sistema

161

Falha na bateria OU alternador ndo esta carregando OU
fiagcdo de alimentagéo da bateria para ECM estéa aberta ou
em curto.

Substituir a bateria OU reparar o
alternador OU reparar a fiagéo de
alimentacdo da bateria para ECM.

Alta tens&o no
sistema

162

O alternador esta sobrecarregando a bateria quando a
rotacdo do motor € maior que 1.500 rpm.

Reparar ou substituir o alternador.

Alta tenséo no sensor
IAT

21

A fiagdo ou as conexdes do sensor IAT estdo abertas ou em
curto OU falha no sensor OU temperatura do ar que entra
no motor esta muito baixa.

Reparar a fiag&o e/ou as conexdes OU
substituir o sensor OU direcionar ar mais
quente para a entrada de ar.

Baixa tens&o no
sensor IAT

212

A fiagéo ou as conexdes do sensor IAT estédo abertas ou em
curto OU falha no sensor OU temperatura do ar que entra
no motor estd muito alta.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes OU
substituir o sensor OU direcionar ar mais
frio para a entrada de ar.

Continua na préxima pagina %
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Cédigo

Problema

Motivo

Solugao

213

IAT mais alta do que o
esperado (1)

A temperatura do ar de entrada (IAT) é superior a
93 °C com a rotagdo do motor superior a

1.000 rpm OU o sistema de entrada de ar tem
vazamentos OU falha no sensor IAT.

Verificar se ha danos no

sistema de entrada

de ar e direcionamento adequado dos
componentes da entrada de ar OU substituir o

sensor IAT.

214

IAT mais alta do que o
esperado (2)

A temperatura do ar de entrada (IAT) é superior a
98 °C com a rotagdo do motor superior a

1.000 rpm OU o sistema de entrada de ar tem
vazamentos OU falha no sensor IAT.

Verificar se ha danos no

sistema de entrada

de ar e direcionamento adequado dos
componentes da entrada de ar OU substituir o

sensor IAT.

215

Baixa pressé&o do 6leo

Falha no sensor de presséo do 6leo OU fiagédo
e/ou conexdes do sensor estdo abertas ou em
curto OU o nivel do éleo do motor esta muito
baixo.

Substituir o sensor de pressdo do 6leo OU

reparar a fiagdo e/ou as

conexdes do sensor

OU adicionar éleo de motor até o nivel

especificado.

221

Alta tenséo no sensor
CHT/ECT

Falha no sistema de refrigeragdo do motor OU
fiagdo e/ou conexdes do sensor estédo abertas ou
em curto OU falha no sensor.

Reparar os problemas do sistema de
refrigeragéo do motor OU reparar a fiagéo
aberta ou em curto do sensor OU substituir o

sensor.

222

Baixa tens&o no sensor
CHT/ECT

O sistema de refrigeragéo do motor esta com
defeito e superaquecendo o motor OU fiagdo e/ou
conexdes do sensor estdo abertas ou em curto
OU falha no sensor OU nivel de fluido refrigerante
baixo.

Reparar os problemas do sistema de
refrigeragéo do motor OU reparar a fiagéo
aberta ou em curto do sensor OU substituir o
sensor OU adicionar fluido refrigerante do
motor até o nivel especificado.

223

CHT mais alta do que o
esperado (1)

A temperatura do fluido refrigerante na cabega do
cilindro é de 115 °C. O sistema de refrigeragdo do
motor estd com defeito e esta superaquecendo o
motor OU a fiagéo e/ou as conexdes do sensor
estdo abertas ou em curto OU falha no sensor
OU nivel de fluido refrigerante baixo.

Reparar os problemas do sistema de
refrigeragéo do motor OU reparar a fiagéo
aberta ou em curto do sensor OU substituir o
sensor OU adicionar fluido refrigerante do
motor até o nivel especificado.

224

CHT mais alta do que o
esperado (2)

A temperatura do fluido refrigerante na cabega do
cilindro é de 121 °C. O sistema de refrigeragéo do
motor estd com defeito e esta superaquecendo o
motor OU a fiagdo e/ou as conexdes do sensor
estdo abertas ou em curto OU falha no sensor
OU nivel de fluido refrigerante baixo.

Reparar os problemas do sistema de
refrigeragdo do motor OU reparar a fiagdo
aberta ou em curto do sensor OU substituir o
sensor OU adicionar fluido refrigerante do
motor até o nivel especificado.

231

Alta pressdo no sensor
MAP

Fiagdo e/ou conexdes do sensor MAP estdo
abertas ou em curto OU falha no sensor.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes OU

substituir o sensor MAP.

232

Baixa tens&o no sensor
MAP

Fiagdo e/ou conexdes do sensor MAP estdo
abertas ou em curto OU falha no sensor.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes OU

substituir o sensor MAP.

234

Alta pressédo no sensor BP

Falha no sensor MAP OU falha no ECM.

Substituir o sensor MAP

OU substituir o ECM.

235

Baixa press&o no sensor
BP

Falha no sensor MAP OU falha no ECM.

Substituir o sensor MAP

OU substituir o ECM.

242

Ruido na sincronizagéo do
virabrequim

Fiagdo e/ou conexdes do sensor de posi¢édo do
virabrequim estao abertas ou em curto OU
conexao mal feita com o terra do sistema OU
falha no sensor.

Verificar se as conexdes do terra do sistema
estdo no lugar e firmes OU reparar a fiagédo
e/ou as conexdes do sensor OU substituir o

sensor.

243

Virabrequim nunca
sincronizado na partida

Fiagdo e/ou conexdes do sensor de posi¢édo do
virabrequim estao abertas ou em curto OU
conexao mal feita com o terra do sistema OU
falha no sensor.

Verificar se as conexdes do terra do sistema
estdo no lugar e firmes OU reparar a fiagéo
e/ou as conexdes do sensor OU substituir o

sensor.

244

Perda do sensor do eixo de
comando de valvulas

Fiag&o e/ou conexdes do sensor de posi¢ao do
eixo de comando de valvulas estéo abertas ou

em curto OU conexdo mal feita com o terra do

sistema OU falha no sensor.

Verificar se as conexdes do terra do sistema
estdo no lugar e firmes OU reparar a fiagdo
e/ou as conexdes do sensor OU substituir o

sensor.

245

Ruido no sensor do eixo de
comando de valvulas

Fiag&o e/ou conexdes do sensor de posi¢ao do
eixo de comando de valvulas estéo abertas ou

em curto OU conexdo mal feita com o terra do

sistema OU falha no sensor.

Verificar se as conexdes do terra do sistema
estdo no lugar e firmes OU reparar a fiagdo
e/ou as conexdes do sensor OU substituir o

sensor.

253

Sensor de detonagdo
aberto

Fiagéo e/ou conexdes do sensor de detonagao
abertas ou em curto OU falha no sensor.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes OU
substituir o sensor de detonacgéo.

254

Sinal excessivo no sensor
de detonacéo

Fiagdo e/ou conexdes do sensor de detonagéo
abertas ou em curto OU vibragdo excessiva no
motor OU falha no sensor.

Verificar se ha vibragdo excessiva no motor
OU reparar a fiagdo e/ou as conexdes do
sensor de detonagdo OU substituir o sensor.

311

Acionamento do injetor
n° 1 aberto

Fiagdo e/ou conexdes abertas do injetor de
combustivel n° 1 com defeito OU falha no ECM.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes do injetor
de combustivel n°® 1 OU substituir o injetor n° 1

OU substituir o ECM.

312

Acionamento do injetor
n° 1 em curto

Fiagao e/ou conexdes abertas do injetor de
combustivel n° 1 em curto OU falha no injetor de
combustivel n° 1 OU falha no ECM.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes do injetor
de combustivel n° 1 OU substituir o injetor n° 1

OU substituir o ECM.

313

Acionamento do injetor
n° 2 aberto

Fiagao e/ou conexdes abertas do injetor de
combustivel n° 2 OU injetor de combustivel n° 2
com defeito OU falha no ECM.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes do injetor
de combustivel n° 2 OU substituir o injetor n° 2

OU substituir o ECM.

314

Acionamento do injetor
n° 2 em curto

Fiagdo e/ou conexdes abertas do injetor de
combustivel n° 2 em curto OU falha no injetor de
combustivel n° 2 OU falha no ECM.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes do injetor
de combustivel n°® 2 OU substituir o injetor n° 2

OU substituir o ECM.

a
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315

Acionamento do injetor
n° 3 aberto

Fiag&o e/ou conexdes abertas do injetor de
combustivel n° 3 OU injetor de combustivel n® 3
com defeito OU falha no ECM.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes do injetor de
combustivel n° 3 OU substituir o injetor n° 3 OU
substituir o ECM.

316

Acionamento do injetor
n°® 3 em curto

Fiag&o e/ou conexdes abertas do injetor de
combustivel n° 3 em curto OU falha no injetor de
combustivel n° 3 OU falha no ECM.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes do injetor de
combustivel n° 3 OU substituir o injetor n° 3 OU
substituir o ECM.

321

Acionamento do injetor
n° 4 aberto

Fiacdo e/ou conexdes abertas do injetor de
combustivel n° 4 OU injetor de combustivel n° 4
com defeito OU falha no ECM.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes do injetor de
combustivel n° 4 OU substituir o injetor n°® 4 OU
substituir o ECM.

322

Acionamento do injetor
n° 4 em curto

Fiacdo e/ou conexdes abertas do injetor de
combustivel n° 4 em curto OU falha no injetor de
combustivel n° 4 OU falha no ECM.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes do injetor de
combustivel n° 4 OU substituir o injetor n°® 4 OU
substituir o ECM.

351

Circuito da bomba de
combustivel aberto ou
lado alto em curto com
o terra

Fiagao e/ou conexdes com a bomba de combustivel

abertas OU alimentagao da bomba de combustivel
em curto com o terra OU falha na bomba de
combustivel.

Reparar a fiagao e/ou as conexdes com a
bomba de combustivel OU substituir a bomba
de combustivel.

352

Lado alto da bomba de
combustivel em curto
com a alimentagdo

Fiacdo e/ou conexdes com a bomba de combustivel
em curto com a alimentagéo OU falha na bomba de

combustivel.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes com a
bomba de combustivel OU substituir a bomba
de combustivel.

353

Pressé&o de
fornecimento do
MegaJector mais alta
do que o esperado

Pressédo do combustivel alta demais OU a trava do
GLP néo veda corretamente OU a linha entre o
MegaJector e o carburador esta dobrada ou
obstruida ou com vazamento OU o sistema de
refrigeragéo do motor ndo esta funcionando
corretamente OU falha no MegaJector.

Verificar a pressao do combustivel OU reparar a
trava do GLP OU reparar a linha entre o
MegadJector e o carburador OU reparar o
sistema de refrigeragdo do motor OU substituir o
MegadJector.

354

Presséo de
fornecimento do
MegaJector mais baixa
do que o esperado

Press&o do combustivel baixa demais OU a trava

do GLP nao abre completamente OU a linha entre o

MegaJector e o carburador esta dobrada ou
obstruida ou com vazamento OU o sistema de
refrigeragado do motor n&o esta funcionando
corretamente OU falha no MegaJector.

Verificar a pressdo do combustivel OU reparar a
trava do GLP OU reparar a linha entre o
MegadJector e o carburador OU reparar o
sistema de refrigeragdo do motor OU substituir o
MegadJector.

355

Perda de comunicagéo
com o MegaJector

O ECM n&o obtém resposta do MegaJector ou
resposta incorreta por um periodo de 500 ms ou
mais.

Verificar a continuidade dos circuitos CAN e
curtos com a alimentagéo ou o terra e a
continuidade e reparar conforme necessario OU
substituir o MegaJector.

361

Alimentacéo de tenséo
do MegaJector alta

O MegaJector detecta tensdo acima de 18 volts por

5 segundos sempre que o motor esta sendo
acionado ou em funcionamento.

Reparar o sistema de carregamento OU
substituir o MegaJector.

362

Alimentagdo de tensao
do MegaJector baixa

O MegaJector detecta tensdo abaixo de 9,5 volts
por 5 segundos sempre que o motor esta sendo
acionado ou em funcionamento.

Reparar a alimentagdo VBAT ou o circuito do
terra para o ECM e MegaJector OU substituir a
bateria OU reparar o sistema de carregamento
OU substituir o MegaJector.

363

Detecgéo de falha do
atuador interno do
MegadJector

O MegaJector detecta uma falha interna. Circuitos
abertos ou em curto na alimentagéo, no terra ou
CAN.

Verificar os circuitos de alimentagéao, terra e
CAN no MegaJector e todas as conexdes e
reparar conforme necessario OU o MegaJector
tem um falha interna. Entre em contato com a
Ford Power Products para obter ajuda.

364

Detecgéo de falha do
circuito interno do
MegadJector

O MegaJector detecta uma falha do circuito interno.

Circuitos abertos ou em curto na alimentagéo, no
terra ou CAN.

Verificar os circuitos de alimentagéo, terra e
CAN no MegaJector e todas as conexdes e
reparar conforme necessario OU o MegaJector
tem um falha interna. Entre em contato com a
Ford Power Products para obter ajuda.

365

Detecgao de falha de
comunicagéo interna do
MegadJector

O MegaJector detecta uma falha de comunicagao
interna. Circuitos abertos ou em curto na
alimentagéo, no terra ou CAN.

Verificar os circuitos de alimentacéao, terra e
CAN no MegaJector e todas as conexdes e
reparar conforme necessario OU o MegaJector
tem um falha interna. Entre em contato com a
Ford Power Products para obter ajuda.

411

Acionamento da bobina
n° 1 aberto

Fiagao e/ou conexdes com a bobina de ignigéo n° 1

abertas OU falha na bobina de ignigdo n° 1.

Reparar a fiagao e/ou as conexdes com a
bobina de ignigdo n° 1 OU substituir a bobina de
ignicdo n°® 1.

412

Acionamento da bobina
n° 1 em curto

Fiagao e/ou conexdes com a bobina de ignigéo n° 1

em curto OU falha na bobina de igni¢cdo n° 1.

Reparar a fiagao e/ou as conexdes com a
bobina de ignigdo n° 1 OU substituir a bobina de
ignicdo n°® 1.

413

Acionamento da bobina
n° 2 aberto

Fiagao e/ou conexdes com a bobina de ignigéo n° 2

abertas OU falha na bobina de igni¢éo n° 2.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes com a
bobina de ignigdo n° 1 OU substituir a bobina de
ignicdo n° 1.

414

Acionamento da bobina
n°® 2 em curto

Fiagao e/ou conexdes com a bobina de ignigéo n° 2

em curto OU falha na bobina de ignigdo n° 2.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes com a
bobina de ignigdo n° 2 OU substituir a bobina de
ignicéo n°® 2.

a
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511

Alta tensdo em FPP1

Na&o utilizado.

Se essa falha aparecer na maquina, entre em contato
com o Departamento de assisténcia técnica da
Genie Industries.

Baixa tensdo em

Se essa falha aparecer na maquina, entre em contato

FPP2

512 FPpY Nao utilizado. com o Departamento de assisténcia técnica da
Genie Industries.
. Se essa falha aparecer na maquina, entre em contato
51 3 lllznlj:?; lf/uspenor ao Nao utilizado. com o Departamento de assisténcia técnica da
Genie Industries.
s - Se essa falha aparecer na maquina, entre em contato
51 4 r\fsm inferior 8o limite Na&o utilizado. com o Departamento de assisténcia técnica da
Genie Industries.
Se essa falha aparecer na maquina, entre em contato
521 Alta tensdo em FPP2 Nao utilizado. com o Departamento de assisténcia técnica da
Genie Industries.
. ~ Se essa falha aparecer na maquina, entre em contato
522 Baixa tensdo em Na&o utilizado. com o Departamento de assisténcia técnica da

Genie Industries.

531

TPS1 (tenséo do
sinal) alta

Fiagao e/ou conexdes do sensor de posi¢édo do
carburador n° 1 estdo abertas ou em curto OU conexdo
mal feita com o terra do sistema OU falha no sensor de
posigao do carburador n® 1.

Verificar as conexdes do terra do sistema estéo no
lugar e firmes OU reparar a fiagdo e/ou as conexdes
do sensor OU substituir o sensor de posigdo do
carburador n® 1.

532

TPS1 (tensdo do
sinal) baixa

Fiagdo e/ou conexdes do sensor de posi¢éo do
carburador n° 1 estéo abertas ou em curto OU conexdo
mal feita com o terra do sistema OU falha no sensor de
posicéo do carburador n° 1.

Verificar as conexdes do terra do sistema est&o no
lugar e firmes OU reparar a fiagdo e/ou as conexdes
do sensor OU substituir o sensor de posigdo do
carburador n® 1.

533

TPS2 (tensédo do
sinal) alta

Fiagdo e/ou conexdes do sensor de posi¢éo do
carburador n° 2 estdo abertas ou em curto OU conexdo
mal feita com o terra do sistema OU falha no sensor de
posigao do carburador n° 2.

Verificar as conexdes do terra do sistema estdo no
lugar e firmes OU reparar a fiagdo e/ou as conexdes
do sensor OU substituir o sensor de posigéo do
carburador n® 2.

534

TPS2 (tensdo do
sinal) baixa

Fiagéo e/ou conexdes do sensor de posigdo do
carburador n° 2 estdo abertas ou em curto OU conexdo
mal feita com o terra do sistema OU falha no sensor de
posicéo do carburador n° 2.

Verificar as conexdes do terra do sistema estdo no
lugar e firmes OU reparar a fiagdo e/ou as conexdes
do sensor OU substituir o sensor de posigdo do
carburador n® 2.

535

TPS1 mais alta que
TPS2

A fiagao e/ou as conexdes do sensor de posi¢éo do
carburador para TPS1 ou TPS2 estdo abertas ou em
curto OU a conexdo do terra ao sistema esta com falha
OU falha em um ou nos dois sensores de posigdo do
carburador.

Verificar se o chicote de cabos e conexdes estdo no
lugar e firmes OU reparar a fiagdo e/ou as conexdes
de um ou dos dois sensores TPS OU substituir um ou
os dois sensores TPS.

536

TPS1 mais baixa que
TPS2

A fiag&@o e/ou as conexdes do sensor de posigdo do
carburador para TPS1 ou TPS2 estdo abertas ou em
curto OU a conexdo do terra ao sistema esta com falha
OU falha em um ou nos dois sensores de posi¢gdo do
carburador.

Verificar se o chicote de cabos e conexdes estdo no
lugar e firmes OU reparar a fiagdo e/ou as conexdes
de um ou dos dois sensores TPS OU substituir um ou
os dois sensores TPS.

537

Carburador n&o abre

O atuador do regulador esta preso na posicéo fechada
OU a fiagdo e/ou as conexdes estdo abertas ou em
curto OU falha no atuador do regulador.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes do atuador do
regulador OU substituir o atuador do regulador.

538

Carburador ndo fecha

O atuador do regulador esta preso na posigao aberta
OU a fiagéo e/ou as conexdes estdo abertas ou em
curto OU falha no atuador do regulador.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes do atuador do
regulador OU substituir o atuador do regulador.

545

Falha no
intertravamento do
regulador

Fiagao e/ou conexdes do chicote do motor estdo
abertas ou em curto OU conex&o mal feita com o terra
do sistema OU falha no ECM.

Reparar a fiagdo e/ou as conexdes do chicote do
motor OU substituir o ECM.

551

Cancelamento da
velocidade maxima do
regulador

O ECM precisa ser reprogramado OU o carburador esta
preso na posigao aberta OU ha vazamentos de ar entre
o corpo do carburador e a cabega do cilindro.

Reprogramar o ECM OU reparar a operagao de
emperramento do carburador OU reparar vazamentos
de ar entre o corpo do carburador e a cabega do
cilindro.

552

Limite rev.
combustivel

O ECM precisa ser reprogramado OU o carburador esta
preso na posigao aberta OU ha vazamentos de ar entre
o corpo do carburador e a cabega do cilindro.

Reprogramar o ECM OU reparar a operagéo de
emperramento do carburador OU reparar vazamentos
de ar entre o corpo do carburador e a cabega do
cilindro.

553

Limite rev. vela

O ECM precisa ser reprogramado OU o carburador esta
preso na posigao aberta OU ha vazamentos de ar entre
o corpo do carburador e a cabega do cilindro.

Reprogramar o ECM OU reparar a operagao de
emperramento do carburador OU reparar vazamentos
de ar entre o corpo do carburador e a cabega do
cilindro.

611

Falha na operagao
adequada do
computador (COP)

Conexdes com ECM soltas OU falha no ECM.

Localizar e reparar danos ou curtos no chicote de
cabos do motor para o ECM e verificar se estao
firmes OU substituir o ECM.

612

Interrupgao invalida

Conexdes com ECM soltas OU falha no ECM.

Localizar e reparar danos ou curtos no chicote de
cabos do motor para o ECM e verificar se estao
firmes OU substituir o ECM.

613

Perda de A/D

Conexdes com ECM soltas OU falha no ECM.

Localizar e reparar danos ou curtos no chicote de
cabos do motor para o ECM e verificar se estao
firmes OU substituir o ECM.
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614

Perda de RTI 1

Conexdes com ECM soltas OU falha no ECM.

Localizar e reparar danos ou curtos no
chicote de cabos do motor parao ECM e
verificar se estdo firmes OU substituir o ECM.

615

Soma de verificagéo de
mem. flash invalida

Conexdes com ECM soltas OU falha no ECM.

Localizar e reparar danos ou curtos no
chicote de cabos do motor parao ECM e
verificar se estdo firmes OU substituir o ECM.

616

Falha de RAM

Conexdes com ECM soltas OU falha no ECM.

Localizar e reparar danos ou curtos no
chicote de cabos do motor parao ECM e
verificar se estdo firmes OU substituir o ECM.

631

Ref. 5V CC externa inferior
ao esperado

Fiagdo e/ou conexdes do chicote do motor estdo abertas
ou em curto OU falha em um sensor do motor OU falha
no ECM.

Localizar e reparar danos ou curtos no
chicote de cabos do motor OU localizar e
diagnosticar ou reparar falha em sensor do
motor OU substituir o ECM.

632

Ref. 5 V CC externa superior
ao esperado

Fiagdo e/ou conexdes do chicote do motor estdo abertas
ou em curto OU falha em um sensor do motor OU falha
no ECM.

Localizar e reparar danos ou curtos no
chicote de cabos do motor OU localizar e
diagnosticar ou reparar falha em sensor do
motor OU substituir o ECM.

655

Perda de RTI 2

Conexdes com ECM soltas OU falha no ECM.

Localizar e reparar danos ou curtos no
chicote de cabos do motor parao ECM e
verificar se estdo firmes OU substituir o ECM.

656

Perda de RTI 3

Conexdes com ECM soltas OU falha no ECM.

Localizar e reparar danos ou curtos no
chicote de cabos do motor parao ECM e
verificar se estdo firmes OU substituir o ECM.

a
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Motor Ford DSG-423 EFI

Como recuperar coédigos de
falha do motor Ford

O ECM monitora constantemente o motor por meio
de sensores. O ECM também utiliza sinais dos
sensores para iniciar a injecao sequencial de
combustivel e fazer alteragdes constantes e
instantédneas no tempo da ignicéo, fornecimento de
combustivel e posicao do carburador para manter a
condicao de funcionamento do motor no mais alto
nivel de eficiéncia, enquanto mantém as emissodes
de exaustao em um nivel minimo. Quando um
sensor falha ou retorna sinais que estejam fora dos
parametros estabelecidos, 0o ECM armazena um
cédigo de falha na memodria, relacionando o sensor
correspondente e acendendo alampada de
verificacdo do motor.

Execute este procedimento com a
chave de comando na posi¢éao
desligado.

1 Localize a chave seletora de operagdo/teste na
lateral da caixa de controle de solo.

2 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posicao ligado.

3 Acione rapidamente e solte a chave/botao
seletora de partida. Nao dé a partida no motor.

4 Mova e segure a chave seletora de operacgao/
teste para a posicéo teste.

® Resultado: alampada de verificagdo do motor
deve ligar. A ldmpada de verificagdo do motor
deve comecar a piscar.

Z-45/25 ¢ 7-45/25J

5 Continue segurando a chave seletora de
operacao/teste na posigcao teste e conte o
numero de vezes que a luz pisca.

Antes da exibicao dos cddigos de
falha, a lampada de verificagé@o do
motor piscara um codigo 123 trés
vezes. Apds os caodigos de falha,
a lampada de verificagao do motor
piscard novamente um codigo 123
trés vezes, indicando o fim dos
cédigos armazenados.

Se algum cddigo de falha estiver
presente, o ECM piscara um
cédigo de trés digitos trés vezes
para cada codigo armazenado na
memodria. Ele ira piscar o primeiro
digito de um cddigo de trés
digitos, pausar, piscar o segundo
digito, pausar e, em seguida,
piscar o terceiro digito. Por
exemplo: alampada de verificagao
do motor pisca 5 vezes
consecutivamente, pisca 3 vezes
e em seguida 1 vez. Isso indicaria
o cédigo de falha 531.

Uma vez que um codigo de falha
foi recuperado e o reparo foi
concluido, a memoria do ECM
deve serreinicializada para apagar
o cbdigo de falha do ECM.
Consulte Como apagar cédigos de
falha do motor do ECM.

Como apagar codigos de falha
do motor do ECM

Execute este procedimento com o
motor desligado e a chave de
comando na posicao desligado.
1 Abra atampa da base giratéria na lateral do
motor e localize a bateria.

2 Desconecte o cabo negativo da bateria por no
minimo 5 segundos.

> Risco de choques elétricos. O
A ADVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

3 Conecte o cabo negativo da bateria.
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REV. A CODIGOS DE FALHA
Cdédigo| Descrigao Cédigo| Descrigao
111 CL (circuito fechado) GLP alto 211 Alta tensao no sensor de Temperatura
112 EGO pré-cat 1 aberto/lento go ar ctje erltrada (IAT) = t
- - aixa tensdo no sensor de Temperatura
113 EGO pré-cat 2/pds-cat 1 aberto/lento 212 do ar de entrada (IAT)
114 EGO pos-cat 1 aberto/lento 213 Temperatura do ar de entrada (IAT) mais
115 EGO pés-cat 2 aberto/lento alta do que o esperado 1
CL (circuito fechado) gasolina banco 1 214 Temperatura do ar de entrada (IAT) mais
121 alto alta do que o esperado 2
122 CL (circuito fechado) gasolina banco 1 215 Baixa pressao do dleo
baixo Alta tens&o no sensor ECT/CHT
124 CL (circuito fechado) GLP baixo 221 (Temperatura do fl .ulido refrigerante do
133 Monitor do catalisador de gasolina 1 motor/cabega do cilindro)
Monitor d isador do GLP Baixa tens&o no sensor ECT/CHT
134 onltc?r o catalisador ? i 222 (Temperatura do fluido refrigerante do
141 AL (mistura pobre adaptavel) gasolina motor/cabega do cilindro)
Zaano- 1talta bre adantaval ; 223 CHT mais alta do que o esperado 1
142 ban(crglj EEXF;O re adaptavel) gasolina 224 CHT mais alta do que o esperado 2
143 AL (mistura pobre adaptavel) GLP alta 225 ECT mais alta do que o esperado 1
144 AL (mistura pobre adaptavel) GLP baixa 226 ECT mais alta do que o esperado 2
161 Alta tensdo na bateria 231 Alta pressao no sensor de pressao
- — - absoluta do distribuidor (MAP)
162 Baixa tensdo na bateria 232 Baixa tensao do sensor de pressao
163 AUX analdgico PD1 alto absoluta do distribuidor (MAP)
164 AUX analdgico PD1 baixo 234 Alta press&o no sensor de pressao
L barométrica (BP)
165 AUX analégico PU3 alto o — 3 —
— - aixa pressao no sensor de pressao
166 AUX analog!co PU3 baixo 235 barométrica (BP)
167 AUX anal6gico PUD1 alto 242 Ruido na sincronizag&o do virabrequim
168 AUX analdgico PUD1 baixo 243 Virabrequim nunca sincronizado na
171 AUX analdgico PUD2 alto partida
172 AUX analégico PUD2 baixo 244 Pfelrd:T do sensor do eixo de comando de
— valvulas
173 AUX analdgico PUD3 alto Ruido na sincronizagéo do eixo de
174 | AUXanalégico PUD3 baixo 245 | omando de valvulas
181 AUX DIG1 alto 246 Perda do sensor do virabrequim
182 AUX DIG1 baixo 253 Sensor de detonagéo1/2 aberto 1
183 AUX DIG2 alto 254 Sinal 1 excessivo no sensor de
184 | AUXDIG2 baixo detonag&o1/2
185 AUX DIG3 alto Para obter mais informacgdes sobre diagndstico de
- cédigos de falha e informagdes de diagndsticos,
186 AUX DIG3 baixo consulte o Manual de servigo Ford DSG-423 EF|
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Cdédigo| Descrigao Coédigo| Descrigao
261 Alta tensao na pressao de combustivel 412 Bobina principal em curto 1
(FP) Circuito principal aberto ou lado baixo
262 Baixa tens&do na press&o de combustivel 413 em curto com o terra 2
(FP) — 414 Bobina principal em curto 2
271 Alta tensdo no sensor de temperatura de Circuito orincioal aberto ou 1ado baixo
combustivel (FT) gasolina 415 princip
- = em curto com o terra 3
272 Baixa tensao no sensor de temperatura 216 Bobina brincial om curo 3
de combustivel (FT) gasolina el P ! p :
273 Alta tens&o no sensor de temperatura de 421 Circuito principal aberto ou lado baixo
combustivel (FT) gasoso em ?U”O com o terra 4
274 Baixa tensdo no sensor de temperatura 422 Bobina principal em curto 4
de combustivel (FT) gasoso 531 Alta tensdo no sensor de posigao do
311 Circuito do injetor aberto ou lado baixo carburador (TPS1)
em curto com o terra 1 532 Baixa tensao no sensor de posicao do
312 Bobina do injetor em curto 1 carburador (TPS1) .
313 Circuito do injetor aberto ou lado baixo 533 Alta tensao no sensor de posiggo do
em curto com o terra 2 carburador (TPS2) _
314 Bobina do injetor em curto 2 534 Barlgartegs?o_rr;oszensor de posicao do
Circuito do injetor aberto ou lado baixo carburador ( — )
315 Sensor de posigéo do carburador (TPS1)
em curto com o terra 3 535 .
- — mais alto que TPS2
316 Bobina do injetor em curto 3 Sensor de posi¢ao do carburador (TPS1)
321 Circuito do injetor aberto ou lado baixo 536 mais baixo que TPS2
em curto com o terra 4 537 Impossivel atingir sensor de posigéo do
322 Bobina do injetor em curto 4 carburador (TPS) mais alto
351 Circuito do motor da bomba de com. 538 Impossivel atingir sensor de posi¢do do
aberto ou lado alto em curto com o terra carburador (TPS) mais baixo
352 Lado alto do motor da bomba de comb. 539 Tensodes simultaneas de TPS1/2
em curto com a alimentagao 541 AUX analogico PU1 alto
Pressao de fornecimento de EPR mais — -
353 alta do que o esperado 542 AUX analc’)g!co PU1 baixo
354 Pressao de fornecimento de EPR mais 543 AUX analdgico PU2 alto
baixa do que o esperado 544 AUX analdgico PU2 baixo
355 Comunic. com EPR perdida 551 Cancelamento da velocidade maxima do
359 Falta de combustivel mais longa do que regulador
0 esperado 552 Limite rev. combustivel
361 Alimentacdo de tensdo de EPR alta 553 Limite rev. vela
362 Alimentag&o de tensdo de EPR baixa
Deteccao de falha do atuador interno de
Deteceao de falha do Gircuito ntemo 0 Para obter mais informacgdes sobre diagndstico de
364 — reuito 1 cédigos de falha e informagdes de diagnésticos,
Detescic doTalrad — consulte o Manual de servigo Ford DSG-423 EFI
365 d(‘: ‘E*gﬁsm € faiha de comunic. Interna (Num. de peca EDI: 1060040).
411 Clrcwtg pnnmpal{ aber1to ou lado baixo Manual de servigo Ford DSG-423 EFI
€m curto com o terra Num. de peca Genie 119494
5-14 Z-45/25 ¢ 7-45/25] NuUm. de peca: 107846PB
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REV. A CODIGOS DE FALHA
Cédigo| Descrigao Codigo| Descrigao
11 Falha na operagao adequada do PWM2-Indicador2 aberto/em curto com
6 computador (COP) 733 o terra
612 Interrupgao invalida 734 PWM2-Indicador2 em curto com a
613 Perda de A/D allmentaga.o
614 Porda de RTI 1 735 E\g?:l:-lndlcadom aberto/em curto com
615 i?/g]%:e verificagdo de mem. flash 736 PWM3-Indicador3 em curto com a
alimentacao
616 Fallha de R:AM 741 PWM4 aberto/em curto com o terra
631 Baixa tensdo de 5VE1
- 742 PWM4 em curto com o terra
632 Alta tensdo de 5VE1
- 743 PWMS5 aberto/em curto com o terra
633 Alta tensdo de 5VE2 - —
: - 744 PWMS5 em curto com a alimentagéo
634 Baixa tensdo de 5VE2 — —
Controle da lampada indicadora de
635 5VE1/2 simultanea fora da faixa 761 problemas (MIL) em curto com o terra
641 Recepcéo inativa 762 Ladmpada indicadora de problemas (MIL)
642 Ruido de recepgéo aberta
643 Formato de pacote invalido Controle da lampada indicadora de
763 problemas (MIL) em curto com a
644 Solicitagdo de parada alimentacdo
646 Falha de transmiss&o de CAN 771 Saida do tacometro em curto com o terra
647 Falha de recepgao de CAN 279 Saida do tacometro em curto com a
648 Falha de conflito de endereco de CAN alimentagéo
Perda de RTI 2 Recebimento de mensagem do TSC1 do
ggg Perda de RTI 3 1029 | 11939 perdico
Recebimento de mensagem do ETC do
711 Curto no terra de controle de relé 1630 J1939 perdido
712 Bobina de relé aberta
Bobina de relé em curto com a Para obter mais informacgdes sobre diagndstico de
713 alimentagao cédigos de falha e informacdes de diagndsticos,
Curto no terra de controle de relé da consulte o Manual de servigco Ford DSG-423 EFI
714 bomba de comb. (Num. de peca EDI: 1060040).
715 Bobina do relé da bomba de comb.
aberta Manual de servico Ford DSG-423 EFI
Bobina de relé da bomba de comb. em Num. de peca Genie 119494
716 curto com a alimentacao
Curto no terra de controle de relé de
721 partida
722 Bobina de relé de partida aberta
Bobina de relé de partida em curto com
723 a alimentacao
PWM1-Indicador1 aberto/em curto com
731 o terra
732 Z\i/r\:]l\g:]t—;ncjicadom em curto com a
cdo
Genie
Num. de peca: 107846PB Z-45/25 ¢ Z-45/25J 5-15
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Diagramas esquematicos

Observe e siga estas

instrucoes:

Os procedimentos de diagndstico de falha e os
reparos devem ser executados por uma pessoa

treinada e qualificada para fazer reparos nessa
maquina.

Identifique e retire de servico imediatamente
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Antes do procedimento de
diagnodstico de falha:

Leia, entenda e siga as normas de seguranca e

Informacoes sobre esta secao

Nesta secao ha dois grupos de diagramas
esquematicos. Antes de cada grupo de desenhos
h& uma legenda das figuras.

Esquemaelétrico

A ADVERTENCl A Risco de choq_ues_ elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

Esquema hidraulico

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Processo geral de reparo

as instru¢des de operagao no respectivo Bro denif
A i roblema entificar ; 2ot
Manual do operador da maquina. descoberto Sintomas D?egnfglsgg:o
Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estao a sua problema
disposi¢do e em condi¢cdes de uso. persiste
Voltar para Realizar
operagao problema reparo
resolvido
Num. de peca: 107846PB Z-45/257-45/25 6-1
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Legenda dos simbolos elétricos
REV. A

\L J FS1
BLK

BLK
777777 o e
WHT 153 X Chave de pé
. N.OH.C I N.CHO
Terminal de B
desconexao rapida Solenoide de Chave limitadora b%gtiﬁg ﬁi
bobina ou relé
KS1
WHT #21 821 o
PLATFORM
g B ~
| 1 GROUND JL_/l ors2 Botao parada de
Conexao de HA | I NO. emergéncia
circuitos em L normalmente fechado
T no terminal
S Chave da
. hav omando | temperatura de 6leo
Buzina ou alarme C 2m$,8reafnum§}o d normalmente aberta —
de série 22051) @
~ —
Conexé&o de
circuitosem T gy )
@ PRI f--e CJ%T Ve.ntllador do
T [ resfriador de 6leo
hidraulico
Sinalizador pisca-pisca ; Chave da
Relé de sobrecarga temperatura de
Conexao fluido refrigerante —
sem terminal normalmente aberta %
TS2 —7
2 "
gz %Pg Bomba auxiliar
Manémetro -
Cruzamento

de circuitos
S Chave de -510 Q

sem conexao presséo de 6leo .
Chave seletora SPDT | normalmente fechada Resistor com
% valor em ohm

. Horimetro
Diodo -
1 L3 2 Unidade de envio !
= g de indicador Sensor de inclinagéao
¥ LED m
Chave seletora DPDT AAA
Bateria Fi1 AN
23
CB1 25A g )
e Fusivel com No. frmr Chave de comando
.. amperagem { = (posterior ao nimero
Disjuntor com ) de série 22050)
amperagem Solenoide de
Contato do combustivel ou RPM
relé de controle
normalmente aberto

Partida auxiliar:
vela incandescente

ou ignicao por chama

Bobina
6-2 Z-45/25 ¢ Z-45/25J Num. de peca: 107846PB
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REV. A

1,7 bar

.)

<

Filtro com ajuste de
seguranca da
valvula de derivagdo

e

Bomba de
deslocamento fixo

e

Bomba de deslocamento
variavel bidirecional

5

Motor bidirecional

4

Motor bidirecional de
duas velocidades

i

Escorvador da bomba
(bomba ou motor)

Cilindro de
dupla agao

S~—
//
0,89 mm

Orificio calibrado

O~

Valvula de retencéao

13,8 bar

Vélvula de seguranca
com ajuste de pressao

R

Valvula direcional
(acionada mecanicamente)

Iy S x|

— | —
50% .__ 50%
—
Valvula divisora/combinadora
de vazao com orificio

balanceador de presséo e
porcentagem de vazao

SR

Valvula corredica de
3 posicoes, 3 vias
acionada por piloto

Valvula sensora diferencial

Valvula proporcional

operada por solenoide

NuUm. de peca: 107846PB
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Z-45/25 ¢ Z-45/25J

Legenda dos simbolos hidraulicos

1 ><

Valvula direcional operada
por solenoide 3 pos., 4 vias

e
Xk

Vélvula reguladora
de vazéao prioritaria

ava

Valvula direcional operada
por solenoide 2 pos., 3 vias

Vélvula de balanceamento
com taxa de pressao e piloto

Vélvula solenoide
2 posicoes, 2 vias

Valvula direcional operada
por piloto 2 posicoes, 2 vias

Valvula direcional proporcional

operada por solenoide,
3 pos., 4 vias

>

Valvula corredica de
2 posicoes, 3 vias

[

Freio

X

Valvula de fechamento
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Layout do relé do motor Ford
REV. A
Ford LRG-425 EFI
(anterior ao numero de série 30142)
, =
sobrecarga
ﬁ
||| e | =
Ford DSG-423 EFI
(posterior ao numero de série 30141)
sz, —

Z-45/25 ¢ Z-45/25J
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REV. A
Chicote de cabos do motor Ford LRG-425 EFI

A B C D E F G H I J K L M N

361R 16 361R 16 361R 16 361R 16 FORD
6 361R 16
INJ + = 555116
1 INJ 1 - - 557 BR-Y 16 42 PIN
—— NNECTOR
s CO CTO
10 556 W 16 INJECTOR #1| INJECTOR #3 | INJECTOR #4 | INJECTOR #2
INJ2 743GY 18 570 BK-W 16 39 R-W 18
1 16 WATER TEMP
INJ 5 ‘—6‘2 359 GY-R 18
NG ]
31 WATER
AUXOUT2 =S
con 21 180:Y 18 ACT TEMP
. 19 198 DG-O 18
AUX ANA PD1 m oo LoBr 1 T 151 LB-BK Py
MAP 15 151 LB-BK 18 307 BV 18 251vS
EPP1 307 BK-Y 18
2 27 743 GY 18
IAT pm IR | 354 LG-R 18 359 GY-R 18 70 KW 16 1 30A
EcT 7 307 BKY 18 I 570 BK-W 16 soskwiz { 570BkW12_| 34 GROUND
Vs 18 150 DG-W 18 ECT 570 BK-W 16
AUX ANA PUT 16 114 LB-Y 18 Ll F2 5A
FPP2 N 16 R-LG 18 16RLG18
22 BRLG 18 6 R-L A 1VeW
EGR PWM 23 BR-PK 1
EGR RECIRC 1 570 BK-W 16 570 BK-W 16
OWER GROUND 570 BK-W 16 MAP_CONN F3 20A
P
2 570 BK-W 16 361R 14 361R14 _ 361R12 VBATT
POWER GROUND 13 359 GY-R 18 570 BK-W 16 — 9
ANA_RTN 351 BR-W 18 351 BR-W 18
- 14 351 BRW 18 361R 14
5 VOLT REF 3 16 R-LG 18 16 R-LG 18
3 vsw 0GY 18 358 LG-BK 18 358 LG-BK 18
33 350 GY 1 :
CRANK - 359 GY-R 18 359 GY-R 18 5oy 15
32 349DB 18 38 EGRANA IN
CRANK + 180V 18 198 DG-0 18
cAM- 35 452 GY-R 18 198 DG-0 18 32 ANA AUX PD1
o 34 282DB-0 18 pr———r 15006 W18 1 57 anaAUXPUI
N X
VBAT - e CAM CRANK s v | O
5 361R16 ] 361R 14 352BR-LG 18 £GR PWI
VBAT 352 BR-LG 18 40
25 302 RLG 18 S60BRPK 18 41 EGR REC
EGO 2 360 BR-PK 18
24 74 GY-LB 18
EGO 1 361R 14
26 02 SENSOR g
£GO3 2 359 GY-R 18 359CYR1S 33 ANARTN
4 KNK 351 BR-W 18 SPIBRWIS 31VREF
, 16 R-LG 18 32RLB 16
e MTRTWR6 MTRSHD6 THROTTLE 1 I 13 STARTER CONTROL
J1 BLACK — Ay I Y-w 18 TWR SHD| 365 av-w 18 FUEL PUMP 86 30 STARTER
S70BKW16  p~ ©© @ SENSOR 355 GY-W . A A v RELAY o RELAY
357 YW1 B B 5 —
74 GY-LB 18 < =] 392 R-LG 18 151LB-BK 18 LILBBKIS f, 85| 87 [87A
G:(Fns © Q 359 GY-R 18 © Q N 317 GY-0 18 o b 317Gv018 | 86 30 S2RLB16 15 STARTER IN (INTERUPT)
— SSOCGYR18 | E SLoANIS ], ESJ 32R1BI0 39 STARTER IN (AUTOCRANK)
351 BR-W 18 F 359 GY-R18 85| 87 T87A
F
— 342 LG-P 18
J2 GREY — 342 LG-P 18
4 570 BK-W 16 242 DG 18
SPK PWR GROUND | F4 15A
1 850 Y-BK 18
1 JcoiL1 I:I:Ii'[ FPP_COMM BK 16 787A PK-BK 16
5 colLt 2 851Y-R18 361AR16 [ lvear g =SS1ARTE, SOCVRE D e B = 8 FUELPUNP
coi2 3 — 351BRW18 _ C
colL3 3 jcoi2 DG-W 18 - 5V
13 —1 - 669 DG
IL4 —>— LOCKOFF SOLENOID X —
Egms | 2 458 0-BK 18 Al P POWER
= i "2 | RELAY
colLe 22 342 LG-P 18 5 57T Pa7Al
STARTERLOOKOUT 23 242DG 18 926ALB-O 18 F5 15A
FUEL LOCKOFF
9 926ALB-0 18 vz 361R16 361R16
FUEL PUMP 15RY18
32 15R-Y 18
RELAY CONTROL
i 30 355 GY-W 18 253 DG-W 18
6 Tre2 31 357Y-W18 OIL PRESSURE @
08w 28 151 18-BK 18
.
oBW - 29 317GY-018 511LG-R 18 22'31[:;; :Z 4 BRAKE
6 511LGR18 X
BRAKE SWITCH 253 DG-W 18 26 OIL PRES
7 253 DG-W 18 v 11TY 18 2TACH
OIL PRESSURE 5 e - 555 PK.LG 18
TACH 56 PR-LG 18 6MIL
PK-LG 18
ML ?; Zi: DG-Y 18 — J10:LG18
FUEL PUMP MON 710G 18 YTTRT 21 AUX OUT1
5 710G 18 VBT 7 FUEL SELECT
AUX OUT 1 rTan 148 Y-R 18
T 7 VR Te 10 AUX ANA PU2
FUEL SELECT 306 T-LB 18
15 148 Y-R 18 0oTin e 24 GOV SELECT 1
AUXANA PU2 61-L6 16 Y 18
7 16 S0 307 BKC 23 GOV SELECT 2
GOV SELECT 1 307 BK-Y 18 e
17 307 BK-Y 18 s 169 LG BKIS 35 ROADSPEED +
GOV SELECT 2 169 LG-BK 1
. 11 169 LG-BK 18 AR 172LB-R18 36 ROADSPEED -
R%AD SSP EED* 2 172LB-R 18
ROAD SPI -
S TRIM = L 349ADB 18 349ADB 18 300 D
GASEQU 2 GRS - 662 DG-P 18 28 CAN +
o o 18 662 DG-P 18 45901618 29 CAN -
CAN+ 4590-G 18 200018
19 459 0-LG 18 ) 11 RS 485+
CAN - 642 DG-O 18 YEIRT
20 642 DG-O 18 018 3RS 485-
RS 485+ 461 669 DG-W 18
21 461018 DG-W 18 20 RS 232+
RS 485 - o T £69 DG 456 0BK18 18 RS 232
458 O-BK 18 3
8 HS:;Z ;i 35 458 0-BK 18
RS
TWR SHD
S70BKW16 |, A|——— PLUG (GROUND)
361AR 16
B PLUG (RELAY POWER)
TRIM VALVE T i
™l 77 0B-Y 18 ¢ —— rPLua(can-)
361AR 16 SG1ARTE 862DG P18 D D PLUG (CAN +)
B MTRTWR4 MTRSHD4
WPTWR2_GY

QNie.

A TEREX COMPANY

6-5 Z-45/25 ¢ Z-45/25J Num. de peca: 107846PB
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Chicote de cabos do motor Ford DSG-423 EFI

C

IGNITION COILS R HO2S #2
ate
ENGINE ECM viBk 18 o
CONNECTOR WPKTs cvis 18 [T .
ViRD 18 40
—_—— c
— [
SPK_COIL1A DB/O 18 o
SPK_COILTB || | - - ]
> v o
SPARK_COIL2A avR1s v is
SPK_GND [
sccoun 2 x| (x| (x| (=&
C i E
SPK collas @ ] avas GASOLIN
I e cyL#2 cYL#3 CYL#4 cvl el | SENSOR
vecoc —=F CAM BRW 18 | ACE
ueGop ~&—=? o Wicio [ INTERF
uecPr 45 pao1e FORD
S gl s E— ber 16 MTRTWR4 42PIN
FERTRGEE) e
I cant+ R CONNECTOR
Cant -
’EI‘5 BRW 18 — — — —
o Lt Tonis Lem s
i
| GROUND g1 T |
svexry fp——latre
SVRTN - 1 GY/LB18 12
EGO1 A== Vs BOSCH RING I
EGo2 P LGBK18 ===
() D TMAP
Aux ANAPUDS Gy s LG/BK 18
crank+ [ - DBL15 BRW 15 4
porl | — I rerar— CHT
cav, F—Z—T0 0 [ SyRis
CADM 22 DGBK
SPEED + \BR 15 |
sreeo. | - ] oW L8R 18 35 ROADSPEED -
svers B [T — LGECE 1 55 ponpseee + |
SvAn: — TR A 1
PULSEN [—=° 0y T
GOV 1 DG/W 18
W
ReSs
ot LGR 18 TRBK I8 14FPP1
— I S
(FRT) AUX ANAPUT B F2 | 1
(LPTEMP) AUX ANAPUZ T 5515 RIG18 RLG 18 BLG18 BLG1S 1= 1 vew T
s aux anarua | YRR
(BRAKE) AUXDIG 5 Ia—4—gi [ BIY 18 5A | vsw
I (Govz) AUxDIG4 B—— — g I
ack f 4 G
vsw e oaws F3
AUXANAPUD2 . = -5 15 AT 14 AT14 B4
AUXANAPUDI T PR
TSt f 45 YW1 10A | ECM
2T Y/DB 18
I (FUELSELEGTAUX DIG1 P>——d BKYI8 4 s3GovseLecT2
AUX DIG 2 E—ﬁs‘ YR 18 s QLG 18 I 29CAN - I
KNO(;,;(V I 0GP 15 DB T8 DGR 18 28CAN +
Knock -
< (BB 15
I S bt s L o ncro |
FrP2)  FeP
‘ rome [ o DB 16, 7 AUXANAPUZB
PCRX ~ a0t e LB/Y 18 1
7 LB/Y 18 12FPP2
KNOCK 2+ EB CRANK |
KNOCK 2
o
T PROT RO 14 YEET)
I T ST e
I Wis
EGOH2 BKILG 18 BRW 18 BRA — I
EGOH 1 |< 3
NyHg ——F
o 116 G BOSCH THROTTLE
I wmsk TS BATT(+) ALTERNATOR
INj2LS s BRIB16 GYW 18 GYW 18
I s Wi s it s A
INJ4
e LB/DG 18 LB/DG 18
nusis P o T B 18 + o™
GROUND
Wels B—sT® BKW 16 [STERT) ST
7 GY/O 18 GY/O 18
auxpue S0 B
stanten | T
RELAY 4 PKLG 18
MIL H BK/R 16
UEGOH =
LOCKOFF e —
(FUELPUMP)  Aux Pwie RIT 16
vear [ epc e OIL PRESSURE
oaw -+ K
L BIOWIE
< mEKie Y
I aRouD ISTeXEY [ BCIS b 21 s
s l‘.geg RW 18 16 AUX PWM 4
nxeumseec (S gy T 8018
e i | o s
[P 5 RW 18 DGIW 18 2T 26 OIL PRES
> 6 MIL
I AUX P4 REC PP —— R 16 ppi— i
e et [ B e ST !
' R16 W16 Y/DB18 PAE 18 ZUFAli’E(LfNE:E(é:E
Tou ETSIETRN B
XTI I
e DT
o Q18 4 3RS232-
[ |
s FUEL PUMP
INJECTOR CYL #2 o Lk i 15 START IN INTERUPT
& F4 WIPK 16 19 START IN AUTOCRANK I
Ais BNLB16 LPG Pk 16 \/\ PKEK 16 PRBK 16 5 FUELPUNR+ t
TEMPERATURE sy 15A - -
BAW s
wa D
ot
T P 1 —i— FUFB';:EUMP RELAY STARTER STARTER RELAY CAN
INJECTOR CYL #4 X e 18015 - SOLENOID o " TERMINATION
LPG AT —tn ] I CONNECTOR
QLG 18 PK/BK 16 LBPK16 30
fle @AYo LOCKOFF KNOCK G 18 o & weks —
wis wis 2
SENSOR DIAGNOSTIC CONNECTOR RING et s CAN + TERM
BLG 1S RELAY
16 ? OMRON o R
P 85 FPP Y o
INJECTOR CYL #3 B0 1 £{arouno
B———]UNUSED
PHEK 16 PiBICTS s
fe e s—L—uNusED
Fi
Rt6 \/\ s 16 AL 16 2 oowen
POWER RELAY
s PR 10A | EPR
e o g CONNECTOR
INJECTOR CYL #1 e o ‘Ui F5
16
e e 52 R J\ "
15A | RELAYED POWER
-

NuUm. de peca: 107846PB

A TEREX GOMPANY.

C128 RPM

P23 BAT

€35 RPM

Ca1 RPM
C10BESL
c2116N
C135 FP
casLp

C127 TSW

R33 STR

C135 FP+.

Z-45/25 « Z-45/25J



Agosto de 2006 Secao 6 * Diagramas esquematicos
|

Chicote de cabos do motor Ford DSG-423 EFI






REV.C
C28TTA RD/BK
C41RPM OR/BK

C28TTA RD/BK

Agosto de 2006

de série 30142)

s

Iorao numero

Esquema elétrico, Z-45/25
Modelos Ford LRG-425 EFI (anter

Secao 6 * Diagramas esquematicos

[a] alo =z
X W T ol T
1] [
S §
& c1P-9 C35RPM BK/RD c1B-9
¢ FOOTSW. HIGH
"9 FOOTSW.LOW | CoP-4 C128RPM OR/RD coB-4 =
M mrL
= <
e 2 F
=g =
B & LOWRPM 8
a u o FUNCTIONENA. & 2
c ® HIGH RPM N ps
U Lal =T
o
L e O (O
! 5 |
i (20N |
| = !
! 2 C2P-7 C45GEN GR/WH C2B-7 C5-12 C45GEN GR/WH i GENERATOR OPTION
lalz ¢ |
S m
L e I ) a
e 09t "
(- Q !
O S !
g @ C3P-4 DLITE WH C3B-4 E !
@ " S DRIVELIGHT - i
PS ey LIGHTS 8 !
= WORK LIGHT C4B-12  RD DRIVE LIGHT OPTION |
e A=A |
[~ |
" w_ g2 g = c4B-11 RD /Y. 3 |
| - - -
= N s o & |
< C2P-12 C2P-10 ) !
.=} % | i I g o o WORK LIGHTS OPTION !
- | frd z I
oW 4 N !
(N7}
! 1 4 S0 N A d_— a
Pz cop-11 Y. copP-9 m |
| L al
| o 500 N |
| 2 o ! P134BAT RD C6-34 © FLASHING BEACONS |
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Agosto de 2006 Secao 6  Diagramas esquematicos

REV.B Diagrama de fiacao do painel de chaves da caixa de
controle de solo, Z-45/25, Modelos Ford
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Secao 6  Diagramas esquematicos

Diagrama de fiacao do painel de chaves da caixa de controle de solo,
Z-45/25, modelos CE, Modelos Deutz F3L-2011

REV. B
N M L K

ETIQUETA  DESCRIGAO

CB1 | DISJUNTOR, MOTOR, 15 A

CB2 | DISUUNTOR, CONTROLES, 15 A

CR1 | IGNICAO/RELE DE PARTIDA

CR2 | RELE DE SOBRECARGA DA IGNICAO

CR4 | RELE DE ALTA ROTACAO

CR5 | RELE DA BUZINA

HM | HORIMETRO

KS1 | CHAVE COMANDO

L42 | LED DE PRESSAO DO OLEO

L43 | LED DE TEMPERATURA DO OLEO

L45 | SOBRECARGA DA PLATAFORMA

P1 BOTAO VERMELHO DE PARADA DE EMERGENCIA

R4 RESISTOR VARIAVEL 20 OHMS LIMITADOR DE
VELOCIDADE

R14 | RESISTOR DE INFILTRACAO DA LANCA SECUNDARIA
DE 7,5 ohms

TS51 | CHAVE SELETORA DE ALIMENTACAO AUXILIAR

TS52 | CHAVE SELETORA DE PARTIDA DO MOTOR

TS54 | CHAVE SELETORA DE HABILITACAO DE FUNCAO

TS56 | CHAVE DE VELA INCANDESCENTE (OPCIONAL)

TS57 | CHAVE SELETORA DE ROTACAO DA PLATAFORMA

TS59 | CHAVES SELETORA DE NIVEL DA PLATAFORMA

TS60 | CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANCA
SECUNDARIA

TS61 | CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANGCA
PRIMARIA

TS62 | CHAVE SELETORA DE ROTACAO DA BASE
GIRATORIA

TS63 | CHAVE SELETORA DE EXTENSAO/RETRACAO DA
LANCA PRIMARIA
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Diagrama de fiacao da caixa de controle da plataforma, REV. A

Z-45/25, Modelos Deutz F3L-2011
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Agosto de 2006

Secao 6  Diagramas esquematicos

Diagrama de fiacao do painel de chaves da caixa de

controle de solo, Z-45/25J, Modelos Deutz F3L-2011

REV. B
N M L K

ETIQUETA  DESCRICAO

CB1 | DISJUNTOR, MOTOR, 15 A

CB2 | DISUUNTOR, CONTROLES, 15 A

CR1 | IGNICAO/RELE DE PARTIDA

CR2 | RELE DE SOBRECARGA DA IGNICAO

CR4 | RELE DE ALTA ROTACAO

CR5 | RELE DA BUZINA

HM HORIMETRO

KS1 | CHAVE COMANDO

L42 | LED DE PRESSAO DO OLEO

L43 | LED DE TEMPERATURA DO OLEO

L45 | SOBRECARGA DA PLATAFORMA

P1 BOTAO VERMELHO DE PARADA DE EMERGENCIA

R4 RESISTOR VARIAVEL 20 OHMS LIMITADOR DE
VELOCIDADE

R14 | RESISTOR DE INFILTRAGCAO DA LANCA SECUNDARIA
DE 7,5 ohms

TS51 | CHAVE SELETORA DE ALIMENTACAO AUXILIAR

TS52 | CHAVE SELETORA DE PARTIDA DO MOTOR

TS54 | CHAVE SELETORA DE HABILITACAO DE FUNCAO

TS56 | CHAVE DE VELA INCANDESCENTE (OPCIONAL)

TS57 | CHAVE SELETORA DE ROTACAO DA PLATAFORMA

TS59 | CHAVES SELETORA DE NIiVEL DA PLATAFORMA

TS60 | CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANCA
SECUNDARIA

TS61 | CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANCA
PRIMARIA

TS62 | CHAVE SELETORA DE ROTACAO DA BASE
GIRATORIA

TS63 | CHAVE SELETORA DE EXTENSAO/RETRAGAO DA
LANCA PRIMARIA
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Secao 6 * Diagramas esquematicos Agosto de 2006
|
Diagrama de fiacao da placa de ligacoes da caixa de

controle de solo, Z-45/25J, modelos CE,

Modelos Deutz F3L-2011
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Agosto de 2006 Secao 6  Diagramas esquematicos

REV.B Diagrama de fiacao do painel de chaves da caixa de controle de solo,
Z-45/25J, modelos CE, Modelos Deutz F3L-2011
N M L K J I H G F E D C B A
ETIQUETA  DESCRICAO y
CB1_| DISJUNTOR, MOTOR, 15 A 22 ¢ gl £, 1
22 ¢ z ab FEO RD RD GR/BK Lk
CB2 | DISJUNTOR, CONTROLES, 15 A JEE E JE-2¢ 5 BEE
CR1 | IGNICAO/RELE DE PARTIDA Jasde Bz3kh (o e o ‘ RD % Fee
CR2 | RELE DE SOBRECARGA DA IGNICAO D (D o D R ; &)
CR4 | RELE DE ALTA ROTACAO | S o |© 5 j@j ] 5 .
CR5 | RELE DA BUZINA o | o g :— o £
HM | HORIMETRO o D o o MEER I 2
KS1 | CHAVE COMANDO . b i a %<8 go|2|a
— < %o n RD | RD < o T/1|E G| | O|6
142 | LED DE PRESSAO DO OLEO 5k Oé > HEE
143 | LED DE TEMPERATURA DO OLEO ELENG piFD
L45 SOBRECARGA DA PLATAFORMA %<2 GR/BK GR/BK
= P ~L=
P1 BOTAO VERMELHO DE PARADA DE EMERGENCIA 5 g 28 B8238 - o g 2
- [a] o o
R4 | RESISTOR VARIAVEL 20 OHMS LIMITADOR DE < | &%5 &
VELOCIDADE F o% ) g > 3
R14 | RESISTOR DE INFILTRAGAO DA LANCA SECUNDARIA gou
-3
DE 7,5 ohms L@ e T
TS51 | CHAVE SELETORA DE ALIMENTAGAO AUXILIAR £38 z
[20]
TS52 | CHAVE SELETORA DE PARTIDA DO MOTOR 3 o o < = £ SIS 3 55 % 4B 3
= = ] I a ; D :
TS54 | CHAVE SELETORA DE HABILITAGAO DE FUNGAO |8 g 3 B & 352 3 8 . B3l 2% 2
TS56 | CHAVE DE VELA INCANDESCENTE (OPCIONAL) =\ o c € g oo 3 © = ©lo| ojE|o © 4
TS57 | CHAVE SELETORA DE ROTAGAQO DA PLATAFORMA < - 7D 7D
TS59 | CHAVES SELETORA DE NIVEL DA PLATAFORMA 28 < sl < R
TS60 | CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANCA € = 2 g i g s -
SECUNDARIA z g z 3 3z
WH-23 WH-23 3 E (% a 5)
TS61 | CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANCA z £3 2 i
- oz%a (| P82 8258 | O]
TS62 | CHAVE SELETORA DE ROTACAO DA BASE [ $588 53 —[OEEE = 5
GIRATORIA = o s 8 gt
TS63 | CHAVE SELETORA DE EXTENSAO/RETRAGAO DA =og3 5
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Diagrama de fiacao do painel de chaves da caixa de controle
de solo, Z-45/25J, modelos CE

Modelos Deutz F3L-2011



Agosto de 2006 Secao 6 * Diagramas esquematicos
|
Diagrama de fiacao da caixa de controle da

plataforma, Z-45/25J

Modelos Deutz F3L-2011
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PLATFORM CONTROL
HARNESS
(TO SWITCH PANEL)

Agosto de 2006

de controle da plataforma,

ixa
Z-45/25J, Modelos Deutz F3L-2011

ao da cai
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Secao 6 * Diagramas esquematicos

Diagrama de f

CONECTOR DE ALIMENTACAO 12 V CC DA PLATAFORMA

CONECTOR DA CHAVE DE PE

CONECTOR DE ALIMENTACAO DA PLACA DE CONTROLE

RELE DE CONTROLE (OPGAO CE)

CONECTOR DE ENTRADA DA PLACA DE CONTROLE
RELE DE CONTROLE (OPGAO CE)

ALARME CONTRA INCLINAGAO

PLACA DE CIRCUITOS ALC-500

CONECTOR DE SAIDA DA PLACA DE CONTROLE
LIMITADORA DO SENSOR DE CARGA

DESCRICAO

C1P - C4P | BLOCO CONECTOR DE 48 PINOS

ITEM
H1
c7P
c9
u13
J1

J2

J3
CR27
CR30
LS18
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Agosto de 2006 Secao 6  Diagramas esquematicos

REV. A Diagrama de fiacao do painel de chaves da caixa de
controle da plataforma, Z-45/25J, Modelos Deutz F3L-2011
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REV.B Diagrama de fiacao do painel de chaves da caixa de
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Agosto de 2006 Secao 6  Diagramas esquematicos

REV.B Diagrama de fiacao do painel de chaves da caixa de
controle de solo, Z-45/25J, Modelos Perkins 404-22
N M L K J I H G F E D C B A
ETIQUETA  DESCRICAO y 1
CB1 | DISJUNTOR, MOTOR, 15 A 2 3 S z
53 3 > 55 2zb5 RD RD GR/BK 2g
CB2 | DISJUNTOR, CONTROLES, 15 A pEEal LIZEE 2T 558
CR1 | IGNICAO/RELE DE PARTIDA SRS 8zdkh (o) rws ?ﬁ RD % Fee
CR2 | RELE DE SOBRECARGA DA IGNICAO AD qp RD_ D RD &)
CR4 | RELE DE ALTA ROTACAO Y o |© 5 j@j ] 5 .
CR5 | RELE DA BUZINA o e %
- RD RD T % x| a| &
HM | HORIMETRO RD D o o NIREN I 2
KS1 | CHAVE COMANDO g ~ . o 542 HEEE
L42 | LED DE PRESSAQ DO OLEO p<d Oé < = HE
143 | LED DE TEMPERATURA DO OLEO FER o piFD
145 | SOBRECARGA DA PLATAFORMA - GRBK aRBK
P1 | BOTAO VERMELHO DE PARADA DE EMERGENCIA 5 2 g2lg 5283 R Fo g o
- [=] o o
R4 | RESISTOR VARIAVEL 20 OHMS LIMITADOR DE < | K9S = D 3
VELOCIDADE g 2 <
- - G z
R14 | RESISTOR DE INFILTRAGAO DA LANCA SECUNDARIA geu
DE 7,5 ohms L@ zz '-é_.
TS51 | CHAVE SELETORA DE ALIMENTACAO AUXILIAR 588 z
o
TS52 | CHAVE SELETORA DE PARTIDA DO MOTOR 3 o o 5 3 £ 3 |3 3 55 B | s
A A S‘; I 4 ¢ ~ y L
TS54 | CHAVE SELETORA DE HABILITAGAO DE FUNCAO 5 & 3 & = ANE I & NERERE %
§ =) o [a) a a alolx g g § o a 3| [idNalld o
TS56 | CHAVE DE VELA INCANDESCENTE (OPCIONAL) « 5 = € & cE@a S < 05| olzS S 4
TS57 | CHAVE SELETORA DE ROTAGAO DA PLATAFORMA <] . RD )
TS59 | CHAVES SELETORA DE NIVEL DA PLATAFORMA 2 e < 5 < .
TS60 | CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANCA T = 3 g i g g -
SECUNDARIA z g z 3 3kl
WH-23 WH-23 3 E g a g
TS61 | CHAVE SELETORA DE SUBIDA/DESCIDA DA LANCA z _£3 g .
PRIMARIA e Q@ g2s a5¥2
TS62 | CHAVE SELETORA DE ROTACAO DA BASE Wii-23 T w 3g LN ‘I §§ —|°5&e z 5
GIRATORIA wogo o o @ 8 gt
TS63 | CHAVE SELETORA DE EXTENSAO/RETRAGAO DA Sog 2
LANCA PRIMARIA = RD =
RD g a
2 2 2
[ g 5
2 W
<292
RD RD RD <22 6
goe
oo
% =]
ala
ol ~ g
& 8 <
WH-CR4 C% % g ﬁ E: g
BRN = LTS S
& z3%u @ 7
3 z I SE& %
2 @ w @ o=z
0e : - w
Zac
+ - oo
G 2:) [y E o a § E %
zE RD — — = = 2 o +>50uW
82 m Bz cEioc RD RD
& g RD o z % 8
c [ ] 8 £ ks Z A % w
B LIS S -0)|§&g2 ©
(U [ ] ® — 358
o w
=2 o RD RD RD
§ g
e

a
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REV. A

PLATFORM CONTROL
HARNESS
(TO SWITCH PANEL)

Agosto de 2006

de controle da plataforma,

ixa
Z-45/25J, Modelos Perkins 404-22

ao da cai

iacao

Secao 6 * Diagramas esquematicos

Diagrama de f

CONECTOR DE ALIMENTACAO 12 V CC DA PLATAFORMA

CONECTOR DA CHAVE DE PE

CONECTOR DE ALIMENTACAO DA PLACA DE CONTROLE

RELE DE CONTROLE (OPGAO CE)

CONECTOR DE ENTRADA DA PLACA DE CONTROLE
RELE DE CONTROLE (OPGAO CE)

ALARME CONTRA INCLINAGAO

PLACA DE CIRCUITOS ALC-500

CONECTOR DE SAIDA DA PLACA DE CONTROLE
LIMITADORA DO SENSOR DE CARGA

DESCRICAO

C1P - C4P | BLOCO CONECTOR DE 48 PINOS

ITEM
H1
c7P
c9
u13
J1

J2

J3
CR27
CR30
LS18
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o o ° n o
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BRN - C1PBU RD C3P-1 ! >
A4 | 4
./ C31REV WH/BK C1P-5 | al of < ¢ & (QV]
- C2PBD RD/BK C3P-2 | of o o of = —
[ ;
./ C37STC BL/BK C1P-11 |
- C3PBF RD/WH C3P-3 !
[
./ C36STCC BK C1P-10 |
i
!
[ ] |
./ C32BRK WH/RD C1P-6 L OL. P(BR
°
o - C5TRR WH/BK C3P-5
o L 4
05 a ./ C29MS RD/WH C1P-3 LLl
R @
< <
C3P(GR) )
-
C35HS BK/RD C1P-9 o
C34SA BKWH C1P-8 o
C33STR BK C1P-7 _m
C27AUX RD C1P-1 ON _UAm—Av o)
= g [eo]
JC1-30R > - Ay
°
JC2-4 RD \0 w
JC1-2 BRN a
e o o C1P(GY)
JC2-30R N
°
JC1-5 YEL \.
JC2-2 BRN ° o
JC3-5 WH i ©
JC3-30R o .
a4 o I I
JC3-4BL* \. a [
JC3-2 BRN o : u
DRE A BUWH s \0 C28TTA RD/BK H1 X [
a o=
\. c alal )
ol oyl v
DRE B BL/BK < 83 d
C13LED BL/RD a 5 Z! Z o
°
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== o &
S 9 o
B o 3
.
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[
RD/BK-L48 () L
.
GR/BK C4P-1 L s
GR/BK-L4 C = 5 e
[ 3
Lo <
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REV. A Diagrama de fiacao do painel de chaves da caixa de
controle da plataforma, Z-45/25J, Modelos Perkins 404-22
N M L K J H G F E D C B A
Ts47 1
GENERATOR
Ts15 (OPTION) JC3 PLATFORM CONTROL A
JC2 DRIVE GRWH | DRIVE HARNESS
PRIMARY BOOM UP/DOWN 7 JC‘] 7 ENABLE RD S g FORWARD/REVERSE 7 (TO CONTROL BOX)
& TURNTABLE ROTATE SECONDARY BOOM ) & STEER
LEFT/RIGHT UP/DOWN LEFT/RIGHT
6 6 PPe 6
5 5 i Jp— : 2
P o
9 L48
4 4 S TILT ALARM LED 4
@ I
~ Ts48
3 TS13 3 DRIVE LIGHTS/ 3
PRIMARY BOOM WORK LIGHTS
EXTEND/RETRACT (OPTION) -
|
o
o |l o — 2 | 3
| I
‘ i
1 0] 1 . o 3 i 1
L| L| ‘ ‘ L|
| | ! |
L1 BK ! ! ! !
H DRIVE b | 238
ENABLE | ; ; i
LED ! | ] N | R Ve
! | T
i | PLATFORM | ki 4
CR13 1o | OVERLOAD io FUSE 10A
g.? [y ! LED M
= JIB BOOM I o 2z
S 5 RELAY @ 2 2 Zlo =3
3 [ g |of2 g || A2 m 3 BK
m x ¥ ! e} (o]
Zq : 2 5l < & g T gl .
Z|p 3@ = z|Q |m m | i RS = 5! Z|3|w w
|| o |9 $ c|® | NS QIR s ming clo|m | T e
=S| o @ w ] W - le o [ o= N — A9 .= L Ell [ [
L= T P =3 3 Lo n o s vomiTiL|g QL0 ) WL |4
Sl jurgy LA ) ~ © @ =z o |© [N ~ o o }\A }UAAV II\)}Z O XNibd|@|o s o
oo o 5
o I o P
*—0——0—0 *—
i i ®
o) ) Q |z ) o o |o o |s Q Q 0 339 | 124 T - |5 ws |wo|lo
2 o N = © © © J % T I B R %}U 8 | % ES E g B E é E
3 2 2|3 3 g |2 |3 25 g 5 2 3 |G Lz 3 3 glq |88l
z o c |z Gl = N X et o o |2 i = T L2 Ll
b o] (o) I o) [0] 0] o » s} o = O |m I @ I ] N
z 2 % 2 3 |3 |® Q o 2 2 ol |X | ES o !
o e Q @ s |2 |9 3 9} B i e 1Q ! 3 © !
Q 2 5 X I T |5 & 3 - o @D i o o |
2 2 g R P B Z : B 2 1 6
© & & 4 P 1 1 © |
i i i
1 1 1
| | |
WH wH A | | 3
RD | | S
© ) GR | | 2 [2|
RUIH[Ca © Q0 DRIVE \GJ) ! P2 O 7
° o SPEED (%Q KROD QEP 1090 @ EMERGENCY 2N
© Q) ®/ (p O O TS4 STOP
N L L J TS14 TS6 TS2 HIGH/LOW 1 1
ps WH TS8 TSt HIGH/LOW GLOW ENGINE RPM RD
HORN TS9 JIB BOOM 2WD/4WD PLUG START
3 PLATFORM < GR/BK AUXILIARY ( )
LEVEL 187 PUMP WH-24 RD
PLATFORM
RD ROTATE RD RD RD RD RD
8
NOTE:
DASHED LINES INDICATE OPTION WIRES
N
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Orifice removed

1
} PLATFORM ROTATE

Agosto de 2006 Secao 6  Diagramas esquematicos

Esquema hidraulico, modelos 2WD
(anteriores ao numero de série 27001)
F E D C B A

TURNTABLE ROTATE 1
—

PRIMARY BOOM
JIB BOOM after serial number 22449
0.6 gom /227 Limin _____} 025gpm/0.55 Limin PRIMARY BOOM
EXTENSION
4.25:1
1.5:1 3:1 3625 psi
3800 psi 3300 psi 250 bar
262 bar 228 bar s
3 31 31
oot 1000 psi ATMOS.
SLAVE CYLINDER 69 bar 1500 psi 2
0.030 inch 103 bar
0.76 mm
- == I SECONDARY BOOM
J1 e J2 PR2 PR1 CYLINDERS
|
1
31
@ 3500 psi
I 241 bar
V1
JIB BOOM MANIFOLD - il s 3
ey I_| ATMOS
! 3500
HIGH MASTER CYLINDER 21t
CHARGE PRESSURE
FILTER FILTER
k ;
i o i
i 50 psi i 100 psi
| [3.4bar | |6.9 bar OPTIONAL
! ! MOTOR/GEN Qs St o || e e — = & R RN, s,
Ot 0.037 inch 1 ® ®
=* % T 09mm ) % 4
o o 2500 psi / 172 bar r i | >_<C}>F
o (setat 0.6 gom / ,
P e _ ® 1| O Sty . | ‘ zioopsi |||
: - r - 4 o oo
217bar ! , & TI/GEN i | i X ® ® ® Seiaasan) W
DRIVE MANIFOLD o L= i ®I ARk h c o ©
777777 - PRESS ! ! T
— - | GENERATOR SELECT ‘ ‘ | Xk @
REAR o L | T i
PA -
RIGHT  asopst ] | o g‘;”j,& e rlAl ® ®
. 241 bar | 0.4 gom Ej ® © W
] j FUNCTION PUMP AUX © 1.5 Limin|)( %
N 7 gpm/26.5 L/min 0.1 gpm © 5
Al 0.38 L/min | | )( fgi’/"mm
p—— I b
@ — ; }® r=t ® Ea
& O 0070inch DRIVE PUMP [ 3200psi STt
- - 220.6 bar (setat 7 /
1.78mm y( 26 Uimin :?T?’U o ©
LA PB - s i
FUNCTION MANIFOLD " OsCiLLATE
3200 psi
T © 2206 bar (OPTION)
25 psi 6
REAR 1.7 bar -
LEFT ‘
‘ <£ < \ - -
1. 1.
- TANK AUXILIARY - -
250 -7 : -7 : L3l
WM]}} 17,27)21 POWER UNIT ATMOS
i 1000 psi /69 bar
T - T ﬁ
I
® i
= STEER CYLINDERS ! 7
g.ego inch | OPTIONAL OSCILLATE
2SPD -76 mm | DIRECTIONAL VALVE
BRK ® © |
—1'2- L '

a

ATEREX GOMPANY.
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Esquema hidraulico, modelos 2WD
(anteriores ao numero de série 27001)
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|

. , =
REV. A Esquema hidraulico, modelos 2WD
(posteriores ao numero de série 27000)
N M L K J I H G F E D C B A
| .
| MEDUM |l HIGH | Z451250 MODELS 1
| PRESSURE || PRESSURE !
| FILTER || FLTER | JIBSZS:,\,A PLATFORM ROTATE SECONDARY BOOM
I I
! o oo oI TTIT T -i I ! r,,,,,91‘95'@ ,,,,,,,, ‘ ELEVATE CYLINDERS
! ! N —
! 4@%} | I GENERATOR SELECT | D P €9 Wl 1.3/07GPM
|
La. Jile [PHE wwen o = | 1
I
! H ! | D P L D i PLAT":‘Z:':'MLEVEL TURNTABLE ROTATE
b R | !
i : i i M}L HIM«’W i ! W‘M{]ﬂ ‘;[M i 0.60 GPM
_____________ — i . 1 W 1 I ! | . | I
| | | o b g P . " g !
[ [ Lo TTETTT T T T ETa 2
| O—¢—O |
| o | | | | PRIMARY BOOM PRIMARY BOOM
| 315Psi i | | ! | LIFT CYLINDER EXTENSION CYLINDER
| | ! | | | L 7777777777777777777 3.2/2.4GPM 4.1 (regen) /2.1 GPM
I b I I } J1 J2 PR2 PR1
U e el F——T A
I [ i I } I
| J p P I
: soopsi =3 ! : FUNCTION ; : B SELECT I
Sasta b o ‘
| || Pume ! |_MANIFOLD JI 8
| g SN ! A
I 7 7
1 ® |
| |
[DRVEPUMP | J
Ax oo PR PR ey e | Swe —_ "
e | A
N VY I 2500
Y PSI SET
.6 GPM
PRESS I @TEST2 - 2100 PSI
- R N e SET @
i I 3200 PSI ( | ! \\;/\’/ & iTs_%;r:Ar
SET @ 7GPM ! o | PR !
e —— — — — — — — — @ TesTt LMD Lo L ~ ]
TRACTION MANIFOLD —I I i | L
|
I 0 ]}‘ : R I 7
| | ié ] e MDA, (57 5
| GPM )(
= I T I )l |
1.5 [ J[C
Iosc I GPM l;:‘ m
b |
o - ITEST I Wﬁ”‘ €
! ‘
Fﬂ}‘ [
] | | e ,—L S . L 6
| - —
I ST1 Ez TEST 2
I | VALVULAS DE BALANCEAMENTO
] RELACAO| PRESSAO
| 501 1000 PSI
7] 31 1000 PSI 7
I I_‘ [a] 3:1 1500 PSI
| .
0.030inch )|( [ag T2 31 3000 PSI
b | | ] 31| sors
I | [v][] 31 3500 PSI
I Ty ': | 4501 3500 PSI
| | | 4.25:1 3626 PSI
| : xﬂ_ [cl[o] 15:1 3800 PSI
e Y| .
Tt == [o] 31 3800 PSI 8
I )
| A : OSCILLATE AXLE CYLINDERS
L___2_,
N
venie
Num. de peca: 107846PB Z-45/25 » Z-45/25J 6-56



Agosto de 2006 Secao 6 * Diagramas esquematicos

Esquema hidraulico, modelos 2WD
(posteriores ao numero de série 27000)



REV.C

1.5:1

Agosto de 2006

Secao 6  Diagramas esquematicos

Orifice removed i
BSOS ol PLATTORM FOTTE
0.6 gpm /2.27 Limin N e
0025 inen -6 9
0.64 mm ) |

Foot
[ 31

3300 psi

| | 228 bar

D

TURNTABLE ROTATE

4.25:1
3625 psi

Esquema hidraulico, modelos 4WD
(anteriores ao numero de série 27001)
C

B

PRIMARY BOOM

A

PRIMARY BOOM

EXTENSION

3800 psi
262 bar
gé:m psi 31 31
262 bar 1000 psi ATMOS.
SLAVE CYLINDER ® 69 bar 1500 psi
0.030 inch - 103 bar 2
0.76 mm I ~
- == SECONDARY BOOM
J1 J2 PR2 PR1 CYLINDERS
-
|_ - 1
]
31
3500 psi
@ 241 b;’f‘
JIB BOOM MANIFOLD 2 vi .
i 4.5:1 3
I ATMOS.
3500 psi
HIGH MASTER CYLINDER Pt
CHARGE PRESSURE
FILTER FILTER
;
|
[P -
} 50 psi 100 psi
! |a4bar i OPTIONAL
! MOTOR/GEN ST it SRt || BBl i s2 pi | P2 EXTEN RETRACT
P }
— 3{ ¥ % T g:gar;r;ncn)[ =) ®
. T 2500 psi/ 172 bar o ’_<C}>>_‘ 4
——O0—+0—1 (setat 0.6 gpm / , .
315psi 4 - — L ® L o L 227 Umin at Te2) 1 Ziooesl 1
21.7 bar ! vl [ St § e S ar (©]
- i g THGEN | | | ® @ | 550 7rs W[
i T LT I
”””” 0 PRESS o ® ] L L
I | GENERATOR SELECT ‘ . D Xk @
1.
P = MLl ® °© ®
241 bar | 0.4 gpm ﬁ® o)
] j FUNCTION PUMP AUX 1.5 Lmin|)( F
T i 0.1
7 gpm/ 26.5 L/min o1gpm @ © 2gom 5
) Lo
777777 - ! —
DRIVE MANIFOLD — AL® =i off
U_1 3200psi
220.6 bar (set at 7 gpm / ® ,,,,,,,,,,,,,, S
RB B ‘ 26.5 L/min at TP1)
T -
FUNCTION MANIFOLD P2 gfﬁr’v'-[')-é;g
3208 bar (OPTION)
25 psi
1.7 bar
— A ‘ 6
& ‘ . .
- TANK AUXILIARY A Pt o
POWER UNIT - - ATMOS
1000 psi / 69 bar
REAR FRONT
RIGHT N RFA RIGHT |
RA @
ton o1 ] STEER CYLINDERS %EDM
L D) K OPTIONAL OSCILLATE 7
% o R DIRECTIONAL VALVE
Ly 4 B m FRONT
(, [ Xl \: 3.8 L/min LEFT ‘
REAR L = )
0.052 inch =
LEFT @ Y5 S
@ LFA
Lol o - es
2 = 250
e ©) O30 A —
LA T
)|(0.030inch
0.76 mm 8
BRK
2SPD

a

Num. de peca: 107846PB

ATEREX GOMPANY.

Z-45/25 ¢ Z-45/25J



Agosto de 2006 Secao 6 * Diagramas esquematicos
|
Esquema hidraulico, modelos 4WD

(anteriores ao numero de série 27001)



Agosto de 2006 Secao 6  Diagramas esquematicos
|

REV. A Esquema hidraulico, modelos 4WD
(posteriores ao numero de série 27000)

OSCILLATE AXLE CYLINDERS

| i
MEDIUM ! HIGH | | Z-45/25) MODELS 1
PRESSURE ! PRESSURE | |
1B BOOM
FILTER | FILTER i | JIB BOO PLATFORM ROTATE
; ! R o4GPM ‘ 04 GPM SECONDARY BOOM
[ - I ELEVATE CYLINDERS
! ol | . }—’7 | | i
%% | | | GENERATOR SELECT | P ‘ - . €9 Al 1.3/0.7 GPM
| | - !
2 o ] MANIFOLD Lo e || ;
— + — I
e | i i é—q—L ! | 3 ! i i - 3 3 ! PLATF?RG':'MLEVEL TURNTABLE ROTATE
e I 'y I I I I 1.4
| i[2] } : i i %({Eﬂw‘ ‘ i i we I /‘;[}’W L 0.60 GPM
_____________ |— | L A I
I I I | Lee P N L 2
I I I [ A=)
| 546 | | o Lo
| - | | @ | ! PRIMARY BOOM PRIMARY BOOM
| 315 Psl ! | | ! LIFT CYLINDER EXTENSION CYLINDER
| ! ! | | | ! 3.2/2.4GPM 4.1 (regen) / 2.1 GPM
| - | | | GENERATOR OPTION Jl ) I
l N I T
| ————————— |
! . rg | ! | {—=- 3200PSI | | |
| ss00psl = ' | 1| FuncTioN | | | L 3
| e T T e | | JIB SELECT
| Hg_,i I | I | IMANFOLD_ " —
| F SN | | O
| 7 K7 [ |
| B | | |
| |
LDRIVEPUME | J
AUX PR1 PR2 PL1 PL2 Swi sw2 P1 P2 EXT RET
e | | 4
| 7 |
|
VY 2500 777777}{}@‘
PSI SET
6 GPM I
PRESS I OTEST2 o 2100 PSI —<O> 4
- AN e SET @
TANK | ! —O>—— 9 256eu [ce] | |
3200 PSI ! R i AT TEST WEFBZ
SET @ 7 GPM I ’ ~
LA o e o o — e — — — @TESTY - e AN — I
TRACTION MANIFOLD | I . |
| 7
yors | AW = ML D (7 |
| . | RIGHT i a0 AU 5
| o| FRONT
N | . | & — |
| . i a Tavag
I IRFA A I GPM :‘ W i — I
T ¥ | BX 0.1
7""4NEBJ [&] Ej GPM
I I | o =
e fds o
| Lr I ———- GPM I
67% 33% T LEFT | =
[ |1 ¢ - =
I = I FRONT [ S T e R s B B T e B e | 6
s /CD T | FUNCTION MANIFOLD
I 0.052 inch I B T e __ PuxcTONMANIFOLD
0sc ST st2 TEST2
, noj L
|
I ILFA
VALVULAS DE BALANCEAMENTO
| = b - . ,
00zsinen | 20 4 TEST RELAGAO| PRESSAO
| = %}} | 5.0:1 1000 PSI
I
e }r 3:1 1000 PSI 7
-9
I I 31 1500 PSI
LA I ooaom)( IT 3:1 3000 PSI
31 3300 PSI
I I 3:1 3500 PSI
BRK | 1 I | | 4.5:1 3500 PSI
wspo || | | 4.25:1 3626 PSI
i [ B | : | 1.5:1 3800 PSI 8
! e | I | 31 3800 PSI
| | i
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, |
| |
|

a

A TEREX GOMPANY

Num. de pega: 107846PB Z-45/25 » Z-45/25J 6-58



Agosto de 2006 Secao 6 * Diagramas esquematicos
|
Esquema hidraulico, modelos 4WD

(posteriores ao numero de série 27000)



Genie North America
Fone 425.881.1800
Discagem direta gratuita
USA e Canada
800.536.1800

Fax 425.883.3475

Genie Australia Pty Ltd.
Fone +617 3375 1660
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Fone +49 (0)4202 88520
Fax +49 (0)4202 8852-20
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